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Liderazgo y Manufactura de Excelencla
Gompromiso con la Galidad y RBesponsahilidad Sockal
Linea Completa de Abrazivos Ravestidos
Recomendasiones de Amacenaje y Manejo

Tipas da Ahrasivos
¥ HIOJAS Proc-peos da ligada mamal o con meguEnas pomiies
Hojas Agua UUMER B-59, G5, H-08 y 09
LINEA B-%9, B-840 PLLES v C-89
Haojas Metal/Madera LINER J-86 y X-58 LINER J-T3
LINES NTTE
Hojas Madara LINEA COg1 y DOay LINEA E-1
Huojas Estearatn LIMES B0 SPEEDRUT LINEA A040
LIHEA A0
*BANDAS Procesas do liada con miguinan portitiles o ostacionaring
. Takla da Lineas de Bandas
Minl-Bandas LINEA J-36 v ¥-85 LINES X-88
LINES R-25 y Y-8 LINEA 5-18
LIHEA W-08 LINEA B-0& v -5
Bandas Tala LINES JFAT JFS8. X-88, R-BE, Y-38 LMEA R-13, RO13, 5-18, §-10, 5-20
Portaties, Angostas ¥ Anchas LUHES K088 Y030 LINEX ¥-98 y R-0%
Bandas Tela Segmentasdas  UNEA 5-59
Bandas Papal LIMEA E088, E-83 LiNES E-03
Anchas LINEA E-96 LINEA Foa
Ralle Lona Grafitasda Aollo Foam da Neopreno Aello Fiatira
¥ EIHI[:ES Procozos do Bjada mamual & con msgemes porlivliles
Mecos de Gontacio LIHEA BO&0 SPEEDHUT LINES AD3G, DO&0 v EDS0
| SHRIPIT o P54y LINEA 080 ; LINEA B-50
LINEA PAOFILM PFED LIMES EQRg
LINEA XORE LINEA X-R8
LINES RN 3
Dscos de Fibra Vulcanizada LIMEA G-28 LINEA G-18
] HE“.HE Mrocasue de hjada momiad o con misgenas portslibes 0 estocionarias
Rolle Ploamero LIMES J-36 LINEA J-T4
LINEA NTTE
Rollos Comerciales LIMES X-B6 UNES X-88
Rollo Adhesivo P5A LINEA AO50 LINER 000
Ralle de Teneria LIHES ENGR LINES E-93 y E-95
LIMES E-53
Rallo Antiderrapantn LINEA W
» ESPECIALIDADES Froomsas de lijndn con métgeinas poridiles o esincionarias
Fleeilas FLAP con Vastago LINEA R-B8, X-A8, ¥LEA
Risdas FLAP con Bricka Metalica  LINEA R-20, ¥-02
. Rehileies LINER J-88
Cilindros Abrasivas LINEA X-B2
Lapiz Abrasivo Ganica/Gilindrico  LINEA X-88
Tiras de Lija LINES BOE0 SPEEDSUT, A180, D&, EOAD

LINEA Ri 3, X083
LINEA ¥-B6 SpeEDKUT
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iEn Lijas... es la marca!
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LIDERAZGO Y MANUFACTURA DE EXCELENCIA

FANDELI 5 la marca comercial de Fabrica Nacional de Lija, 5.A. da C.V., Ia pnimera y mas grande productora de abrasivos

revastidos en México y Latinoameérica, con 90 afes de historia.

Con tree plartas producivas de vanperdia y un Dapartamento de
vestigacion y Desamollo de Abrashos Revesbidos, Fandell ofrece un
ampho catalego de producios con &l obgetin de siperar ke eapeciativas
de nisstros clieees ¥ usuarios finales,

Mizion, Vision y Valeres
Mighiee Proporchonar saluclanes intsgrales. etectivas y eficlentes en los
procesng e corte, deshasta, Kade y acabada

Exportamos & mis
de 20 paises.

Visidic Ser ln mejr opcion en prclucios sbreasivos para & mencada
nacional y ks paisss o s que eeportamos, con un alto nivel de sericio
i uina opSma relacion coslo benelicio para nuesirs cienles § suarias
Valares: Huesira qenbe, Imagen social, infgrickad, Compeomiso, Respeio,
Lderazgn, Trd:w':l il uqulpu. Cunkab@idad ¥ Enlnl;rl!'.l‘_- al clignfia

Partafolie de salvcuwines infegrales

La calidad de mestics pmceses cumple con ks estandanes 150
0012008, garantizanda |a eficiencia de russtos produchos sn lanees da
deshasie, corte, lijada y acabado de dilerenies malesinles

Industrizs: Metalmecanica, Madorers, Aulomobiz, Tenei, Plastico
Huile, Yidrio ¥ Ceramica, entre mishas olras,

Maderiales; Matales ferosos y no femosos, acero inodable, aleaciones,
imaderas, agbmerados, plasticos, huls, s de vidio, ousm, viddno,
Producios: Hofas, Rallos, Bandas, Digcos de Lijs, Discos de Coste
Oeshasie, Cepilos Aadiales, Puntas Mordadas, Discos Diamantzdos,
Admohadillag, Especalifaie:, e )

Abrasivos: Cardiro e Sikcin, 8uming  Ziconia, Oxido de Bluminic
Blamca, Premium y Cale, Esmisil y Cemmicos,

Una compaiiin enfacada al clismi

En Famdell, mesita prondad s satidacer
lns requeriméeming mas exigenies de nuestnos
usuarios y diatribuidores. Es por elio qua nusaia
Fed de Distribucian cubre a Mexico, ke Estades
Unidos de Aménca, Canadd, Cenfroaménicn y
Sudamisica, brindando un servicio efectivo ¥
canfiable.

Oasamollamos un Cantro de Capacitacion en
Abfaplves que ofrece netucciin § asatencia
técnica a diferentes uswrios finales, asi como a
nussstra fuprza ds vanias y distribuidores.

Ademas, contamos con un Bepartamento da
Investigacion y Desarredlo, donde diseinmos
nuvne § mejores productos para asegura la
salsfacciin tolal de las necesidades de nuesBios chentes, asl como un
Departamenie de Asesoria Técnica Especializada pera brindark la
mejor msstenca y sopors tecnico pam el wso y aplicacidn de mestros
poreducos sbrasivos
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COMPROMISO CON LA CALIDAD
Y RESPONSABILIDAD SOCGIAL

Fandeli ha implemantaco y marbane un Sigtema de Gestion de
[ahdad, corificado quo avala el disenc v manufachen de neiesics

i wos mvestcos. Las auditoriss werfican ous «f setema degestian
impla con les requirimitnios de las Normas Rlemacionakes mas
reCOnOCHERS

Brfcipnalmettie, Fandali cirmple oon las necmas estahlecindes: por ¢l

Pragrama Volustario do Protecoion Ambinntel, & cunl ssinbieco
asndares pam el compramien sacid on materia ambiental. Como
resullacky de ello, ruesda compama awierdn conctangsmaente o
MEJoraE o U5 pIDCeseE & Rifsesbuchr o asequEar un desamllo
mafeilabln ¥ it danios nl reedio ambionle, poniendo ospecial
enfaats a0 ks mojores pracicas de seguridad, sakibriclad o hipere

aﬁ:u;l

Quality
AFNOR CERTIFICATION

Recomendaciongs de
Respete las indicaciones y senales de ugm-ldud
al utilizar productos abrasivos.

@Olo#)

IikicE EiPe 08 sERilEaD
AU 155 BAFETY EUUINERT
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LINEA COMPLETA DE ABRASIVOS
REVESTIDOS

Los: pbraskms revwpstidos, comupments conccase ome lijas
mr producen con fres mokmias primes - Feslom: gonm. e
ardhesiens i dorsos o popol o seia. B abrosvn =0 apficn por mindios
elocirmstaticos di farma qus mexmizs o hgresividad vodistnbicgn
hormogenen, resilimnds un sl evacko nived de corls parm opeTacones dn
destante y acabodia de materiskes como medal madnia, vidrin, plachén
y hude, enira otros

Presentaciones finales do les ahraswos revosiidos

Lawe presantaciores finales do nuasinon productos san Hojas, (escos
de Fibra, papel o tela, Rolloes, Bandas Portatifes, Sngostas; Ancleas
y Sepmontaday, Discos de Contasio con Anciaje | SEERIE » PS4
RAumdlnn Flap, [iscos FLAP ¢ siras aspaomdidadng,
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Mojas

Las hojas abrassms son k& pressniacion
mas comin de s sbrasivos revestidos. Las
mechdas pglandar di ks hojas son 230 1 280
mm [3” x117), Esban disefindas para ullizarse
de Torma meamial & come con §edoras
rectangulanes. Lo hojas pundih seocionarss
¥ ulilizarss &n gres de dilicd scceso por
pga se progsentan lambein en famafos die
104, 13 y 12 de hajp. proporcinands una
BUOROMIE En b ppefaciones de Bado manus iy con equipcs porldiles,
£y aplicecion principal s [jado y scabeda de superices én peneral, Los
produchos die lig de agues se olfizan para ol serfado y puido de capss de
esmalte, bacas, seliedores y primarics,

Tipoes dispenibiles: hofis do papel y iela, papel impesmeshle para o
ik gn homedio, papel con Wbicande para el Gjode en ssso ele, Los
praducing de recubierio comade ofrecen una langa durshiidad y eicelentes
acabados, mienfras gui ket producios de recuberio abisrle olrecen ui @b
rerelimienia

Dincos dio Fikra Volcamizada

Eshos discos estan labricados con dodsos
fegiglentes de libra vulcanizada, desponibles
en dilersnles demelror ¢ ocon anlicios
centrales. Pueden monlarse en rmeduinas
eleciicas y neumalicas comunes, Eslos
discos son ideales para aplicaciones &
supeificien meldicas como femocidn da
cardiniss de sldachina, e,

Medidas disponibbess 100 mum (270, 114 mm 4 127 127 mm (57, 1T
me (77§ %2 mm (215870, con anlficio cenfral estandar de 22 mm (7787,
Los grados van del 120 a1 16 en Owido de Auming ¢ Aldmire Zirconms en
gradas B al 24, Se recamienda su uso con respaldos de fiora | yer paginas
163),

|Anlian

Los mllos abrasives estan disponibles on
dorses de paped o beda Los anchos van
de & mm 3E} & 1,372 mm (547, an
langiluces de 20 m (22 yd 4 91 m (100 yd),
Una de s pancipales bereficios =5 gue
permiteny & Lsuiarin Bral corlar ¥ ulillizar ka
canlidad exscln reguends para apbcaciones
MECARIGAS O Imarnbkes

Handas portabiles, angostas, anchas y
segmentalas

Les ntreimos de asias bandas abrasivas ealdn
unkles en dngulos especificos para ofrecer
barvdas abrasivas continweas. Loa anchos wan
cg Bmm {1047 & 3,430 mm {1357, méentas
e B Jongibed va de 203 mem (5% a 25 m
(27 wifi. Estan dizenadas para ublizarse con
miquinas  portatile: 0 sstacionariaz, tales
coma lckres de pedestal con platinas
horizomtales o cabezales mifiplss, enfre otras. Su aplicacsdn principal
e5 g proceses de produccain &n sene en los que el alte rendimiento y

prochycinidad son cruciales:

[liznnn do condncin

Les discos e=tin conformados de doreo en
papel 0 tela con Anclage | SHRIPIT o PSA.
Preaantan un eacalents desampedo al usarsa
con maquinas ponatiles. y son ideales pera
operaciones de acabado infermnedio fina
y microscabeks Lea difmedros  mapones
g 1Ban, por b gensral en  fijadoras
estacionarkss para cimenalonar y acaber
plezas de metal y madera,

Auedas v mini reedas FLAP con y

JRE TR

Estos procluctos son idealzs para bar y il
auperficies planas 0 Curvas, Hezas peguenas
y caniifaces Cincenas O convexas en b
industring metlmacdnica ¥ o8 madera,
También a2 utiliza para la Brolkeea Interna de
tubos metalcos desde 1° de diamat.

Ewpeciahdades

Son producies abvmaives en una gran
varkdad da boemas v dieafins tales como firas
de §a, conos, |apices y cilindnes abmshos,
mangas, deltas, Sras antiderrapantes, disces
de camdio rapido, esponjaE abrashas f
muchos mas.

Mros Upos de pEroducios airassvon

FANDEL| ofreca una amplia varindad de producteas abraswos como;
Deecos de corte, puntas monfadsz. diecos FLAP, flbwas abrasas,
afmohadills, discos acondicionadones y bamdas,




INDUSTRIAS
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MERCADOS DE APLICACION

Lis  abrmspos e psan  smploeenis =n In relusina
mariifciir
upeiicees, y ol

Fadersra Callvedn, acabaco nfenmedio ¥ final de madera maciza, triplay
¥ aglamerado; madera en blarco o con redubrimesnlos.

Gt

Automotriz Preparecion  de supedfice
acalio final de parles ongineles  en repinkado
autamofris

Fiel v Catzado Acsbada inlermedho g final de
materizes comoc cusm, pides . matenales
siniaScos refacionacke,

22 B

Metatmecinicas Desbaste pesade, acabade  Plastico Calibrado v acabado final de Figms ¥
inlermesfio y final de melales faross § no Bminas,

fersns  er Mobimrie melalico,  wahuis,

fuberias, cibieros, instrumenles quiringios §

alras splicaciongs,

%%

Vidrin  Acahado final de parsbnsas ¥ yickin:  Otras  apticacsones [echaste de omirsln,
wuiecionico, mamol ¥ canter, a5 como dierenies fweas
it fas indusirias def hule. of papel, o5 Beodiles

¥ niras,



Anua; Es el librcante con mas vemtajae en cuanto a cogies y propisdades
de enfriandento, pues reduce |a tervpenatura de frockin de e matenlades
durante las operacionss de fAjado. Se debe ulilizar con productos
impermeabls para prevenit & flapada del producto al Rar ks diferentes
matariales y mejorar of acabado de laz piszas.

Solucipnes souposas: e frain de mezcks que contiensn - agentes
hummectantes wio inhibidores de ln oxidacidn Les adives guimicos
mezclades con aqua son Openos para o ado de metales fermosog

Bzl solfiles: Por lo gensral, se mezcla una parts de acelis por cada
diezr & decisds partes de agua, dependisndo del tpo de aplicacion, las
cuakes comgrendan = deabaste y pulido de metales fermoaos y no famoxeg,
tales como &l acena innxidatila y al carban, alsacionas de niqual y fitania,
y de rinc. latin, bronce, cobee y alsminio. Log aceites polubles: han
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LIJADO Y LUBRICANTES

Con el fin de oplimzar & desempeno de s abraswos evestdos v amgurar

a:ptidios de alla calidad, se oSi5en Ly icankss para optimiser el asabado y reducr
la temporaiura de frccion, Adicionafmente, los Lbrcankss incremendan b vida il
de bas abrasmos revestidos al evilar o lepado del producio y mejear o seabado de
las pinzas.

muetituidn a los aceitas minerales y las ceras, ya que reducen el riesgo
da icendice ¥ smanacionss de gases ticos durants b operacionea de
lijgda y deshaste, megorands of enfriamiento de las plezas y previniendo
que foa madenales se quamsn,

Anodes de corto: [Este grupo inchuys aceites grapces y mineralee mezclados
con grécas animalea. Fuedan ultilizarse con productes: no Inpermaeables
Aunqua pue costcs son slevados, reducen efectivaments la temparatura
y mejoan la caldad de los acabacks. 58 recomiends su uso en matales
fermosna yne fampsos,

Barras dn grasa sifida: Mojoran los acabades ol reducir & agresividad
dal lsado. Adicionalmente extienden la vida dfil de les abrazies revestidos,
previndemdo el tapado del products y el sabvecalentamento. S recomienda
gl =0 an frabajos con metalae no femoscs, eapecialmants ol alumini,

RECOMENDACIONES DE ALMACENAJE Y MANEJO

Loe abrasnuos reyestidos ofrecen 2u maxsmn
rerddimianto 8l se mensgn v almacanan
adecuadaments,

Apanes doeos v adhesivos utilzados an loa
produciog son sensbles a las  condicones
ambeantales, y pusden adguiric hwmedad o
sEquBlad ccesNES,

= S recomiends ol almacenage a lempomiines
consantes anfre boe 13 y bos 21°C (55 2 T0°F), 4
una Fumedad relabva de 45% a B0%.

« H contacho directo con pisos de concredo deba
gvitarse, § s producios se deben almacenar
leics da ductes de aie calients y cuslpeer
fussrile die humadad.

= La tempermtura y i humedad 500 s faciones
mas ralevantes gue influyen en el desampeno
¥ bn eficiencia de ks abrasives revestides. Los
cambioa constamies o ambients pueden danar
bz aucthereng

& La humedad escesma puede causar el
reandecimiento de las capas adheshas. La
expasicion a medad axtrama puede resuliaren
reduccion del rendimiento. Las bandas v desoos
con respaldes de fela alectados presentardn
CedOaTRACIONEE 39VEras.

= Lla spquedad eceshe  pusde  resufian
en pardda de ba flesbdidad, provocanco
dificulades de manein

Las bandae tienden a deformarse cuando
plerde humedad. Los produocios de paped ligen
8 impermeable pusden pardar flexbdidad y
hacarss quabradizs,

* Mangjo Adamas de mantener condiciones
optimae de temgeratura y Fumadad, = hacs
éndnsis en & ohesrvaccn de las siguendes
medidaz:

» Mermlenga lodos foe producios en due
empagueEs originales cemados mando o Se
eshen uldizanda,

e Lo rodos ergostos pueden apilase, Evile
apilar ralins pesadas pam eyitar su defarmncion
# [Eslor deberdn stomodarse de  mners
harizontal, svilardo prcione: verlicaies,

» Lag Bandas deben e colosdas en sopories
con dismedros mawnas de 37, nooen claes ni

)l
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TIPOS DE ABRASIVOS

Log gramos abiEsivos: be fabrican sn o homos | indusiriaks
elciricos, prodaciendn abrasyms sntitcos sxiremadnmeants
duros y resiatentas ol cabil qui propoicadiEn un emndmank

superiof & ok A My demaniantss de deshisis pesadn §
pcabodo. Famdedl i#fira una anplla gamn de granes AlrEssio,
Incluysndi: & Catiom de Siicle, Akiming feonis, Coddo e

fiirming Blance, Presshim y Balk, Bsmesil v Cordmioo.

Carburn de Silicio

Esie abrazem siniefco, Sene un carmcierESco color negro brifande
| inidistande | es el material mas Nloso p duere que se olilizz en los
awasives reveslidos. Se oblione una remocion de maioal rapads
aqtesiva con escelentes resullados en melales no lerosss fakes como el
auminio, bronce, magneso y thameo, ademas de otos makeriales como
s, hule, vidin, plasticns, pnluras v esmabies. Elcarbun de sficio liean
k& pareciensbica de penetrar y cortar b prsspnes Tigeras, produciendo
mzelentes resultados e of asentado v acabado final de primerios, lacas
fulnmalrices | seladores

Limeces FANDEL] de Carbura de Sikcio; © A0GH), 8-29, B:00, C-90 F-58,
E-33, E-36, H-98, 0-99, R-88, 509, W98, X3, K08, Y-8, 2056, ZFE8.

&humina Tercomia ) )

e frala de una merda de (iido de Trcorsn § en Oodo de Shiminio, Se
carscienza por una estuctura istaline, granns robistos  compactos,
ot dumm y agresaidad edrema. Cuando se uliize ban allas presionss
de operacion, los granos se fachran, creandn néesss fios. Brinda uin
desempeio supenor en e amplia vanedad de meteridles bojo oftas
presmies Se recnmienda para operaciones de deshaste pesadn en b industia
metnimecanica, especialmente m o fjado de acem inmatdable. Asimismnn,
mmm'u'lﬂpﬂdd-dﬁshpuﬂh:hm#mhhbmtudm_
aeacones especiales v hiemo fundido.

Lineas FANDEL] de Muming Sreonia; G-18, ROD3, A-13, 518 y 519,

[tidia de Aluminio Blanca

dbrasim sntetico de alta dueza, caachenimado por la langa vida de sus
Tiless do corbe. S recomiends para Far Soda Bpo de maderas § para 1508
gencrales,

Liress FANDELI de Ouido de Aluminin Blanco; K-61

Cheids de Aluminin Prowmimny

Mineral sretico resultante de la fusion de Gxido de aheminio tretado a alas
lemperabures, mejoranda su dureza v abilidad Esle pmoceso asegura
que ke filos manbengan s capacidad de corle durante las operaciones,
peermiliendo el liado 2 bajis lempermbune:, lo que resula o una bega vida
uitil del prodimts ¥ costos reducidos

s FANDELI#

S ufilizn para ¢l deshaste de moteriales de afa tenecided como o aceno
al alle Larhlfm'[l:l'ﬂru:l-s duets, Tambien es iy itfecin para el desherste
pesxdo de muchos materiales de baja Senacidad comio of hiermo gris, acero
al bajo cashan, alursinio, maderas tiras :,-I.t'ln.

Linsas FANDELI der (it chie Alurminia Pramiur AOHD, BOBD. DIED, E0ED,
Foe4, G-B8, JFES, A-BH, W-58, W-88, XRBE, YOBE, ¥-BA, XOBH, EDAA,
WLER, G-A9y FRAD

Bxidn do &lunvnn Cafe

E& fralay de un mineral farmado por grandes cristales  piramidales
exirenademonte duros. disefiados pom penctror los materinkes o akas
velocidadess Sin presenlar beciores exceswvas. ES  exiremadsmnenta
furcionad o frcas de desbaste inlormedio, aceros suaves para
hemamienias, bronces ¥ maderas ausees, Bs altamenls eleciivo para el
desbasin pesado de materiales de bajn tenacidad

Lineas FANDELI de Diarda de Aluminio Cale; E-83, J-86, DIRE, JRE7, X-06
T COAT.

Esmaril
El el sitelico e un oxida de aluminis comun mezdsda con peoisnas
comtidades de oxido fermoo, b que le proporciona una afta durbdidad
El Eamenl Se recomiends para &l lijado manual de melales feres ¢ no
fermsnos,

Linesas FANDELN de Esmedt J-T3.

Commico

Esie abrasivo de also rendEmicnin ofrece caselentes resullndos &n lareas
de disbaste para aplicaciomns meldfmecanices, B elecBwn en acem
innadable, almciones cspeciales, tilonio y ocmos endurecidos de alfa
lemecidad, Olrece un deshele s afo que los producios de adido de
aluminin estandar, Los producios Cermmicos requisren de presones akas
para abtener resuitados excelenies

Lineas FANDELI Ceramicas: 5-20.



Presentacion

DORSOS

Lon atrasivos revsstidos se componan = e alsmenios bascon! @ doiso oues pustls
BEr Meximle - some-nIgIoe O MO0, UNG Cana. 08 (Fancs SVasivos | 1l TeCUDeam D
arfseive que los manfiens Moe, Los moberinles dlilzndos pora loe darsoes en Feandell
it iy papal, e, flea wilcanitada, peliciiie pladBoas y combinscnnes de bala y napol

93

Papred

Laog chesns de papel uldirsds pars s abresiwos eyesticas son allaments
pspecEdizados. disehados para cumplie con especfcacionss cmchas y
azegurar propiedades fieicas esenciales thes como al acabado, reststentia
a I lersion, adhesion y flexibilidad, Los papefes de peso ligero estan
disefiados para l§ado inlesmedio y fino, Los papefies impermeables se
recomiendi gue o lijado siempre sea en himeds, Los papeles pesdos
son fuertes v akjunos fenon propiadades antiestalicas.

Tela

Log chiwsos die beks Brindan sy resinlencia g MecbiSdad ue [ Pq:ml
soporiando A fuerza de irmbajo durante: el uso. Los peses de s ielas estn
mdicadoe medants un codige de letras an &l damso. Las telas mas ligeras
y flesbles se kenbfcan coma peso 07, y se ulilizan cuando o aceiedos
tersces y homogénpos son mas imporiantes gue o desbaste. Los dorsos da
telay pess 0 s de alta Briccidn, Las Sefas "W son npermeabies § muy
flewibbes, Las mezcles de tajidos de algodon y polester se representan con
I loiras “R° e °Y7, ¥ natan dissfados para frabajo bajo afias presiones.
Los dorsns peso “57 son de belas pesadas v resisientss a la elongaxion,
ompuesiies de bejidos de polieter de alty resistencia Las teles pess "5°
son pdecuadas para las bandas segmenladas con longitudes que superan
ks 1,400 mm (55" deancha.

ADHESIVOS

Combinaciones do papel y 18k

Sn producen laminando telas do poso ligeo y papeles do alffa resisiencia,
Estan dissfiadas para uswsa con lijadoss de fambor en operaciones
agresivies o Bjade de pisos,

Fibra vilcomizada

Less dorsos de fibr 5e componen de milSples capas de papel mmprognardo
con resing, Esbos dorsos som muy fiserfes v resslentes. Los dorsos con
espesor de O30 wlilizados por Famdedi son ke mas fueries. Se ulifizan
para discos de resma para operacionss de desbasts pesads con magquinas
portatiles.

Pobioula plastica

Este tipo de respaldo nog va permityr trabajario an ambésntes homados |

chinner mgores acabados y en comparacion con los papeles ligeros nos
Evinciara mejores rendimentos § mayor ressiencea

Ewn it dos copes adneshma, Leprimsss adhinne i gmnes progectadoe alecnesticaments of domo. ssagqurandn
um anclaje sdeceada. Despaas dal secato. 60 apEca |3 sequrda capa de adheaim para reforzar ol anclajd: da- oz

jrania i darks k& reslstancia necesarls pars svRan que s deaprsndd diranks B manipaiacinon y sl ma,

Fierslmis

Lag resnas son adhesives termoestables que puesden modificarse para
brirdar reststentia y laxiibiad mejmadas U oiras propiedadss deseables.
Fresentan resisiencia al cador y larga durabilidad durante la operaciin de
desbaete y jado.

Camynrsicinn de iin Abracivos Aevesialos

Grone Abrasive

idhesive Engomada

Adhesive Resngamode



PROCESO DE MANUFACTURA

La manufactura de ks abrasives neveslidos consty do dos procesns
sepanickas; labricacion ¥ acabeda, En gl procass de labncasiin sa recubre el
disrsn con ina capa sdhesim v e aplican los graios sbeesivas haciendolps
pasal pof un campo eeckrostiten, b que opfeniza la agresividad del
prochicin permiliendo gue las arisias de ke abrasivos queden sspeesios ¢
arlentados haca la superfice, Medale ests proceso se producen rodos
denomimnadas Limbo de difereniss anchos,

O e jurmbos = apbcan dderenies procesos midlianes, lales comao
difernles Iipnu‘. e Bheeadion parrs eliminar la |'lF|-u i [as capas adhesias.
Exesten lres lipos basicos de Tl Nexsada, bifesada v el trillesada,

Durante ef flaade, las S de ractura del materisl son pependiculares
can respecto & las ollas, formando un :'rgulu de G007 gies brinds cierda
Hexibilbdan & b largs del malls.

Em &l biflexacks hay dos lingas de S=xiin, cada una a 45 en relacin a las
orflas del meteral, brindando uns Rexibifdad mlemedia lanko o ko lago
ramu & I ancho

El rifeaado s ke combinacion de los Negadas de 457 ] 80" o respecin
o lag orifas del maberial, B resullade es un maberial altaimente flachie an
I direiciones.

Exing proceses responden a los requerimientos de aplicacion linal de s
atirasivos revestidos.

Em & process de Acsbada, los Jumbos o translonman en dileresies
lormas y mechclas lales comd hojas, bandas, ollos, disas de {ibira ot
BRIPIT o PEb, nusdes FLAP § nspecisidades.

Aeciibierios corradng § shinries

Hay doe fipos biscos de recubmerins sbrasives, o reculnerta cemada
thonde los granns abwasives cubren iolakmends ly superlicie, La numia de
b stweshves: revesticlos flenen este tipo de recublero, recomendado para
uperacioness de inos peresales,

Eiv los pﬂrdl.rr.tuu de recubierls aberln, los grancs  abragivos extan
sematackss uno il aira ainbervalos negulanes, cubriendo agrorimadaments
el 6i0% 0 7% de e supedicle. Esla estuctina previans gue el produsts se
lape con residuss de malerial

WOTA:

Low tarmaiios do b= particulas abyamyvas poodon yarar do unnnorma
de graduarion notn. 56 debe pones especinl ntemcion sl consames
I orndon ngumbimbes ondm Unh norma de grackuboicn v olra

Eisteman de grodluacicn da obrasivos
El mmaho de os granos abrasioes es uno de los laclores i imptianks
para selecciorer un pracicis, Los estandares de sbrasios s delinidos
por tres dferenies normas de gracuscire ANSD (American Nefional
Elandard Instinde), FEPA (Federalion of European Producers of Abwasives)
vy JIS [Japanese Internafbonal Standand).

La eiulents tabla exlca ¥ compara el amafo promedie de los gramos
e miicrones en cada pormses de graduscion, Se ircluye o selema g
graduacion simplilicada, as coma el lipn de :q:uru.ti:qm recomendadias
para cada grada,

SISTEMA DE GRADUACION

Tamaiin Hormos do gioduscion B st Tis
mikimms | NSl FERA M5 SN | Gommein
i " 3 i 1

+ = | | 2000
F [ w00
i |rme oo S|
| | 1 1]
LR ¥ L Fison
o [
T i | P20 | g
13 1 h) — Flon | ol
s o=
B—— 20| pen [~ WO g —
L 2 | - FID | 431 L5] Fnal
L5 R0 | | 28
B2 0 | % [ 240
fi% o PR | sep
¥ i 100 | mBD | 180
L F] 150~ msg |— 150
ol T L —
Lt o PIOO | 100
o Bl e [ 8@ Medam
205 &l E o
+ 350 F H e
G 4= il i
r = % i L R
2 o | Eeira
: - - B
=11 2 - g ar
LT 16 | ME s
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HOJAS

‘mm

HOJAS AGUA A-99, C-99, H-98 y 0-99

P'.'I:II.'I |I11FI!'!II'I'II.'!Eh||:.

Linea desamallada con papel impermaable ideal para al Bjada manual
en hilmado, Su uso es apropladoe an la Industrla Mtomodtriz, Metal-
Macimica, Mantanimianin Industrial, Talleres da Hajalateria y Pinbara,
Proyectos en el Hogar y una gran varkedad de matariales. Siando la
Hija mas versalll § de mayor calidad del mercadi,

dplicaciones

3 A-088 y C-80: uao convencional an fikeicas y falleres para limpseza o
praparaciin de |os sustrats.
industia MWelaimacdnica | Mantanumerter Limpieza y Preparacion de
Suparlices Mo Femozas como cobve, alumindo, zamak plisticos, Shra
da yidrio ets.
Talerss de Mojaatera y Pindwe Ujado de Pastas, plastea y Maailias,
Primarios Unicercaies y de Releno. Pldsticos, fbra da vidoo, Lacas y
Tranapareria Autonsolriz.
Fropecios an & Hogar Limpleza de melales, Ujado de Plastcos, Viddo,
aluminio, Fesinas. cerdméca, pintura. Bca, bamiz Pedecta para B
craachin. mejia, reparaciin y mantenimlents del Hagar, ademas de
todka tipo de proyectos escolres,

3 0-99: procescs de acabado an superficles da alia calidad,

% H-%8: procesns industriales y usos generales

¥ Inifistria Automitriz: Lijado en Homisdn y ssmi-humedis de e-coats, clea
codat y primariog, gel coat, tane de policarbonaio, plasticos, resinas y una
gran cantidad de materiaes compuestos.

Caracteristicas

% B alta restatencis y poder de Hado fac Bitan operacionss gus reguisnen
de gran demanda.

* Dor=o de papel impameabls con propedadss antideslizanies que
PET MmN OpATaE0NES 6N Sech y an imeda

* B petruciura cerada asagura un Bado rpédo y una brga vda il

¥ Bl Cartwino de Silice logra us acabado dnico en aplicaconss en hdmedo.

Infiormacian Técmica General
» Do * Peped de pesos Ay C de alta messiendgs aon
propiedades impemeables ¥ antideskzantes.

» Mingral # Carbuno de Sdlicio

¥ Gracks ¥ AMSL: A-99 y C-99, Uso profesional y general
FEFA: H-08 y (-2, u=o industrial y ganaral

¥ Recubierto ¥ Cerrade

TP TECHED:
En ol cosiny diel replaback suinmoin

tebe poagiramse e que las superfcies sstan perfockements socas
nnbesy ol apficar cape o primeacing o pinturas. Bl ae de fjodoras
orhitnies Adeiern koo procesos  megora b acmbados

Al L P s ST lickrhc e

Hplicaniones y recomendaciones

4™ g @

AT LAGAT B LS L iR 11} A
MART BETURRE [ZE e [LEED
ACTERG AT WNe-T NS
L

() (=)= (V00 (@)

R M LG A WA Y, 1R BEEET £2T EFTEME Sl iR
30 174 BHOET DRETIAL SESDERT. RO [ DEETE TR A (I T i
ELLHIN

I NS 1] CN LA,
R T, 0L

HOJAS AGUA A-99
EMPAOVE

PULGADAS

INCHES x PACKING

1044* 600 230 x 260 BERE S0 50
0O043" 500 230 x 260 9x 11 _500 50
N00az* 400 2301 280 EERL 500 &0
041" 360 230 x 260 a1 500 i)
BT 320 230 x 280 ax1 500 0
[O03a" 280 230 x 260 inl 500 ]

DOO3A* 240 230 x 280 9% 11 500 50
“o0garT” 220 230 x 280 9y 11 SO0 50

GRADUACION 220 A 600



HOJAS AGUA C-99

CODGO PULGADAS EMPAOUE
CODE INCHES PACEING
NGGE 5

Qo0s4” 150 Z30 1 280 ax11 500 54
[EN53" 13 3w Al #x11 S0 50
ooqsz* 104 230w Z80 ax11 B0 54
[T BD £30 1 780 g1l BO0 B
0oT7E" 60 Z30 n 280 Sx 11 =00 3l
GRADUACION 60 A 180

HOJAS AGUA Q-99

FULGADAS EMPAOUE
INCHES PACKING

14126

[z
W1 2E
4 125" Ll 230 x 280 ax 11 500 2
14104 PAX) 23 & 280 ax 11 500 5

GRADUACION 800 A 2000

HOJAS AGUA H-98

cOnIon PULGADAS EMPAGUE
COOE IMCHES PACKING

1 0813* Shn Fi]

| FE12* 510 5

10811 500 5

|0&10" . 500 5

=T P150 0.230 X 0.260 21 500 5

D80A" Riz0 0230 X 0280 ax1 500 5

DauT Fi00 0,230 X 0.280 1% 500 25

00 P0B0 0.230 % 0.280 o 500 25

| BBl 5™ ] 02308 0280 ax1 500 25
GRADUACION 60 A 400

OPCION DE CORTE EN HOJAS

1/2 Hoja 1/4 Hoja 1/3 Hoja Block

e ‘

HOJAS
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HOJAS AGUA B-99

-PDI'_'ILI |I11 par I'I'Iﬂl'_'hll.':

Utilice adecusdamente en operacianes de micraacabado en
talleres de repintada atomolriz.

Aplicaciies

» B9 cperaciones de repintaca autormaolriz sobre lacss, pinturas a
metales, viatle uso en pléstico y viddo.

» Dperaciones de pulido y micreecabadn, asl como preparaon de
sipedicies e ks reparacion aulomalriz de hojakslens y pintura

* Products para prturas y Wangparenbos.

Caracteristicas

»&U alla resislencia y poder de fjado lacilan ks operacionss que
recuiaren de asentado de ransparentes.

»Darsa de papel impermesble can propledades anfdeslizanie: que
permiten aperaciones en seco § an hilmedao.

5y et ura cerrada asegquia un lijsdo rigide v una larga vida (B8

¥El Carbum de Silico brinda pxceleqies acabados an aplichonres en
s

nfarmanian Técnica Generl

# Darso #» Papel de peso B de alta msktenda con
propiedades impermoables y anlidesizantes,

= Minaral » Carmra da Sdicia

¥ Grados ¥ JIZ: B-34 microacabado de alta calidad

» Recubierio ¥ Cematio

TIF TECNIG

Al ulilizar aguia como obhcanie. se. pesgura avEar el Bpads proma
turn y nbdnnnr mejores ooabarks

Hplicaciones y recomemndacianes

4™ g @

LAGAT B LS L iR 11} LBl
BETURRE [ZE e [LEED
ACTERG AT WNe-T NS
(LT

(&)= (&) (2L00) ()

LI ALY i T 0, FECTT [N BPTE ECTE L
IF 1rd ST (FEENL BANTEES Dl [ R [ L PLELIET P
1T WLRLAL 1 £ LA AUNL B

BRBTRLER (516,143 b i HOJAS AGLI4A B-899

AT
AEETE

|95 2000 230 x 200 3% 11 250 25
(48 1500 230 x 280 an 280 2h
DO04E 1200 Z30 x 260 ax i 250 25
[Ehas 1000 230 x 280 EERS 7540 25

MEDIAS HOJAS AGUA MICROFINOS B-99

GRADUACION 1000 A 2000

PULGADAS EMPAOUE
IMCHES PACKING
B X512 _ 50 25
%5172 250 %

GRADUACION 1000 A 2000



HOJAS AGUA B-99 PLUS

Papel mpe=rmechls

Producin disefado para lijpde y matizado de pinbaras y
Iranspareivies en talleres de repintado automobriz,

Bplicaciones

¥ B39 Plus, lijda kkaneo para operaciones de repmiado aulomodnz.,

»Trabajo de operaciones de prepulido en repintado autcmolriz, a6
rame preparacion de superficies,

¥Excolenies resultadces en barmices ransparentes para comeccian oe
superfices.

Caravboristicas

*El carburn de silicio proporciona un pacler die corie sperion que roduce
termpos de trabajo.

»5u alla pesstencia y poder de Fade faclitn la aperacion

*Dorse de papel dideenciado en ol amarific, impemmeable con
prapiedades anlides ianbes que permite frabugo &n seco, humedn y Sems
hirmedo.

¥ Durso altamente Bexible gue se adapls lacimenile a cualjuier supesiice.

¥|mage mas afmctiva on empaque

Informackan Técnica General

»Doran * Paped imparmeabie pese “B°
»Mineral » Cartim de sficia

» Gracks S 1000 al 2500

» Recubierto » Cenmado

(=) 3] (D000

HOJAS
FANDELI #
S

v iE i

W FANDELL# 120

TIP TECHIC:
Al utilzor agoa comu lubricanty, 58 eyt 8l tapaco promssions y i
ool mares JLaboloe

LA B
FITIRAS
PACAN B AR WO -SFRAE

HITAL FO
BT R P

FaniT

)

MEE MAMMILY 08 WAH 1T, A0 SHITT CLT O TIS SANEINE WET
B0V T AT LURERE oo e aer (LA
iR Py O S el L1t

0 R T 1E) 070 1B R

HOJAS AGUA PREMIUM B-29 PLUS

PULGADAS
INGHES

PACEING

75 0.230 x 0.280 gx il 25 250

B (230 ¥ 0780 Bx 11 -] 250
T11E2 1500 0230 x 0.780 ax 2 250
TITR3 F{LA1] (230 x 0,580 11 25 Zal
i 2300 230 x 0,550 ax11 ] Z30
11756 Te00 P1A0X0ZH  51i2%8 5 250
71756 1200 0140 x 0,230 51250 25 250
s i_.'!}l:l-_ ﬂ'_.]-ﬂ-l:llﬂ..ﬂ 51.|_'.?. ] 35 50
71758 2000 0.140 3 0,730 51728 25 250
17548 HE0 140 x 0,230 E12xD 5 250

GRADUACION 1000 A 2500
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HOJAS

HOJAS AGUA (-89

-PDI'_'ILI |I11 par I'I'II!'!I'_'EII.':
Mayor rendimisnin al memr predlo.

Bplcachones

» Procduc o e gran demands para iagpar el avejentado de mezcilla,
aclarado de partes B la prenda o simulackin te desoarmes o 2onas
de deshitatho, acordes al duehio en prendas da rapa,

Caraciersticas

P Aep@mienin superior & productos de lijg de agus con Cartuen de Silicn,

*Buena Flaibilidad, Unitormicdad en el recublano, Se pueds dobiar §
corler & cualquier lamano desead, difarentes presertaciones fajps,
dispas. rodos).

¥ Expelenls rendenienlo en el pull:lnu e probedas nlul.ﬂﬂgﬁl'huu.

Infarmacion Técnica General

»Dorsn ¥ Papol Peso *07 impermaable

5 Minaral 5 st da Aueminio

% Grados » FEP& P80, P220, P240. PA20, PA0O, PEOD
¥ Recubierin ¥ Cerradoe

PULGADAS
INCHES

TIP TECNIC0:
Farn |a vcieeivint Tl ol Chado de Aiiminio fiens mnjor desomipsno
mu ! Garburo de Silgo (51

fiplicaniones y recomendacionss

[T \ded v

VEMRIE  PRTIRE

LERTEEN  LACHLERS MAD
AT

) (4] (¢

FRE FANBALIF BT SANDE M RN MDSEG NET
Y Likhii [ LU by
B0 L1 _&di]

HOJAS PAPEL C-89

CAJA EMPAQLUE
BOX PACKING

230 % 280 K11 50 NITA:

(g P&} A0 x 280 E AL S0 bl B mnmal de oo de

i:.l?'::ﬂ” m‘m Eﬂ-ﬂliﬂﬂ !-H.rl ﬂl} 5] I‘LFHIIIIIII lHEne it eeErs

};:E:IE % EE.;.;%. gﬂ-_}: g% -% i Iut.n:irl.‘u! I:lEIli:lj=-.'| a i

70544 P1RD 203280 9x1 500 50 LSRN P R ke
] PB00 NEx0 A1Exs 10002000 100200 [kaeiimeiii

TG P40 115140 412x5 10002000 100200 ekt

GRADUACION P180 A P800




HOJAS METAL J-86 / MADERA X-86
ANSI Algoddn

Esta linea ofrece un excelenis balance entre versatilidad y
dizponihilidad de grados, trabajando sobre maders ¥ metal
inehrgenda ol plastica,

Aplicaciones

* Dineiades pars operaciones en la indusatria o el taller que requieran de
acabados de alia calidad y desampeno sperandoles sobre sustratos
e madeea y meetal.

* Pupden ser utiizadas mansymente o con fadoras orbétakes.

*5Son heraméendas weafes para limpdar y pulir macera, plasticos, lacas,
pinturas, mesabes ferosos ¥ no fermsos.

» S amplio ramgo e grados parmige oparacionss te lade peaads,
inlermedio y firo.

CGaracleristicas
¥ Brindan uma aphma calidad de acabados.

*5u eafructura cerada incrementz su poder de li
i i TP TECHICD:
& fravbir o mmdem, ks movemienios- do ipde deben segur &
direccitn do s vl Esdo annqura majores acn badog § monos m
PRGSO

Informacion Téenica General Rplinlsisie JTecansndaoions: o

¥ Dorsa ¥ J-B6: Al peso J fexbis =L

¥-56: Algodin psso X fissbiidad media [T&_] | & | ﬁ] | | [% =
¥ Mineral ¥ Ok de Adusminia 5=
>(raties AN -85, B0 .a 40 - . SRATY. I

#-5g, 38 aal LACLETRE NAT P PR
»Hecubierty » Carrado ks

OSIESREERE
i
A VEIRLELLT PR WTH L AT DU TN

AL BT DR SRR FTEMEE [F TR LM

ol MR- 3 Ol LT
IRETRLEE OF 12 BT § T/ 5T BN

HOJAS METAL/MADERA J-86 y X-86

B

_ [oEy S || S - i | S b ala 1

nogEg® axi S0d 50

(s 240 230 x 280 ax1l 504 5l

078" Z20 230 1 200 ax 11 500 50

77 1R} 30 R0 Ax11 S0 50

[T 150 i 1 ax11 506 &

000 7E" 120 230 x ZB0 ax1 RILY 0

0ea74* 100 230 x 280 gyt 500 |

f'i"l" 2 an 250 % FAl axi a0 B0
Al 230 1 280 axl 250 b - E

4 Z30 w 280 ant 250 25

[l 36 230 280 EEAR 250 e

GRADUACION 36 A 400

" Fewinrine sasnds




HOJAS

FANDELI #

HOJAS METAL J-73
AN

Es una linea para el trabajo en matales,

Apficaciones

*Dizeflades pard opsracknes indugtriatea v en el taler qus requisran
st § opefaciones de desbaste pesacn

FPueden sar utlizadas manwaimeante o con Hadoras orbitales.

#Son haramientas wlasfes para limpsar eficiantaments sobre matales
farresos para dudos v rebabag y no fermosos cono silidea de
pledra 5 rango de grades abarca tareas de ljado pesada, inkermedio
y fira, trabajando con gran tenazidad v gran duracion, acbra
supezficies donde no s busca una epariencia o acabado, solp el
preparade de piszas par obm paso 3 irahagar o impisma da dichas
supsficles .

Garacteristicas
*5u dorso de tela de algodin y estructura cemda aseguran una pockemsa
accin de lade, products de gran durabilidad v resietencia.
TR TECHICH:
Iden| pars procesos de scabuda oue na regueeren de o tren de ado

infarmacicon Técnica General Aplicaciones y recomendaciones

¥ Dowrea 5 Tela de alpoddn lgara peso J
¥ Mineral ¥ Esmerll .
»Grados 3 ANSI: Extra Grueso, Grueso, Mediand ¥ Fino

¥ fecubserin ¥ Certadn e

I-||l| AR ER
Lle el

) (=)&) (200

Ll I LY O T, EECTT 8T D,
IF 1id ST DAELE NI BANTORS DI | CORN [ s

LFE] MAARRLAC i D0 LU IR
IERELE g G v i

HOJAS METAL J-73

MM PULBADAS CAJA  EMPAQUE
MM INCHES BOX PACKING

Bl

w2 Gx11 350 .
230 x 280 x 11 l El Sspemi di fraiesean

230 x 280 Bxil I b Smplificada hats &
GRADUACION SIMPLIFICADA [ttt

¥ [FOCHGE Dara . ({eracines

S A e
atpacilice




HOJAS METAL/MADERA NT76 il FANDELL~ 130
Telo -

Producios para el rahajo en saiperficies de madera y metal come son
perfiles, tuberia o mstalaciones de las mismas.

Aplicasiones

» Para aperacioness e lallees de hereris, pailea, plomers 1 de o
general que requicran acabados de ofte cafidad.

¥ Pussrden sy Uil Zaclai manusalmenls o con lgsdons odilales.

¥ kleales pam o acabada lermedio y finad de metales ferosces y no
fermosos, como &5 & manupEaciin de metahes do Feeo, acen.
iratajmidn o dandn lonma al medal @ inshsn lincional sobee fa

madera. Basico para eiminar bordes cortanges de cobee o otro
antam para Lo en plameria.

Caracteristicas
¥ Deshasie efectivo sobre b pieza frabejada, menor desgrane, laga
sduracian, presenlacion en hoja § media hoja con guss de preconte
¥ Mayar rendimiento y resstencia al tapadn,
» Mis flesbilicd. TIP TECNICO:
» Impermeatila Pars. extencr B vida (8 del producty, asegiroes de apicar i
PrEsacn uniformsdm anks gobin ba auperfiola a trabajar,

it et Técricn Bamarad Mplicaciones y recomandaciones i
¥ Dicran % Tela sintética [ 9
»Mineral » (ixida da aluminio |B| |ﬁ| @ =
»irados # ARSI Extra Grueso, Gnssso, Medlano y Fino =
»Recubiertn » Aoierto e - Y~ o
S WIEEELTS
(b)(=)(&s) (D0ZE) (&)
E holLLY TR T RSN o A SAKITREETT
BE 1AL IO DERMAL SAMCERD: jpp e (i COOER 28 HEM LA I
F5I MR T OO L LLADROE L=

RNRLLES. O 12, S0 1A ELR

MINERAL ANSI HOJAS NT76

cOnisD GRADOD MM PULGADAS CAJA  EMPAGUE
GRADE Rl INCHES B

R0 Me[Exmessa] 0.2 2040 0 Sx5 25 —

T2581 P50 (Grusse) 02500140 Bx5 172 25 BINN £ Sistema de  GBracusckn
72507 FBO Megiang)  0230%0.040  9x5172 5 10 Smplificads. hace &
'13';'93 Fﬁ?glmm'l Q-E““ﬁw 9‘;'5_5111"? gﬁ' :g_ secoin de productes facil
.;II."‘I'LI' O e - Aood d% ; Lhok [ clica o 3 o1
[k pSOruesn  230x230 il 2 [ moR
72407 PBO (Madiang) 230 % 780 "5 25 10 sapichi =
7504 P30 [Fimn} 220 ¥ 780 9y11 75 10 eanAc| oS

GRADUACION SIMPLIFICADA




HOJAS

HOJAS MADERA (081 / DOB

Papcl

Dperaciones en Eibricas ¥ falleres que van desde of lijado intermedio

hasta ol deshaste ripido y agresive sobm piezas de madera,

Aplicacionns

*Operaciones de lijado de calidad peofesional.

¥ |deales para preparacien de supericies en b indusires maderer,
fanto para ratirar pintura y guitar asperesas es un ndispensabla
arfes de aplicar lacas, pindura y bamaz y lagrar un buen acabacdo

* Desdie procesos de madern natural, reperaciones de rayones ¥
mianchas o renavacion

*Funcionales en yeso, arcila y para remoyer capas de pintum

¥ Pupden ulifizarse para of lijado en sec de pissticos § mekales no for-
S,

Caracteristicas

50 estruchaa abierta previens sl epada prematurn ded producto, eelen-

chircko s ik (il
La versatiickd do granos abrasivos brinda diferentes acabados para

CPWRrs0S PIOCEss,

Inlemascion Tecnica General
»Dorso » Papel peso C y O de alta reslstencla
» hlineral 3 Ciudiy b Alusinia
»Grados » ANSE CORY, 100 a 240
DB, 364 BO
¥Apcuibinrin ¥ Akierin

HOJAS MADERA CO81 y D081
PULGRDAS  CAJA

.....

TIP TECKIGO,
Amcionales an plasticos y metalon o fermoshs
reslltackos, solkofie-al producin: Fandek dolimo

Para majmres

fiplicaniones y recomendacionss

B & &) &) 2

MALTEA TERD PFLESTICE

[E LR T, W

WD FINTHRLE ALGTE EFT=] TERANIED
LMK RS BED O RIS
RuNT=

NIESENEEEERY

I I e, SEEET CEE B o Bt
O | SHIFY DAESEAL SANBERS: (i I8 CORTE (9 Mided  ALMIGPM

1T ELRELAY, [T 500 | AT AINEH
R i A AT e

EMPAOUE

INCHES Box PACKING
11841 240 230 % 20 axit 1] 5
11840 220 230 5 250 9x11 S0 b
CaET 180 230 g 220 ax 11 S0 a0
ared 150 230 x 280 Sx 11 S0 30 pbebdo
04T 120 230 ¢ 280 ax 1t 1)1 ﬁ[_l La rmojor aption pesd §jado
oon4s* 100 230 ¥ 280 ax11 ] ) fmaris| &0 i Eehincacion de
[ B0 230 x 280 ax11 500 50 atias Cs maksra
oooss” il 230 x 280 gxit 250 ki
DonEs" 1] 20 & 280 Bxil 250 25
DOusT" &0 i 280 Bx i1 250 25
non5e" k1] 230 x 260 axil Zal 25

GRADUACION CO081 100 A 240

D081 36 A 8D



HOJAS MADERA K-61
ANSI Papol

Su gran poder de deshaste on madera on Blanco hace los proceses de
liada rapidas y simples.

Aplicacionss

*Lipdo de platcos y madera en blanco que requiene de- acabarks
profesioneics,

$Trahajos an madera qua requisren de una accion da ljado rapica
»Excelenies resultades en plisicns v madern

Garacteristicas

»50 dorsn de pape| resistents exfiende |a vica del producis

#8u estruciura corrada brinda un excelento acebada,

Informacion Técnlca General

»Dorao »Papel Kraft de aita resistancia TEP TECHICE
sMineral » Ui e Alumini Banco Paa mulander & vida 8l del prodoctn; aseguress de aplicar s
5Gradoa #ANSE Grnueso, Mediano, Fino y Extra Fino, presn unifermemente sobre lo superiice a rabaj
»Recubierto *errada
recomendaciones
Aplicaciones ¥ -
=
U U ) S
=
u:ra.ql
Fl HHAE

Wl
PR MY 3 TH R A0 EEERT (AN TR
R DT GRRITEL RS i (6 Te0E 3 AL
il Maiin, - CEMI UFRS
FRETALEE B 100 B B 1

ESIEOREEEE)

HOJAS MADERA K-61

PULGADAS EMPAOUE
INCHES (1 PRCERIG
[TEL

{H08E" fiann 230 x 280 ax1l

(Hi0a4" _Fmo 230k R0 ax1l 50 &0

118 Exira Fine 230 x 280 ax11 EW 50
GRADUACION SIMPLIFICADA




HOJAS ESTEARATO BOBO SPEEDKUT

Papcl

Lifa profesianal de alte desempeiio

Aplicaciomes

*Trabajos de lijado en procesos de hojalateria para nivefar el coterno e
4 reparacion, come las ponas irabajadas con pastas y rellenadores
en acabados finos o sobre madern nafural ¥ suave.

}th;ﬁn:mﬁhﬂq:qilu |=tra uplit&u':'m de pasla de rellenn, masda
ok rellenn, plastcos, pinkurss, madera, barnices y kcas, dejande una
superficie unsformse,

* Trabajns dee lijado que requisten de acshados lersos,

Caracieristicas

* Tecnologia anfitapado con Estearato de Zinc Fundido que permitan
phener un scelmle acabado

*Gran velocadad de corte v mayor rendimiendo.

#Lijade @ s2co y en seimi himeda

*5u capas adxional de Estearato de Zins previens o Saoade prematuna del
producin y ediende ln wda (il del misma, arvEa:

i) elar lubricada oon A5IRATAIN ND reQEETE UEAT Biua

Informackin Técnlca General
¥ Dorsa ¥ Papel relorzads = - )
gy hinenl + Cuddes de Aluminko Premium Aglicaciones y recamendacianes
g » Gradog ¥ FEPA P&0 & PHOD -
*Aecibierin ¥ Abierin 1
g . B) (¥ (&)
MALLEA Lasead 7 FLASTTE
WEDE (g [ 1.H [ETELT
1R EE B
TR

neElEsEnlen

EANPN T goaRsTT W SLAEDEE

1 Mdlaiin T ol B 1oy, vh kT CHE e iiomm

& |/ SHIET DREOEAL JANDERS- (s I CTETE W S TR ] LFEREERT ) 55 Lesl
[ T TE A e T e L ]
R i A AT e =B ]

HOJAS ESTEARATO BO8O

M PULGADAS CAJA  EMPAQUE
Lo INEHES: BOX PACEING

A001] G311 500 50
ring! Bx 11 00 50
706 . Sx1t 500 &0
TI003 Pi50 230 % 280 811 500 5
F00d F1an 30 x 280 ax 11 5l 50
005 Fz20 30 % 280 ax 11 50 50
a0k 240 bt || Hgﬂ' ax1t =111 50
73007 FERD 230 % 280 511 500 )

_ TR P20 &30 % 280 ax 11 Al 0
T30 P00 230 % 280 a3 11 500 5}

_ramd P00 ZH0 % 280 Bx 11 sbo _50
Ta61a PEOD 230 x 280 81t 500 50

'GRADUACION P80 A P800

Farmiila’ meocada  con
ldwicaile  de  Esl=arnio
gt Ong Findide, preyiene
e inpoado del produgls y
permanoon major sdtnddo
o abrasivo  GFanis s
iempo,  para  EEEUiS
dr gyl Scabnds ¥

deseinpofio o kb (ago de bo
wlile (8% elal preckicin




HOJAS ESTEARATO A0SO

ape

FEFA

Productos éptimos para el rabajo en superficies de madera,

Aplinmciones

»Oiperaciones de fodo on s2co ¥ acabado de superficies de madera en
Ilanco 0 con rsadbrimienlos,

¥ Pucden utilizarse manualmente o con maguinas ljadoras.

»Desmpeno eleclive sobre superficies Irabajadas con lacas v pinluras,

Caractaristicas

#La capa de Exlearaln de finc previme € tapado prematura del produicin,
asegurardo una Brga vida (4 del mismo,

»Las scabados finos procducidoes par sy acion da corbe homogenma las
parwierten on las Bjas ideales para la incesing de b madera,

TiP TEGHICD:
Parn: satender & vida 0@l dol prodocin, AGEBQIOEE 08 BpsCar i
PrEsacn uniformsdm anks gobin la superfiole a traba)ar

Informaciin Técnica Genaral
*[horsa * Mapel psao A e .
s Minera O cha Alusninis Premium Fylicacionss y recomendaciones w
»Gradog % FEPS: P20 a PRI {xcepio PS5O0y PI60) ﬁ
» Recublertn » Aberto %-ﬁ [{E_‘pj a
= =
AL Laean 1 FLATTIDD
AT FTHEARS [T
| A A
FaRis
@0 00
I 100 T L]
A 1 s HF Cnf B e EEEEL T soaRsT R OLEENE
o 14 BT DREIAL SANTERS DT B (00F [ M IR LOTRGAET s 5F ier
LTI MBI O LM WINTH e
e i AR AR Ex TR

HOJAS MADERA AO80

PULGADAS CAJA  EMPAQUE
MM INCHES PACKIMNG

axl S0 30

09783 4 2 Bx 11 500 50
Anne pang 230 % 280 ax11 500 60
me—m—mim 1o

i A =X Pern:  obbennd . resultndes
?:g:—,; % %:ﬂ g:—-}: % %—— optsmng, Fsemaesn de alilizar
[HIN P1E0 230 0 280 Bx11 500 50 T o R s oW
18345 P150 30 x 280 Fxil s0n L
18230° Fi0 01290 gz 500 50
[LH Ya P00 230 1 280 Bxtl 500 50
18337 PHO 230 250 Sxi1 S00 30

GRADUACION P80 A P800



HOJAS

FANDELI #

HOJAS ESTEARATO AO%0

ANSI

BAplicaciones

*Procesos de lijpdo que requesren de Una accain rdpida y agresiva

> Operaciones de lijpdo an pisticos. fibm de widno, poligster, metaks o
fearoeos, yeao i tablaroca, Cielemasos, pinluras ¥ olres recubrimienbes
coma pmplastes de pasia parm murn, Lniones de placas de yeso oy
ormatios de yeso o been alisar enduide da pared.

Caractarsticas

* B Garburo de Silicée gaangza una acckin de Hacdo mipida y poderesa,
produstanda acabados de alla calidad,

»5u ramgo de grades finoa y medics lss hace Obles para diversas
opeeaciones ¥ amabados.

*B Carburo de Sikcio brinda caracteristicas de acabade dnicas.

*La capa Liwianse de Estearatn de Zinc previens tapado prematurs del
privdiecin, asequrandd una Erga vida il del producto,

TIP TECRICO
Rifico grodos: [frog: para nhtener acabedos dataflndos de gron
amel oot

Iinformacion Técnica General dplicaciones y recomendaciones

»Dored »Papel peso A -

»Mineral » Carburn g Silicin H? % &

»Gmados » ANSE B0 a 360 =

»Aecubisrin * Akierin “_:-g;ﬁ m:l.-w_:llll“'l‘ ml
g

(§)=)=) CE00) (&) (@) (V)

I I e, SHEET EEE D RAMEE EE] gTrARLT  E SLARCEE
O 174 SHIET DRERRAL BANEERS (pibds I CORF (W Widgt ALMinpd  LPENEENT g &0 L

| BRILAY, E  LATERE AN qlcrled
WRETRL [ 1 1 RS e ik

HOJAS ESTEARATO A0S0
CODIGD GRADD [ok PULGADAS EMPADLE

CODE GRADE I1nd INCHES i PACKING
NE0a* 36D 230 x 280 L ERE 1] 50
oozne* 220 e L I i | 0] B0
[ 280 20k E'E!I Bx I1_ Sod &0
I206E" 240 230 x 280 gxid 1] 1] NOITi;
lns® 220 200 x 280 Bam 500 80 B Garburo do Silicio brindy
004 180 200y 280 Bxil M i i Acs B de corte podems,
[[IFSIE 150 230 x 280 } i 1 il 50 rapida y pratrda
[ Kra g 120 230 § 350 } a1 i) ']
JoEi oo 230 x 280 i 211 L1 50
00200 an 230 x 280 31 11 500 &0

GRADUACION P80 A P360

|
a



N

“~,
-~

BANDAS
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BANDAS

BANDAS

Las bandas abrasivas se cusntan entre fos productas con mayer demands en ke indusiria, Son ks herramientas
mis mleclivas y ST G e aperatiomne die deshaste, acabado intermedio y Tinal de maderas. metaies dunos
¥ Blerglos. Lis bandas estin diseiadss pera su = en fijadors portaliles § estacionaris,

Bandas de Papel. Las bandas angostas ¥ Bandas Anchas de Taka y Segmentadas. Se utfizan an un amgko rango

anchas se uflizan ampliamerte &n AbAPS  de aplicaciones en las induetrias

an madera y operaciones de fabricacen 88 mafalmecdnica y maderera en s

mueties. | a5 bandas anchas con GFB0E DEED g |as prasiones de cparacian van

E y F s& ublizan para procesos de liado 88 de moderadas a fueries,

piingles de aglomerado ¥ madera maciza, ks

cudtles requiaren de b aplicaciin de presion  Apches, Las bandas angostas van

moderadi. Laa bandas angostas de papal &8 de 1047 212", Los bendas anches

utilizan en ladeeas estacknanas, van de 12" a 54°. Las bandas
segreentodas van die 557 a 1507

Bandas Portiiles, Tiener un desempeifio

dptimo al frabajar con presiones moderadas  \injones. Uniones a Tope

o fusrtes, en procesos en foa que la wida Bl Sannidales

da ka banda y la agrassidad dal liado son més

impartantss qua la finra ds s acabadios.

BANDAS

Banidas Angestas de Tela. Se ulilzan
en un ampo rengo de  oporaciones  de
dachazte moderado y pesado en la industria
metaimecanica. Eslas handas so fabwican con
difaramtes abrasivos, tales come el Ceado da
Ay, Sming Drconla, Garburo de Silic
¥ Ceramicos. Bsfan impregnadas con resina §
tienen recubrimientos cerrados para assgqurar
un deshaste pesado

BEnpalicing

» Coptames con una linea completa de productos estindar y Iabricamos especialidades a by medida bajo pedido,
» Ofrecemos ol mejor halance costo-heneficia,

¥ Brindamas asistoncia tionica o nisestros usuarics finales,

» Comtamos con 53 afios de experiencia en el mercado,




BANDAS

FANDELI #

MINI-BANDAS J-86 X-86

Tela

Eunalente halanco costo-henoficio para e lfado de madera en blance
¥ Iratada, idilizandn Fjadora de banda eficienando los scabados
y iempos al procesa de lijado.

Bplicaciones

» Usns generales e las incdustiag maderern y melalmecanics,
progaracion de superficies naburales para los pasos de acabado o
hien retine de pinluras y renovaciones de o sustiafos.

 Epbre maderas suases recpiers confrol del emplasie de la Gja

3 Lygnada fino y grueso de maderas en blanco y tratadas, primordalmenie y
puedee ernpleanse lambien en plastioos ¥ melales lermmog y no lemosas.
segun las necesidades y pnsshes previas de acabado reguenido al
makerial lijada

Caraciersdicas

3 Los grados disponibles posibilitan ks trenes de Bado de supericies
mrnplias

¥ 5us dorsos de algockn de alla resisiencia aseguren un excelenls
desempaeno y durabilidad,

'-"Mu:ﬁda:ﬂ'zprﬂ:lu:? 1R 3"k M, T 24" 4" i 1T 47 £ 247

»Handas a la mpdida disponibles bajo pedido

Infrmacion Técnica Gemeral
¥ Dorso *J-BE, {ela di algedon fexibde prso J
X-34, bola de alpodon estancar peso X
» Minoral »Chide de Muminia
* Gradns #ANSE J-B6 150 a 320, 400
W, 36 8 120
* Aecubizrin »Gerrado
(=] 114
EURFT T
[T EE
Ik
(BT L
L AL T

MM PULGADAS
INCHES

BANDAS

ra.d

G

TIF TECHICE:

Al irabhaler o moders, o8 moamienes o | el SedLir |8

Aplicactomes y recomendacbnes
nnu FLiNTICED I Rl
[ (LT~ 41 Hl: i.. FTARSED

i Flfreein
——

LURDORE D LLAADBEA

EEALE BEFLANL
VIRCHAL PO |

FmEidL il EELT ST
VALY
RO

MINI-BANDAS J-86

EMPAQUE
PACKING

A1k 5l .
_Fh lx1m 50 B [/
280 76 1 457 3118 50 10 NOTA:
12E18 240 76 x 457 3118 50 10 S amplin fangn ds pradm
12811 7] 76 X 457 dx18 50 LU, (=rnuts sl radap en oo e
1208 180 76 x 457 dxid A 10 iperataies do lada.
12201 10 7B 3457 318 _50 o

GRADUACION 150 A 320 Y 400




BANDAS

MINI-BANDAS J-86

PULGADAS EMPAQUE
INGHES Bl PACKING

=

..... 3 & 50 5
02RT 280 TEXSI3 321 B0 ]
leed 240 TEx 533 L s L
e+ 220 T6x533 ¥ 1] B
[y R 180 e x 533 Iz &0 5
IZA00 150 76 x 533 3x7 & g
1212 40 76 x 533 Jdx21 =] B
0782% 320 Th 1533 3x2t ] 5
iZhgE 241, 76 1533 ELF 50 5
1g8d0 241 T6 1533 Ixi 1] 3
(4235 20 _TEx5E3 a2t 50 5
14104 180 76 1533 a2 | 5
(2R3 150 TE 1 533 dxdl 50 &
12835 A0 101 & 533 Ax21 £0 g
12834 320 101 x 533 dxdl ] g
1775 280 101 % 533 4x3 50 5
LI 240 01 x 533 dadt 50 5
L] 220 01 x 533 4x2 1] E
T[] 180 01 x 533 ELY: = 1] !
FEilE 150 101 x 533 dxzl 20 -
4002 00 101 % 533 4x21 &0 B
lz83z 20 101 & 533 4x21 2] 5
a8 280 101 ¢ 533 4xdl 50 ]
[FCHE 240 101 x 533 4x 21 &) g w
—_ 1o Zi0 101 % 513 ax21 B0 B =
t2103 180 101 x 533 4021 50 5 =
02005 150 101 % 533 4x 71 50 5 =
GRADUACION 150 A 320 Y 400




FANDELI ~

MINI-BANDAS X-86
EMPADUE

PULGADAS

INGHES PRCKING
A 120 76 x 457 3118 50 10
L a0 T u 457 dx18 U
18501° 20 76 1 457 3118 51 10
05671 [ T i 457 1 18 5l 10
TS & 76 w457 3 18 50 5
05314° 40 Thx 457 T 8 50 5
3mE" 3% 76 u 457 3x 18 50 5
DaasY 120 761533 3321 50 5
iy 10n T 2 533 | 50 g
A 20 Th u 531 Iz &D 5
05579 B 764 531 3121 50 5
D542 50 76 1 531 311 5l 5
503" 40 Thu 533 1 A1 5
sz 8 T 533 3z a0 §
06435 120 Thu 610 e 50 g
D24 100 Thw 610 dnd a0 g
154 1 8 76 % 610 114 50 5
TR & T % E10 314 50 5
15437° = T %610 3124 50 5
a55za" 40 Tha B0 Ly 24 50 5
25204 L [LELL 124 50 3
a5 120 101 x 533 dx 2 il §
hatt)” 100 101 :[53_3 R | ol 5
03530° E] 101« 533 dx2l sl B
03530 ] 1015533 41 50 5
03538 =0 101 1 533 4121 50 5
= 03534 40 101 1 533 ax21 50 5
g 03374 kT 101 1 533 1x2l 5l 5
AR P 120 101 1 510 4124 5 g
TIEIR 100 101 1610 4124 50 5
RS- 2 101 1 610 i1 24 50 5
1563 &0 101 x 610 dxdd 50 5
QB0 50 101 1610 4124 50 5
e 40 101 1 510 4124 50 5
o5z21° 36 101 1 610 4324 50 5
OO 4 L 101 x 914 4136 50 L
Q308" 50 1012814 4136 50 5
0agal B 101 x 14 Ax 36 50 1t
fhEE0 120 I52xn 220 tix 46 20 20
D606 &0 152 % 1,220 BLLE ) 2l
araT &0 152 x 1220 Grdd 2 n
aaara” 41 152 x 1,240 Gz 4l 5 11
[ FEES h 152 w 1.2 kxR 5 10

GRADUACION 36 A 120

"



BANDAS

MINI-BANDAS X-88
ANSI

Gracins a su desempedio saperior y larga durabilidad, eséas bandas
son herramientas ideales para la induskria melalmecanica,

Aplicaciones

¥ Lipda interimedio y pesacdo de metales lerrosas ¢ no fermens, o sea
en mebsriales nusves & rabajor o bien en repackmes & enmaciones
an pirdura aplicads \Iil'P para reficar, Eepinea ¥ renouacion de §emeos,
misabkes & rciuso gobre abjelos de melal |

¥ h:.puu:iﬁh ol Brillo en ol melal o rebicn de oedo

» Asopurese seagre de limper la superlicie antes y despues di lijpr

¥ Funcionales ademas en maderas y medales no ferrosoes.

Caracierslicas
¥ 5 cualidades abrasivas superiores oplimszan la accion de deshasie,
# L dorsos de Lela rigida extienden b wda ofil del praducio
*Medidas Disponibles: 3™ 187, 37w 317, 37k 247, 47 317, 47 ¢ 347,
* Banckss & fa medida daponibles bajo pedide.
TP TECHIGD:
4] fraba toe @gudlos ee imporiante avdar la carga eocasn
dn la bapdn iender s wicka ol

N
Infarmacion Técnica General Aplicaciones y reconsendaciones =
»[orso » Tela de algockin pasa ¥ E
»Mineral » Lo de Bhsminio Fremaum .’ =T
»Gradns » ANSE 24, 3652120 o
s Rerubierin » Cerrado e "‘...,,:‘;'H"‘,

=) (=) (2]

LLARTA OE LU POATAIILES T

FELESTAL PONTATIL AT
W poimiy] DAL
COOSTHLO4 LY AMOEN bttt
R o

aldiE

MINI-BANDAS X-88

MM PULGADAS CAJA EMPAQUE
MM INCHES BOX PACKING

T x 457 3118 50

E55 T x a5 3x18 S0
MERER an 76 % 457 y18 50
(g5 ] 76 % 457 318 Bl
0D&Eril 1] Th & 457 Ax1a ]
Qaasy Al TE % 457 3213 50
Onesd A6 TE % 457 AxiE 50
R 24 76 % 457 3x18 50

GRADUACION 24, 36 A 120



FANDELI ~

MINI-BANDAS X-88

MM PULGADAS CAJA EMPAGUE
INCHES BOX PACKING

=

a0y 104 T6x 513 i 50 5
arhes" (i1 TE X 533 3K 5l 3
Q08" Ed TE X533 indl s &
01654 &0 TEx 533 xdn 50 5
1557 40 T6x 533 3z 50 5
015448 35 TEX51E Iz 5l 5
L3657 . 76 x 533 el 50 5
07837 120 THx 60 il L) il ]
OFTEs 1040 Ex 610 Ixad 50 3
07560" 1] X610 Iz 50 i
[TFvik BO B x 610 Indd 50 3
(K123 5 TExH10 3xdd ] 5
[ high a0 TExH10 Fxd 5 i
N7 024 35 Tk xE0 3nM 50 b
_bapay 24 76 x 610 x4 50 5
Dasa0 120 10 x 533 4x &0 5
D058 100 01 x 533 4121 5 5
i}l K] (i1 0 x 553 i X 27 B 5
f20e7? B0 10 x 53 4 x 21 -] 3
(3162 50 101 x 533 4 5( 5
DB 40 10 x 533 4 50 &
L3 36 10 x 533 4K & 5
N M 101 x 533 4x 21 1] B
= 01552 120 100 x B 4524 5l 5
E 01 5dt™ 100 100 x Gid 4124 .| 5
ai5an B0 161 x 640 4x24 o 5
CIECTR Bl 101 & 610 4x24 50 5
555 Hll] 10 x 510 i K 2d 5 fi
H1554° il 101 £ 610 x4 50 5
01561 k[ 10 x 610 4124 &0 5
[ 567 74 10 & BiD 4y 74 5l 5
A7E71" _E 152 % 1,520 ExdB 0 il
013e46" D 152 = 1,220 £ x 48 A 20

GRADUACION 24, 36 A 120




BANDAS

MINI-BANDAS R-88 / Y-88

Teta

DOpcian de propeckn keal para la preparacion de siperficies matalicas,

Aplinaciones

¥ Fara ﬂ-pufﬂ:nu}: rhizbmles de desbasle y etabado mlermedio en b
industria metalmechnica como b es el rabajo sobne leneos de metal,
laminacios, pro=-puids y sabirado de superficies planas. Acabados die
wpnerlicies melalices,

¥ Trataméenio de cubsicrtas meelalicas, paneles y chapes de metal

* Fabricacin  preparadn de pleces oquelades, incluso en tabicasian
de laminados para componenies de maguires o de lienfos pam lechos
indusiriaks:,

% Buion dessmpeno en melalies no fernosns,

Caracteristicas =

¥ Los dorsos resistentes y recubrimienios cemadas de Chido de Aluminio
Brincian urss accion de deshasie pesada y producen excelentes acabados,
Medidas Disponibles: 37 g 187, 3" 17, 3" n M7 £"x 217, 47 0 247

= . : TP TECHICO:
Barcas 2 1 medidy deponibies e pedido Al utilzar | i nnrants mantaner ae platings de
vy evRar kv rughora de ks bandes
Infoamacion Técnica Genseral
#Daorag » R-H2. tala peaada podiéster-algodon
-3, sola pesada poldster alpnddn peco Y
5 Minaral % (i do Aluminia Framam
»Gradi * FEPA: R-858, P50 a P20 fgrados mtermedios)
FEPA: Y-2B, P24 a PAD igrados grussas y exira sl 1o
rueEE) WO TR
»Hecubierie » Carrado

=T e IT.-:I:;;I:';HJ
UTCEONLOd BALT LA naei

L= ®

FAATTE

- MINERAL ANSI MINI-BANDAS R-88

CODIGD GRADO PULGADAS CAJA EMPAQUE
INCHES BOX PACKING

TExds7  3x18
(2863 P00 76 x 457 3218 5
] PBD 76 %457 3418 50

02E63 PED 76 K 457 A 18 50 __“ in ;..'.rm il \apeichesn 5
LEAL EA 7B 457 A8 ?J = bandn: funde nar Ewadn o
GRADUACION P50 A P120 routiizada

:
=




BANDAS

FANDELI #

MiINI-BANDAS R-88

L PULGADAS CAJA EMPAGUE
MM INEHES BOX PACKING

ogiEs P T6x533  3x21 ] 5
[F159 ¥ Tha 53 And ] 5
(11| P TH 533 3k & &
3103 PR TBr 533 ER = 5
12044 P50 76 531 3t &0 5
1ZRES [l 0 FEX 532 3K 24 B0 B
1527 P00 T6u 53 2kl = 3

_(iEnED a0 Thu533 A L] 5
03173 60 Tha 533 S &0 5

NZRAS sl Thu 533 Axad 5 - il
02892 P20 1012533 Ax2l & 5
12862 Ll 101 x 533 4x21 = B
UZATE Pg0 101 x 533 dx 2l =0 5
IZHBE PED 101 x 533 dx 2 & ]

U852 P50 101 x 513 Ax &0 B
Dzhag P20 107 2 G510 424 1] B
(13285 P 1l z &0 dxdd ]

(2ATT a0 107 % §10 A &

32hE PGQ 101 x 610 dxad S0 2

EH40 PEG 104 x &10 dx 4 Eq g
GRADUACION P50 A P120

BANDAS

MINI-BANDAS Y-B8

cODIGD  GRADD PULGADAS CAJA
CODE GRADE MGHES B

{13237 P4 76 x 457 Rl i B
1720 [ 76 x 457 Ix 1B 5 5
3z pd €457 1x 18 50 5
{1050 pall X533 1x2 0

13225 ] 76 x 533 in 2 50 5
13z2F P24 TH 1533 inA 50 5
16730 Pt THx &0 Jrd 50 ]
12238 = TR X610 ETT 0 3
A P24 T XG0 ixd 1] ]
ik ] el 1M x 533 453 50 5
13226 P35 101 x 533 42121 s ]
43220 Padq 101 x 533 dx21 a0 ]
g31an i) A x 10 dad 0 5
Q327 _ Paa M x 640 Axzd _ &0 ]
03224 P24 101 x 610 4x24 50 5

GRADUACION P24 A P40




MINI-BANDAS §-18
ARSI

Urias combinscion perfecta de allo rendimienbo, calidad y durshilidad
que satisface las demandas de ta mdustria metalmecanicn,

Bplicacianes

¥ Operaciones die desbasle ¥ acabado nlesmedio de acero inoxidable y
metEes da alla dureza, comn son labricacion de Aenzas de acero
incaidatie, sabiada ¥ ramade del matérial

3 Debe aplicarse hajp ura misma direcekn para hamogerazar el ravado y
cupcado de la superficie rabajada.

»hlgunes aditsmenbos guiringios § e cocing son eleciuados con esde
pets e Bdo en el trabajo,

» Proceso de scabadus en barandales, jubos y ad@amendios nbricacios de
e incaidable, Inchiyendo Satamienis previo para plide de acshado
e,

Caracierslicas

¥ Lo granos abrastos de Akining Zrconia brindan un scefents desem-
pena y buen acabado.

¥ Lo dorsos de poliesier sepuran una lamga vida il dael producia

» Medidas Disponbles: 37 x 187, 3w 01" A7k 247, 47 g 217, 47 ¢ 247,

» Bancke: & b medida dsponibies bajo pedics

Informacion Técnica General

»Dorso * Tela die pofdster-satin
»Mineral » Alimina Zirconia
»Gradog » ANSl: 35 a2 100
»Aecubeerto » Carrado

MM PULGADAS
MM INCHES
076 x 457

BANDAS

e

TP TECNIGL:

A utilzar
contncio enG

Aplicaclones y recomendachomes

2 E

3 N R
MITH AL
NI TR
"] o
o) 28 ¥ |p
ISR BE Limmgas  SIERATILES P LERARLY
FEDERRALY  POMTATIL ARGAETAE R E
WFRTEL] S I[ T
s MmO
FEAE -
[ ey

MINI-BANDAS 5-18

CAJA EMPAQUE
BOX PACKING
i)

— oats iT6xd57 k1 0 T :
03108 B0 076 k457 50 10 La r.l:rnhu:l.lu:hn da .:ILM. .-J.
oines 50 076 ¥ 457 X 50 10 poliesier ¥ granos nbraTos
ranET 4 076 K 457 7418 B 5 de Adminia .?.'11:.I1II.I.H resilin
DHTE 36 OTEkdST 318 50 5 on na. accidn. do doetioste

GRADUACION 36 A 100

agrestivg, abo rercdlimisiio

larpee cuirafhiidan

wn
=X
=]
—
=X
(= ]
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MM
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MINI-BANDAS S-18

PULGADAS CAJA EMPAGUE
IMEHES BOX PACKING

03168 076 1 533 . 50 5
21357 80 O7Ex533  3x21 50 5
4161 &0 0763533 320 50 5
Q3083 50 076 1 533 dn2l a0 3
03180 40 076 ¥ 533 dx a0 5
030ap 36 076 % 533 axa 50 §
16738 100 76 ¥ 610 d%.24 a0 a3
1332 a0 OfGxsll  dx24 5l !
16737 &l O76x610  3x24 50 5
21360 sl vz 810 dx 24 =il ]
03135 40 O7E4610 324 50 5
03077 _ 36 O7Fe x 810 dx24 a b
03157 100 101 x 533 dxdl 50 4
03143 B0 101 x 533 4% 2 a1 5
TR &l 101 x 533 ax @ 50 5
2080 50 0153 4xd 50 5
03084 40 101 1 533 4x 50 5
(3042 36 101 1 53 axdl 30 4
03773 100 101 610 4xp4 50 5
03133 a0 101 610 4xp4 50 5
03271 &0 101 1610 4x P4 50 5
21352 50 101 4610 Ax24 50 5
0370 40 101 2610 4x24 50 5
03070 3% 101 2610 4x24 50 5




BANDAS

MINI-BANDAS W-98
ARSI

Tremes de lijade y scahado para vidrio,

BAplinaciones

¥ LijEda en hismedn de vidrio § pieras de ceramica,

# Weales paa biselar y susvier canfos agudas

¥ Proceses pars pulir vidiio, pare la laboicacion de wilrales,
acstiadns de vitredusian en joyedia nrntﬂpnnll'pgar'r
arle conceplusl, an el vitremessce para simna ds forma
rapkla y ==ncilla s bardes alitados del vidria,

Caracteristicas

»5u afta flechdidad permile ura operacion comoda, brindanda exelen-
s acahadas

*El Carhurn de Silicio e ideal para frabajar en videio ¥ cerdmica,

¥ Medidns Disponibles: 37 0 187, 37 0 215, 370 247, 4" g 217, 4% 0 247,

*Banche: 3 b medida disponibies bajo padide

Imformacion Tacnics General

*Dorsn * Tela die algocon ir|1|:u'rr||ud:|l: e

»Kineral ¥+ Carburn de Silico

»Grados > ANSE 40 8 720, 400

3 Rscubieris » Certado Aplicaciones y recomendaciones

&) @

FLASTICS LI L BRI
LI bR RIS
LB EIREL R

(=) = &) (=

AT O LUmmoNE  PomulaEay  LAWREL

FEFEE"A A ATkl EELLETRS AT EE: |
HIETLAL FOERAEL (R =11

O BN DRaew  RITR
AFE | ch) |
wehfad

MINI-BANDAS W-98

MM PULGADAS CAJA EMPAQUE
MM INCHES PACKING

076 & 457 1
076 & 457 : MOTA:

180 076 ¥ 457 ETE D M ey S———

= magurn ol i¥0 desempsin,
i LI — LN - — — — e —L MH'H.I'H" IJ \IEIE.EHIH.' i

operacimnes & himmedo,

:
=




FANDELI ~

ATINI-BANDAS W-98

MM  PULGADAS CAJA EMPAGUE
BX PACKING

400 076 % 633 50 B
220 dxdl £l ]
rit=14 180 9 | 50 5
0503 120 076 % 633 1 x 21 50 5
00003 100 076 ¥ 533 3% 21 50 5
0485° 80 076 % 533 3x21 50 5
FETTR &0 0176 » 553 3221 ] 5
Di144 40 076 & 533 dx2t & 5
236" 400 076 % 610 1124 50 5
GOii0a 220 78 & 610 dxdd =1 5
Dag 180 ITENEI  dx2d 50 5
TN 120 076 % 610 Tx2d 50 5
00454 100 076 x 610 dadd 50 5
D0184 30 WExE10 %24 50 5
D4RT2 80 76 ¥ 610 1124 50 B
00063 40 076 1 610 Jx 24 ) 5
14408 400 101 x 533 dx2t 50 T
22360 220 101 % 533 dx2l 5l 5
15543 180 101 % 523 4a21 50 5
13621 120 101 1 533 a2l o0 B
03358 100 101 ¥ 533 4121 50 5
11374 {1 101 & 533 dxl .| 5
a0 ﬁ-l} T H_EII!] da21 HI 5
Jaas 40 101 % 533 dat 50 5
= LT #00 2071 ¢ 670 424 o ]
E LLIETAlS 220 101 x 610 daed i 3
00560* 180 101 4610 da2d sl -
12953 120 101 & 610 4374 50 5
AT 100 101 ¥ 630 424 &l 5
02817* 80 101 % £10 4x24 50 5
4392 &0 101 x 610 4x24 5 @
55" 4t 101 % 610 dx2d 50 5

GRADUACION 40 A 220 Y 400




MINI-BANDAS Y-98 / R-98
Tl

ldeales para o lijadoe en hisnedo y on seco de metales no ferrosos,
paneles compoesias f lajas de piedra natursl como marmol o granilo,

Apficaciones

» Deshieste § suavitodo di melakes Bleadon no fernosns Baies comsd o
aluminin, kafon ¥ bronce, pulide de metsles duros, piedras nalurales,
lapeadn de componentes dplicas § melalos, se emples para acabear
bloques palron o conseguir umionss estances enfne dos suporicies
st super acahados en malnices para maklea y exfnssion

¥ Trabajoen hisnedo ¥ en Seca en vidrio, cermics y marmal,

» Trabaj &n macdenss biandas coma Triplay, == puede benic s iplay o
aplica und cubierta prolectora de pofuretano para dare B apirencia
de maddera real previaments deberd hiaberss ado, MOF (Tableros de
Denscad Mediy ademas de que |a picras quedi: iotalmente limpia, o
process de Sado permile glee & h'q:r'lnuuil'm pnﬁ'l.l:r'r.rmﬂp rnuchs
o i een Bibes e widrio ligado previo baji 1 beee o ks pinlura para
lograr anciaje y oue se achen y lige emire cada capa para oblener los
menres atabados

BANDAS

Caracierslicas Para DE=ACINRE da acahado 5 '|1i:'.rl_"¢_'l:|'|r.-.?l-'|-'ll utibcE & producths

¥ Bxcilonte repcimient  acabados de ks caldad, Fandali op&mo

* 50 amplio rango de grados abarsa las s=cuencias de acabedo &n hi-
medn e supadicies de mammal

* Medidos Disponibles: 3™ x 187, 37 8 217, 3" 2 247, 4" 2 21", 4" £ 247, Aplicaciones y recomendacianes

s Bancles a ks medida dsponibles bajo pedic

Iformsacion Técnica Genaral f-:‘:*] [1 [@ {Eh]

»Dors0 * R=M. tela pesada de polester-algodon

Y-G90, tela pesada de poliéster- algodon peso Y e ':‘.'.:f‘.' ':‘m";'“"; bicg
#Mineral # Cowbwrn de Silicin 34 e
»Giradng » WMESI: R-BE. A0 a 230,400 (gradis fincs o infemediog)

— BT ) @) &

|LABDAN B0 |LmOgas  PORTRTRES Y USVARCE

FELEETEL A AITTATE ANELH A WLTLNE |
MFrLAL PEsiEly  POMABLE AE
FTESi.0n  SHTEANIER ":I*I-I-I"'-
EEAA
ST

MINI-BANDAS Y-58

MM PULGADAS EMPAQUE
INCHES PACKING

wn
=X
=]
—
=X
(= ]

76 x 457

il TEx5a
4] 76 ¥ 533 Ixdi 50 b
MOTA:
g H?ﬁllxl;gﬁ[.!]- E:ﬂ gg g I.:u dorsos e politeinr
(=] 101 1 610 4z 50 g odcn pmmitean: Wl fbajo
aa020 4 101 2610 ix3d B0 5 an hilrmdo.

GRADUACION 40 Y 60




FANDELI ~

MINI-BANDAS R-98

MM PULGADAS CAJA EMPAGUE
M INCHES BOX FACKING

g
=

GRADUACION 80 A 220 Y 400

50 10
L2HE4 50 10
D206 | 100 76 x 457 Ixll &0 10
fi2854 in T8 ¥ 457 dn1l i 10
RaN4T 400 76 x 533 3121 50} 5
06118 2 76 x B3 1x2| B0 5
DillAS 160 76 % 533 321 D P
oGz 100 76 x 533 3x? E0 5
[T B fax5% dadi 50 5
E30T5 400 76 % 6100 3124 &) 5
3058 2410 TG x 610 dxd 50 3
_ baes 180 6 % 610 Ixdd 50 5
LGS 100 V6 ¥ B10 x4 50 5 -
B f0 T8 X 610 In24 B0 5 =
— mame 400 101553 axzl 50 5
ER0s7 220 101 % 533 dx 2l B0 5
O2BES 160 101 % 533 dx# 50 5
B29E3 100 101 % 533 4321 50 5
Urslo 0 101 x 533 4x21 R 5
ANy Aan 1071 % E10 4124 50 ]
C2HER 2 101 x E10 i1 50 ]
CRuES 1E0 101 x B10 4x 24 80 §
15441 100 101 k610 4324 50 8
= 1450 i0 161 x 610 Anid 0 3




BANDAS

BANDAS DE TELA JF87

I:EPH Tala de -r.'ll.l-i':-.:l.in

Aplicaciones .

= lgle|lglel a&lalc| e | o -
»Operacionas de modslado y fado do spericies equires. | F| 88 |72 B2 2|5 2 H|Z 5D BFEE
» Trabajo en materiales como mader, mefales ferosos ¥ no | I 3 I
femroaps. asd coma acens gns y fundida,
séiplicaziones en Ly ndustria maderera que requderen de gran
fiexikilidad,

5 iliza en opemcin de presknes Bgoras g inkamediss

Caracteristicas
550 efcsanda ancon de lipdo produce acahados conesteniss
58w amplio rango da gradis abarca tranes de ljado compbelos.

Informacion Técnica Genaral

3Dors0 3 Tela de slgodon Aexble pesa J
5 Minaral 5 (bt do Aaminia Promam

3 Grados » FEPA: PAD a P20, PEOG
*Aecubierto * Carmadn

BANDAS DE TELA JF88

Tl‘:ll:l -:I =0 I-l,:.l"l'Jlﬂli-'l

BANDAS

»ideales pora el tmban an conbomos imegquiares en metles |EEE| EiE
famoaps, aleachnes y acan inpdabls.

*Cubren un amplo rango de operacionss de la industria
maiiEgica como la monufactura de material - pEningica,
cLiferies, ik § lrbinas

Caracteristican
»Rendimiento dptimo en aplcaciones que requieren flaxdbilidad, My alta Al bnda Baja Lo Lo FUEHTIIBAD
»Compusetas con aditives que disipan o calor, mejorando la & WEEFALY
accion de desbaste y ka resistencia a fapaduras, o que resufta
&n una larga vida usl

Imfermsacicn Técnica General e bles
»Daorsa ¥ Tela de algoddn flaxdhila pasa J
5 Minaral % Chsiwdor eln Asminio Pramium
»irans » FEPA: Pal a P20, PEOD, PEOD
»Recubeertn » Gerrado

NOTA: TIP TECNICD:

Lae bopdss JPET 4 PSR @stin Lave alifing e dispan e cake mejonar
drznonibles =0 MengasE. el ¥ A
¥ TEEIRE: al rabaj o




BANDAS DE TELA X-88

ANSI fela de elgodan

Aplicaciones

»Operaciones de deshaste y acabado imermedio en & industia
makalmecinca, para suparficies metdbcas (lamina negra,
acero al carbon, acera templada, etc.)

Caractaristicas generales

*[orso » Tela, algnoon peso X

» Adheaiva ¥ Resinafresing

sMineral sbrasim  » Ohido de aluminio premium
*Graduaciin ¥ ANG 2, 36 @ 240, 320
*RAecubierin » Cerrada

Maar:

BANDAS DE TELA R-88 / Y-88

FEFA Telo de algodan

BANDAS

licaciones . ool
?ﬂmﬂhﬁdﬂdﬂd}ﬂtymﬁnmmumm# BB Eiﬁ; g(E|8 :E S fiii Ei%l
tockes YpiEs ¥ danman it

* At poder e corte por su recubrimianto cerrado,
* Respaldo de alevada resigtencia a la tensidne paso Y para
grafos groescs ¥ X para grados intemmedios o finos.

Caraceristicas generales
»Dorse ¥ Pobéater-algoddn Myake | Aln | Media | Bap | Muybai m
» Pedhesrm » Aesinafesna .
¥ Mineral abrapwo 3 Coiido de aluminio premivm
* Graduaciin » A8 FEFA Poll a P220, F320 y P4
¥-50 FEPA P24 Fo5
*Regubiar » Cerrack

TIP TECMICO!

NOTh
Bamilps deponides e mangua,
portalieg, anpogian ¥ anchas

i - =
3 fin e ensiar dares




BANDAS

BANDAS DETELAR-13

FEPH Tl".||:| 'd-l! tl':II!!EF-:r'I:FII.I'i'I:I-:dIi-'I

Aplicaciones

> Operaciones die remociin de rebabas y desbeste pesado en la
indugtria metaimacanica

» Trabajo an acera inoxidables. al alhe carbin y tesplados, asi
comn e metales blandos § operacionss: de deshaste pasado
di madaras,

Fie
pan
h
o4
a1
1]
PHE
Foe
iz

Caractenisticas Muy alia Hin Kndn =T Moy bam ST 0

8 oficientn accion de deshaste v lijado ki hacen excelents para . BEEFALO
tareas de mardenimianio y reparacian an tallerae y fabricas,

»Barclys @ la medida disponibles bajo pedida

Imformacion Técnica Gemaral

3[irsn  Tela pasada de paliéster-algoddn

»Mineral » Alaming Jrcomia

»Gradios » FEPA: P24, P3G a F120 Aceros dn alio carbono
¥ Recubiarto + Cerrado

Aceros ratados termicamenis

BANDAS DE TELA R013

FEFA Telz de |'.'IIE1:'|IE||'.J-I'|
Graduaciin dispaniblo
Ve =g |s|s|alz/2(2 2(|2|8/8(8 /8 E'% | |EE
# Deshenbe agreaive de metales mo ferrosos como aluminey, cobre, | = (& = | o (& = & |5 €|E|EEEEE g-g:! | | i

bronce v ksidn, ademés de acerps moxidables, & alto carbdn ¥ g

— - _
Caractericticns

#Podercea acchin de comte y propuedadas de ant-tapada.

50 desempaio superion reduice ios cogtos por pieza terminada, My ally fila Muda Giajz M bap  (@TEITT AL

*Bandas a la medida daponibles bajo pedida .. UL
Infoamascion Técnica General i

»Dorm » Tela pasada de poléater-algodin sssninicdiobisihoce

»Mineral » Alimina Jirconia Aaeros Al aflo carbogs

»radog » FERA: P24, P36 a F120

» Recubieriy ¥ Ablerto Acoros (ratados tmicamsnts

Lag berdas W13 % ROVE Bsthn
dizponitnlas en poridlies, anGosias
i ahthpa

con bandas oo el 56 G

EFpsi 15 a 56 kgiom’

BANDAS




BANDAS

FANDELI #

BANDAS DE TELA 5-18

hHsI: TEIIJ Iiﬂ poliester-saim

Aplicaciones

»Operaciones die deshasle pesado di scero ihoaidable,
aleaciones de alta traceion y una amplia varedsd de tareas
the la imclustria melaimecanica que requisren de presioness de

opereciin modenadss § pesadas.

Caracieristicas

¥ 50 eelruciurs con projedecks de aulvafads garanlizan una iy ata Ate  Madia Bam | Muybsn [ESETTITN
ELEKT :hdutm'lcngrﬂi'm yuu:ulunll resiEtEncis A presio- ... RESPELDO
et fusries,

Inlormacion Tecnica General

¥ orso ¥ Telade FI:'I:'.E'.ET—.’-:"IH

»hlineral » AlGming Jirconia

3 Grados  ANSE 24, 36 & 120

*Hecubierin » Cerrada

BANDAS DE TELA 5-10
FEPA ik e polidater

BANDAS

Graduacidn disponible
mm | | | | e fraz] |
% Para procesos de deshasle pesado con alias presianes |E|ﬁf?-"'!?-' ?‘I“‘E 2 B8 E!E §§|§‘§'§.§
da trabajo, ||

yldeal pera ljado de furbinas y propedas.

*Emalante an procesos e desbaste pesado 8
intermadia para la industria mefalmecanica bajo
condriones de frabago mae sevmras

D Muy baja  WERSETATT

Caracieristicas ' RESPRLI

*Emalante poder de desbaste an processs de remocin
da acerns con altura dureza, Sanio y airas aleaciones,

*Contiens ayuda de corte que incramenta, & velncadad
o remocain de meaterial ¢ maximiza ef desempahio del

m Il-fr. s
#Doren de gran resetenca para mcremsntar ol poder de
TR,
Informacion Técnica General
*[Dorsg ¥ Tala da pofiastar
*Mineral * Timonia
*Gradog *FEPA: 35212

*Recubieriy ¥ Cerrado




BANDAS

BANDAS DE TELA 5-20

AHH Telo de poligster-satin

Grsdiracidn digponible
Aplicaciones .
SLorga durnabilidsd v clesbaste rapido de likenio, acero
incidabla, miguel y akaciones de cobaffa
*Excelents rendamiente bajo presiones moderadas i aertes,
*ideal para ln fabricacion de apes de furbima, moldas y
maberial quinengo,

Caractorits
»Contiene un adétivo de desbasie que disipa el calor e Wuyaka | Mtn | Media | Hap | Muyban EEEERTETY
Incramsenta la vida dtd. & RESFALIH
> Debicky & 51 filos, & Diddo de Aluminio Ceramico presenta
L riAma de corie mager.

*5u uso demanda menos eshsemo por pare del operador
y garandza un decbeste fric, evitandn quemaduras en lag
peezas ¥ procuciendo acabados conssbenies,

R

*[orso * Tela poliéstnr-sasn
sMineral ¥ (i de Aluminio
Corined

»Grados > BNSE 24, 362120
»Recubinrin »Gerrado

BANDAS

BANDAS DE TELA X088

FEFA Telo de poligster-algodor

Grackmoian disponihle
»Opercionss de desbaste ¥ acabado mermedio en & indusina ﬁ E§|ﬁ ﬁg § E
de la madeea, en maderes an bianco o tablerss resmioeng. ;

»Funcional an mestakes impragnados de grasa o aceite.
Informacion Téonica Gonerad

>Doesn * Tala, algoden peeo X

3 Adhesivo ¥ RBesinafresing

»Mineral abrasiva  » Owida da aluminio presium
» Gradumsion » ANE1 36 a 230 Mayahe  Mta | Moda | Baji | Muyban ETSESERS

»Aecubierto » Abierto b BEPALDD

g 288

NOTA:

Las bondes 520 y G-18 msim
dizpontiles Bn portatss, angestas
¥ Ak

TIP TECMICO:

n bandas de =fa s recominmden besiones
| |3 & 58 kylemd)




BANDAS

FANDELI #

BANDAS DE TELA Y088

'FEFA Tela da poligiter-algadai

Bplicaniones
»Trabajoz pesados de calbrado, asabado intermedio ¥ fino en
tablerns, piezas y paneies de madera friplay v MOF)L

» S=tema abierlo que prevene | saluracion de b banda

Indormacion Tecaica General

»[orse » Poliesher-algodon

s Felhipsim » Aesinatesna

¥ Mingral abrasten 3 Ohodo de aluminio promsam
» Giraduacion » FEPARGE a FEAD
*Recubierio %+ Abierio

BANDAS DE TELA R-98 / Y-98

Fela de poliasier-clgodon

Aplisacicnes
*Trabaps pesados de calibrdo; acabade intermadio y fino en
fnbleros, piezas v paneles de madern y MO

*Banda portaliles, angestas y anchas
*Respakio die alta resistencia a la tersian; peso ¥ para grados
ruesos f X para grados inbermedics o finos

Caractaristicas genarades

»Dorso ¥ Poligstor-aigockn

3 Blhesiv » Regina‘resing Fuy Ak Kiadia Bijn Muy bajs ST
sMinpral abrasive 3 Carburn de silico .. HEGFALTO
sGraduacinn » F-08 ANSI B 220 y 320, A0

V08 ANE 24, 35 8 120
*Recubierin » Cerrado

TIP TECHICDO:

[rTHoaLs B himeds.
5<08 > Una defcisnba sxiacoion de.poivo poasona e iEpado o &
barsia y, consecusrinmanis, ks an =i djado.



BANDAS

BANDAS DE TELA SEGMENTADA 5-99

AHSI Tela de _:.u.ﬂi«.ii-—:-r -::h:'ir.th.'lll
Gradusciin dispanibin
M [ - o | e —I::-I':=-'_'. I ! 1 |
» Trabajse qua regulersn altae preésiones y opimas resuttedos _'-'-|ﬂ & '_;':.’.» I .*.|='|'.'* =B E'E'ﬁ §§'§ EE
e ¢l caliwada; acabade medio y b LTl I ¥ il [
¥ Banda segmentada § antestabca
o Por g dorsd desfizants, fa plating Here un minimo desgasle
en los grados linos.
Intormaciin Técnica General
3 Dormn # Pobfssler-algodan
»Achesivg » Hesnaresing con proceso anfisstiticn Mygsfa | Mo | Meds | Bap | Meyboe SRR
»Mineral sbrasive 3 Carburo de sifio . RESFALID
» Grackiaciin ¥ AESI 24, 35.a 180
5 Recubieric ¥ Genads
- : . ' I I !
1L, FLY
BANDAS DE PAPEL E08 w
FEFlﬂ| Tela de poliester-algodan E
Gradsacién disponible E
s : ”c:i-JI?FFS-E S8 2 i = =]
¥ Liado intermedio y acabaro @ maguina de maderas en blanco E E!& il ‘.a'iz'iz'ié- =l=|s | S 8D E E %ig

v fraladas, ademas da recubsimentos sntaticos como sala-
dlores, bamices y eopas de peliester

Carachensticas

¥ Desempefio Gptimo b presiones de operacion ligers &
imtermediag,

Imformacion Técnica Genaral

3 Diorso * Papol prsc E

5 Mineral % Cickodlm Sduminin Pramum

»Grados » FEPL: PAD 2 PI3D, ecepto 280

»Recubwerio » Abierio

Moriéngn ks bendes bep km conbconss Indlcades en el oo
HIOEHIE 5@l preductn pressends  convesidal Be [ AirEm
feveciesingd ai W feformacitn e chemin == tebeon pkcess
fe himedad

5-94 == En ol desbasie de sgkomeradaos y tablerns 5o recomienda uns
velicad de alimeniscion de 12 8 40 mimin

[Hegrondb s niibneds s bindes porfalles, adosim 5 enchas,




BANDAS

BANDAS DE PAPEL E-83

AHS' f-:'lﬁr-l
Graduacion disporiblo
Mglicaciones Leosd il-i-'_---'_-g=-q_-;_-a:~-a=l ;E
»Lijado intermedio y acabado a maquina en operacionss de | 7 | & | B E:E-Fﬁlé;ff ISR -:-!E;,
berenia come el prolesn de pislea y cus. il Vol ] o 4

*Lijadn de macksa en blanco, sefadores, bamices y capes de

poliastar.
Caractaristicas
¥ Deasmpeio dptineo bajo presones de operackin |igeras
Informaciin Téenlca General
*[oreo *Papel paso E
» Minaral ¥ Ui de Alumin
»Grados ¥ ANGE A0 2 320, 400
*Recubiari ¥ Cerrada

BANDAS DE PAPEL E-93

ﬂ.HSl Papal

Gratiaciin dispanible
Aplicaciones BE= | ' a1 b | | i | iy 1} i |
3 Lijeuto ivlarmedia y sesbada o mbgung en opeeciones de IE:E ﬁ'aiﬁ:ﬁi\E E'Elﬁ §|ﬁ = E!?lf §§i§ §
Renenia como el procesn de piekes § cist, ' i
»LUjade de madera en blanco, seladores, barnices y capas de &M =M
polester, asi comi de placis de melsdes no feroses ac
- FANDELI# eos
»Degempehio Gpbimo bajo presionss da operacion kgeras, o AN

5y estruchers con propiedacks qus dispen el calor evila gue-
rnadiiras chel mateial,

Informacion Técnics General

»Doren & Papel pean E

s Winera ¥ Carbuen de Silico
»lrados » ANSL 240, 3240
»Aecubierio ¥ Cerrada

TIP TEGHICT:
Para o \ i | liwnda o polisster,
L an ] ejuidas de grades

Bandas disponile s prgoks §
anchas.




BANDAS

BANDAS DE PAPEL E-96

Gensuscén dsponiic

.alﬁ #|% |8 z—i_ _ﬂ“=|§ 3 f.|§ 8 ﬁ‘ﬁ § 8 §

FMHEI.IJllll £96

i

»Lade miarmedio y acabade a maguina de pieos de madara ¥
madeias en blanco, pledes youero, s=lladores. barnkes y capas
de poliésser, ademas e plcas da metales no Sermoecs,

Caracterstican

* Deszempafic Gpiimo baje preaiones de operacain bgeras
modaradas.

*Bu eatruchea con propidades que dispan el calor evita gue-
maduras del mateni,

Isformaclin Tacnbta Gemeral

#[ors0 * Papsl peso E

»Minaral » Larburn de Sllicio

»Grrng » ANSl 36 a 220 excepin 150
#Recubserto » Cerrady

BANDAS DE PAPEL FO84

:
=

FEFA Po ped

*Lindn intermecio a maguina de maderas duras, selladores, E E ﬁ E E .J_:':'Ei: :__ = | P |
harmices y Gapas de poliesier, asi como metalkss mo lerosos, bl

d[Esenodas pisd 51 UsS0 @0 MAaqens slEnaias con Lo o
wries cabezales.

Caracleristicas

YPropiedades anlieslalicas mee ncremenlan & vids Olil de s
handa, svifantdo ks acumulacion de podn enios paneles,

¥lUn sistema efciente de reccleccion de pohwo evilta las
fapaduras,

»[espimpeiio dplimo bajo presiones de operaciin gems e
inlermediag

»Bancke a ks medida dsponibles bajo pedick

Infarmacion Tecnica Gemeral

*Dorso ¥ Papel peso F de alla ressiencia
*Minpral * [hado de Meminio Freméum

»Grados * FEPA: Pl a PR30 ROTA:
»HAecubinrin ¥ Abserto -

Handh cepoibles en agosla y Pari
aNcid: wel




ROLLO LONA GRAFITADA

Lona Grohitada

CARACTERISTICAS
Lona Grafitadn

BANDAS

EMPAQUE
PACKING

NOTA:

L= plas werciiar=s ll]t'l!ﬂ_]:'l&-'l-il"l
on mavol daclidad l& THa
graritmida




BANDAS

ROLLO FOAM DE NEOPRENO

Meocprena

CARACTERISTICAS

PACKIMG
0.040 x 1086 x 0005 |
Fat OLO4T x J0L4H x 0.005 1
TEr QUOET 5 3048 x 0005 1
T37 35 0077 x 30.48 x 0005 !
L _ 0707 ¢ 3046 # 0.005 1

[Pl | Pl P33 D




FANDELI 2 / Binois

ROLLO HELTRO

CARMCTERISTICAS

"(itras densidades y espesores, disponibles bajo pedidn.

BANDAS

EMPAOUE

PACKING
0.040 & 234 % 0003
0.067 x 280 x 0003
0077 x 280 x 0.003 NOTA:

FFTE| 0107 & 780 % 003 L plind welrciorles despneiinn
o con  mayor incitidad b tela

prafitacia







DISCOS DE CONTACTO ESTE&HMO BO80 SPEEDKUT

Lija prodesional de alio desempedio

Aplicaciones

» Trabajos de lijpdo en procesas de hojalaleris para nivefar gl conborno de
I reparacion, como las fonas rabajadas con pastas y rellenadores &
ecabedes fings o sobee madera nalural ¥ sumve

:I-an:uur.ldn e [ superficie para aplicacion de pasla de rellenn, masdla
dha rellens, plisticos, pnluras. madera, barmices y locas, dejando una
!.'LPfﬂl:in liniforme

» Trabaws di lijado gue requseren de acabados tersos.

¥ Operando spessdigl con use maguing lijadora orbital yio neumElica
s eficientan considerablemente tanto ks tempos de trabap, como |a
Fﬂ'h::h'h ¥ l14;||l|:gé|1i:|.:|d de hos acabacks beneliasln direciaments
bl la productividad y avance del babap a5 come los Sempos de
inferyencion de brdo operador

» Wtanualmende pueds ulilizar so oon un pad de soporie par disoos

Caracierislices

*Tecnologm arditopade con Estearalo de Tinc Fundido que brinda un
eaunlenle atabads

*Gran velocidad de corte y mayor rendimienio.

*Lijade & 5260 y en semilfumedo

FRODUCTO MEMORADO

TIP TECKICD:
A estar lubricada con estrarato no requeste User AguA,

Informacion Técalca Ganeral Aplicaciones y recomendaciones
¥ Dhoresd ¥ Bapel retorzada
»Mineral 3 Cuitia e Aluminio Pramsurn |{E5“| | | |,-_":3|
»Gradog * FEPA PR & PROO o
»Hecubisrn ¥ Abierto mlm -mul lruln:nl.lm
(el i
LTHE
F - r — P
) ['il._] = (¢)([© ")
S0 paNgel LLIRDERLE ELMadEs  BANSEE ST ramder WO CLEE RS
P bl s LLE-LE 08 FEEIAL LTM [T ] LUBRIGHER ) RF s
ey MEEMATIEN  RSPRUNDROM [[METO | pmmras
R DR Prda ECEE [LETET]
== Tmy
DISCOS ESTEARATO BOAD e G
CODIGD GRADD MM PULGADAS CIEGD  PERFORADD PSA GRIPIT CAJA EMPAQUE gl

E.DIlE GRADE MM INCHES

N HOLES VAGLIUN HOLES

BOX  PACKING

______ 1 . . A0 100
N . - 40 T Formmils mejrads con

.-'I*'.‘-' 1 i . . 400 1001 kttwicants de Extnoratn de Zing

ri532 A s . LI Fundido, prens - lapada

73533 i = . Ll B dol products y permanece

73534 !} & L . 400 L meje adnerd sl stvasie
__Fa536 1N & . . 400 S durate mas tempa, para

FI83R & s : 400 160 esogEnl EmEknte acabado

B A 7, 5 ¥ 2 e 10 i draempefo @ ko larga da la

73634 e £ It AN 100 e witil bl prod it

T35 § . . 4o 1Kl .

TI540__ 400F 127 5 . . a0 100

0 i Pt e ol Mk
* Proachostens dniikar i

GRADUACION P80 A PBDO



DISCOS DE CONTACTO BOBO

COMMGO GRADD MM PULGADAS CIEGO PERFORADD PSR GRIPIT CAJA EMPAOUE
COFE  GRADE MM INCHES  NOHOLES WAGRIM HOLES BOX  PACKING

3173 & 5 " " 400 100
THT4  100P 127 5 - = 40 W
FEIRE] L ) b - - 400 100
1316 15080 137 5 = = 400 100
T3l iBOP 12T 1 s ® 400 W0
AR P P 1 " . 400 00
T317e L[ } " . 400 100
13567 280F 137 5 - - 400 L}
T3 T8 3P 127 3 . . 400 10
e 4000 17§ * L 400 100
—THIE1 60OF 1T & L] L 400 100
e anor 137 5 . " 400 100
(EL T 5 5 = a0 00
r3ad2 100 12 5 5 - 400 100
r3503 1 T S 5 . 40m 100
Ta544 L B L 4 0p
L LI . A/ S 5 .. 400 100
TI40 0P 13T B . a0 100
3547 P 5 ® 400 100
J3h48  40OP 1 S ) L 400 100
Jdalg 1o 13 & B L 400 00
550 130F 12 5 B . 400 100
3581 180F 137 5 g - 400 100
Ta51  20P 137 5 B = 400 100
TiEG0 BOP 158 i . . a0 100
T3561 00r 152 i . * 400 100
__fia6z 1A 152 3 ’ = a0 100
7363 150P 152 . . 400 100
13564 L - ® 400 100
Tahk 2P 152 & . . a0 100
(3668 3P 152 B L3 o 400 100
TAEGT anar 162 ] - - 400 100
73568 60O 152 LN . * 400 100
316E BO# 152 ] . - 400 100
TI1GT 10e 152 b s ® 400 100
713164 120F 152 ] - - 400 100
T84 5@ iR 6 . = 400 100
T3163 80P 182 G - = 400 104
e 2ane 162 ] . . 400 100
M7 40P 158 & L L 400 100
THIHE  EROF 15 B L] L 400 100
__f3fa  320P 152 b L L. . 10n
1316 A00F 152 ] - - 400 100
3164 a0 152 b - - 400 100
316 a0 152 L] - ) - 400 100
TAIET R 153 B B & 400 q00
LELTLN . " S B = 400 100
THIGE  120P 162 6 & * 400 100
3105 150F 152 b B ® 400 100
3571 1BOP 152 i B s a0 100
357 2P 152 ] B e 4o 100
T80 2408 452 i [ = 400 100
[I57€ 28O 152 B B = 40 100
TilAe 320 152 i B . a0
73185 4oor 152 i ] L 400 100
T Goor 152 i ] L 400 100
TS BOOP 12 8 B s am W
73T 150P 152 i ] . a0 100
73540 A00P 152 f B ® 400 100
__ 73508 BOF 203 E L . 400 100
73500 160f 203 i * 400 00

GRADUACION P80 A P800 i P e bk

* Prmhue o mhis




FANDELI = /Aﬂi_

ldeales para ol acabado bermedio y final de& madera en bdanco,
sefladores, polidster, lacas y bamices,

Aplicaciomes

¥ Disafiades. para ws0 de Badoras arbitales en madeera en blanco o lacas.

» Dperacion:s genealea en madera, plastices y pinfurss.

¥ Recornendados para operaciones que requisran superficiss de calidad
daptinea, para alisar y moldsar madera § quitar pinhara

*Ligada final de selladores, pobéster, lacas y bamces, la madera debe

* [jares sempre que 58 pusda en el senfide cuidanda la veda,

¥ Ligada de facias, pastas y reflenadoms en b indusiia ssomosnz

Caracteristicas

> Sisterma anhi-tapado,

¥ Lawga wida uil

» Sigtemas de anclye: SARIPIE v Paa

» Tamafhos: daponibles: 5° y 6" da didmetro, con y #n orificks & sucokin,

"I’ﬁ'!rm
Infermaciin Técnkea General

5 Dorsn » AR, Fapel poso B Hﬂ'mm Hmmmmlﬂ
D040, Papal pasa D microacabatio ulfice |a lines BOBO de FANDELL,
ECB0, Papel pesa E

»Mineral » Uhaiddo de Aluminio Prammm

* Grads » FEP&: &80, PO a PEOD igrados muy finos e Aplicaciones y recomendaciones
intermexclios pam fareas de acabada y pulida)
FEFA: DO, P80 a F100 (graces intormedias) |’%,{| | E | | N |
FEF&: EQBD: P35 a PRQ igracks gruesos para ]
|ijid{l ugrwm] LA T FLijal kT

» Recubierto » Ahierto o

s

=) () =) () () (g)

UNO EANEAL  LJRDURN  LURDONE  WEOSLUOEENN . ATVESNYOPLA  CAMCHILLO

l'“::l::ﬁl ﬁ#ﬂ Il.lll:nl:.lll:l:: Pl BF TR :Llf_.\:: qEi
DISCOS DE ﬂﬂ”'ﬂlﬂhlj AOBD

CODIGO GRADD MM PULGADAS CIEGD  PERFORADOD FSA GRIPIT CAJA EMPAODUE
COOE GARADE MM |NCHES WO HOLES VACUUM HOLES . PACKING

_ Dad7e  PBOO 137 5 ] . 8
(457" P0G 127 3 = L 500 e
_.'-'_*‘r.‘.‘.'E‘i - Pal0 17 4 - L. 80 50
T - A - . 500 50 [
r:;:;:.: P80 127 8 : 2 500 50 S pueden  wlike  como
DAz PO 17T . . 500 50 Fokagr
et P20 127 6 . . B0 1] pria 3
B I s n . 50 &
_ Dadno P10 127 5 L . 00 50
S o ' T 5 " " 500 50
DAIE P06 17 5 - . 500 50
a7 PBO 12T b = = K 1]
04584  PROG 152 i . " 500 50
(4587 PE0D 152 fi L s L 5
et GRADUACION P80 A P8O0

¥ Py bod wid e bl



CODGD GRADD MM PULGADAS CIEGD
(RATNE MM

{0DE
e

INCHER

]

Qa565"

B L 1 N ¢ S

P40 152

4661 F280
DaGET  Pael
DaSE1" 2
__04530*  P18D 152
04536 P150
453" Pl
04533 P100
04523  PBD
0462 PA00
CeAaE1 P&
DEET PEH
D4EGS P320
O4EG7 P20
D4EG3 P2d0
- P20
04650° P18
04657 P150
D4E25 P12
ogsas P00
14593 2]
0G5 PADD
O4ESE PG00
_Dagea
[RE1e]| E.'ﬂﬂ
02680 P20
_ Ddess P40
_ 16521  PaI0
D4ES?  P18O
DAiiaAG P50
Dagas P10
_ D684 P00 1
__16520°  PHO
3 PROO
19481 Pa0D
[I784°  P40D
20 P3zD
04658 F2B0
R E'E.g[l.'l
18728* PH]]
avoen’  P18D
5‘|_L|.1H' _P'{&l,'l_
07 140" P20
arvag PROD
14505 PaOn
02507 PE0D
_ D8Ed1"
1 8251" it}
JIEGRE Fgﬂﬂ
12611°  P240
19231" 20
[P | B0
o032 50
04715 P12
DEE00° P10
aqr 2

PRO 152

&
&
B
[
&
(1]
8
]
8
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
B
5
;
[
L
8
]

&
f
i
]
]
5
5
5
5
5
]
5
5
5
5
3
5
11
]
&
8
8
fi
§
]
[
[
L8
8

GRADUACION P8O A

DISCOS DE CONTACTO A080

PERFORADD PSA GRIPIT CAJA EMPAOUE
O HOLES YADHUM HOLES

EEES8EE

gegg

.’E'E:EEE:‘R gEEs8Es

EEEEESEEE

SEEEEEEEESEEEE

BT 5 s 3 | 8 | s o9 e | | O P N (L 0 285 6 (LR (LT
CEEEBEEEEEEeEEs8EEEREE
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EE%EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE




MM PULGADAS CIEGD PERFORADD PSA GRIPIT CAJA EMPAGUE
CODE GRADE MM INCHES MO HOLES VACUUM HOLES [LEE

i 5 5 » 40
19758 PeDA 127 & & M0 100
19755 Pamd  1ET ] ] - )0 100
19758 P30 127 ] 5 e 400 100
raiadl paEa 127 g -] " Fil] 100
203734 Pra 127 5 -] " S0 100
19764 pemd 127 ] ] * 400 100
06410 Pigd 127 . {0 100
3453 Pisl 127 - HI0 100
B o . O 4 ] B . 400 0
_ S g 17 & ] » 400 100
ORI00°  FBO 135 B & L 00 100
W75 P00 152 B 7] . M0 10
0754 PG00 152 E ] « M0 100
_1a¥S Pdoo 152 E E » 400 100
775 Pa0 152 6 8 o 40 100
(9673 F280 162 E E * M0
_ D67y PR 162 £ & = 40 100
T DAElS_ Pon 152 B 5 « 00 100
D9i7a  PIBO 152 B E e 40 100
nGrdT pis0 182 6 & . 400 100
giE32" M&x 162 E [ = 20 10
Al P 52 E 5] - L 100
D4 PBO 152 3 3 = M0 1
GRADUACION P80 A P800

DISCOS DE CONTACTO DOB0

CODIGO GRADD PULGADAS CIEGD PERFORADD PEA GRIPIT CARA EMPAGLE
CODE GRADE INCHES - NO HOLES VACUUM HOLES BOX  PACKBG

100 i . . 500 50
425 PED 137 S . . S0 50
1472 PHO 1276 . « 0 B
14477 PE0 127 3 . » &0 &5
G4z PO 152 & . . 50 %0
1995  FAO 152 L L L 500 B0
D9RES P10 152 i - . &0 )
GRS PED 152 6 - . 0 B/
14078 P0G 127 ; 5 . 50 &0
1527 PREO 127 i) 5 - 500 b= 1]
a4 P00 127 5 5 « 20 22
14473 PED 127 & 5 « 20 25
D4 PO 152 6 ] . 500 5
dids  PED 152 6 [ - 500 80
_ DEETE P00 152 L (] « X0 =
_ D9ET1 PR 152 & L] ¥ 250 -
GRADUACION P80 A P100

[4aron PR oon pl iah,




DISCOS DE CONTACTO E080

CODIGD GRADO MM PULGADAS CIEGO0  PEAFORADD PSA GRIPIT CAJA EMPAUUE
COOE . GRADE WA INCHES MO HOLES VAGURAM HOLES BOX PACKING

R Pal 5 . &0
(G448 PE0 127 5 i L
21345 P4l 127 a - A0 G0
[ P36 127 i . A 50
DE3AT PAD 187 5 . 280 5
{41156 Pal 127 5 . 250 5
04111 P40 127 a i 250 &0
0E341 P36 127 L. &
oeaa Pal [T & 250 i)

09664 Pal 152 i L. | N

— [98a7° P4l 152 fi . 250 B
D0&RT" P3g___ 152 8 « &0 &

__ Ol Pal 152 ] : L S0

— 0nET Pl 152 & . _ 500 a0

e P4l 152 G . 00 50
03540 PR 18R L . 00 50
04113 P80 137 0§ 3 - 500 &0

LT PO 127 5 B . 00 60
DAz PO 127 5 5 . 500 50
04115 P36 2 5 i . 500 1]
oo1rs  pan 12 5 B » M0 X
DAz Pel 127 5 B 250 &
08173 P 127 4 ] . 250 ]
ATz Fag 127 5 5 L 5
pania PaD 152 @ B . 500 50
10815 Pe0 152 i E . 500 &0
02643 PR 152 i B . 600 5O

_ ey P36 152 g & . 00 S0
04128 Pl 52 (1] 5 l 250 i)
03670 Pall 152 = @& 6 LI
0306 Pa0 152 i B e 0 &
14484 P3E 152 i E = 250 &

GRADUACION P36 A P80




DISCOS DE CONTACTO A090

:IEI

cales para el Ifade de plisticas, madern, lacas, pancles y copas
e mekaning.

Aplicaciones

¥ Procescs de Sade quo regquieren die und accion rapida y agresia,

*Operacionss de Wado e plasticos, fibm de vidno, polster, metales no
ferrosns, yirsa ¥ iablaroca, cielorrasng, pinfures v obms recubimiemlos
camy smplastes do posta pam muns, upionss de placos oo yes0 Y
nrnalng dit yeso o bien alisy enduida de pared

¥ Lijpdo en seco; operaciones manssios o con ijadoraes orbitates,

% Lijada de sellsdones y capas de laca én b inchsina del musbhe

»Funcionales en alumari, bromce ¥ ofros metzles no-feroscs.

3 Se eficienlan considershlaments lanka ks liempos de Fabsjo como la
perfecciin y homogenidad de los acabados beneficiando direciamente
tardo la productividad y avance del trabajo as como los tiempos da
inlervencion de teda aperadar.

» Manualments puedn Lfifzar se comun pad de soporte para discos,

ickik TIP TECNICO:
o Btecn A s Lo Discos A0 producen acabaitog o alta caldad, aunque par
3 Larga vada itl, mﬁrﬁ“ﬂﬁmm’m
3 Tamahns depomnsbies: 57 y 6" de |:|Hl11ll'|;|I bt s orifackes de succinn,
& Simternas de anclaje GRIPIE" v PEA
Aplicaciones y recomendacinnes
Informacion Tecnica General
#Dorso ¥ Papol poso B | | | | |L’:'!|
> Mireral » Carburo de Séicio
3 Grackes * ANSE 80 2 360 AR T 5 -|I.1.l.|.H:|
}Rm'h“ ?A'hm .-\.::ﬂl:u lﬂﬂ Hlll'l |"|||l-|-‘|llr\:
mis s

=) (2] ] (o) (€] 1)

H5T A EAL UJREDELE i TETRE SEMTEEN WET popsanlf 0 ELOGOMED
FlRL CIRELS BRET FEFi[EL Ere LLLAOH [ IERCANT D o TN

i) VEUMATIEL  ASPRUANIN b i
AR mivii,  FARE FIADE CETEARETE
AT (EmIL

(- =lf 7]
! mn

my (]

WINERNTFEA  DAMGILLO
LR ErE ]
EHHETRY
Ay

MOTA:
Bl Caumy da 5dicia bencda
e accion do Ik mpda §

proforida




CODICO GRADD MM PULGADAS CIEGD

CODE INCHES

GRADE MM

DISCOS DE CONTACTO A0S0
PERFORADO PSA GRIPIT CAJA EMPAQUE

MO HOLES VACLUM HOLES ROX  PACKING

0515 T, * . (]
o L . - S o . 509 &0
[ 280 127 ] L - K0 Bl
T47E 240 127 & . T
oadr3” 2 127 8 - - 5000 50
[ [l 100 157 g - . 5061 5
[Ela45* 160 127 B L] L 500 50
45" w127 5 . . 50K 5
Te- 1] 27 5 - E K] 1]

T | . . -
N |1 52 6 . ’ a0 a0
D07 330 152 B . . 5M 5
00566 280 152 & . . 500 5

_ O0GES 24 152 £ . . 500 =
(IR iy 200 152 [ - . L] 50
nosEz* 180 158 B . ..- S0 &0
DOE33* 160 152 6 . 500 &)
Dos4E" 180 162 & = . a0 B
oos41° o8 452 B . * S0 -
D0537" B0 152 E . . 500 51
figgs 360 137 B 5 . S0 50
15742 M 127 B 7] * B0 Bl
131 280 147 5 ] . Hx) 5
5611240 127 5 5 . 50 S
L 1 R -1 A ] ] L &0 &0
4302 160 127 ] 5 " 06 50
i 150 137 B 5 . 500 50

C0ElGE 1M 12T 5 ] . 50 B
(5163 1040 7 ; 3 . GOE) 50
5170 B0 127 5 w0
@07 360 15 8 B . 500 50
Hal: 3 152 B B . 500 &0

_03HI0 280 182 : B . 500 S0
16504 240 152 ; 3 . 500 80
1 LB 230 Lz E [ " 5080 50
[TRZ 180 162 E B L 5020 =)
03507 160 152 8 B . 600 50

iS5 1M 152 £ i . 50X 50

__0EEEE 100 152 E 3 . 504 5
U358 B0 152 B 3 . 500

GRADUACION P80 A P360

Dot Pl o gl lom
© Pansciacio el i




CODIGO GRADD MM PULGADAS CIEGD  PERFORADOD PSA GRIPIT CAJA EMPAOUE
COOE  cRADE MM INCHES WO KOLES VACUUIM HOLES EOX  PRACKING

S e §5§§'5=5|5§§E EESBEE5s
S

D8R35 180183

D94ET 80 152
MagG? 360 127
7Rz 20 127
(AT 280 1ET
o7a21 240 127
OaREz? 20 127
DEiEE B0 1%
3678 150 1ET
[RE{HE 120 127
_ DERER 1000 127
0ei1 &5 B 177
R IR0 163

(L AR AT R S A B R AR L BE R BE B BT RS AL BE BN S A AR R B B S AN AN B BE R AR R S AL BE BE BE BN ]

e e R T T T N R L A T T AT R PP
o o | e e | e e o R em en e lon e on s oon

D0 320 182 0o

_ DGHSS 280 152 40 (0
DaEsd 24D 152 400 ]
D2ETE 20 162 400 100
13851 180 152 400 100
D376 150 152 00 100
RIS 120 152 400 100
[T 00 152 400 100
0aRS4 A 152 400 100

i:-lmnu.qcrdw P80 A P360




DISCOS DE CONTACTO B-99

Fa pe |

Froducto disefiado para lijado y matizado, microacabado de pinturas
y transparentes en talkeres de repintado automotriz,

Aplicaciomes

» Micrcacabacks an hismedn de suparfcias cunas y planas.

» Remocion de raspones de benra v laxiura de cascarn de nararga de
rezutwimiening franapareniss y pinturas an la industria del rapintado
autematriz, Bar e rain, adecusdo para antes colocar una nusva capa
de penfura quitar s aalezos ¥ ograr un buen acabado.

* Funcianales en metales no ferrosos, filkea de vidrio, plastioo ¥ widria,

#B-38 Plus, lfads idoned para aperaciones de reganindo automolriz.

= Trahajo de operaciones da prepulido en repingadn msomaotriz, asi coma
praparaciin de superficies.

» Excedertes resuttados en bamices transparentes para comeccion de
suparficies.

Carasberisticas

» Poderosa accion de |,

» Tamano disponible: 6" de dsimatro.
»Sistema de ancloje: GRIPIT

Infermacion Técnbca Gamaral
3 Dawen » Peaped inpermeable pezo B
s Mineral 3 Carbaro de Slicio
»iGracos B T00E) & 2000
¥ Recubierto * Ceerado

CODIGD GRADD MM

DISCOS DE CONTACTO B-99

nmm
-:El un ibncarie comen en e repiniado aulnmatriz

superlicies estin complelamente secas antes de apicar
e o et
Aplicaciones y recomendnciones
HoegHe
=) (] [F-J [M Ll]

PULGADAS CIEGD  PERFORADD PSA GRIPIT CAJA EMPAQUE
CONE  GRAADE WM INCHES WO HOLES WACULM ROLES BOX
_aeId 2000 152 ] d a0 100
DEd4s 1500 152 ] . = 400 100
D445 1200 152 B . . 40 100 NOTA:
1Y 1000 152 B ’ _® 400 700 El Carbirn de SHicio fione una
ﬂﬂgp”g{:;ﬂ” 7000 A 2000 Bt in - s

y sohunca cque sl Cido: da
Alumarie, o gue resulta &)
patrones deatahado dissvita




DISCOS DE CONTACTO PF80 PROFILM

PIDE!i-: o

D alin rendimienio y karga vida Ofil por su dorso de pelicula plastica,
alta reststencia al impacio durands la operacian de lijada,

Bphicaciones

> Lijado de pastas ¥ primarnios en of repintsdo aulomalriz,

* Lijado de molduras ¥y muebdes de madera.

¥ Lijado ] acabadn & superficies pbsiicas, lales como corian, poliester,
facas y fibra die vidno,

Caractonsticas
*linifiormédad en acabardos.
* Alta fegibilidad,

* Resatente al agua . o
*Ressstents al tapado por & estnictura de recubierto abierlo, I.EE: £ dihis o i
* Con esherato pam reducir el tapada fﬂmﬁﬂf mhb-ﬂwﬂl!ﬂ_ LT nibdansr uan superficie

¥ Mayoe poder en rermacion dn mederis

* el para of lijndo de superficies y bordes,

¥ Sistemas de anclaje: SHRIRIE v Pao e -

» Tamanos disponioles: 37 y &7 do didmetro. con v sin orificics de susson Aplicaniones § reoomendaciones

Informeacion Técnica General | |[ J|-‘;‘-|
3 Domsn ¥ Pelicula plastica do alta resisiencia {I}"‘ @ 'f:?‘“

»Mineral % Owido de Aluminio L *::;'I':ﬂ
s {iradog » FEFS; Pab a P00 |ACDUTES AR i
¥ Recukserto + Ahierio e
- LJRCTRL  ROMFWEY PR3 ERASHALIN
BEIY A, FRERREE [FLL]
r ' EELWANLE DEMEITIE
IHH L dlmid
& m, ANAE

DISCOS PROFILM PFB0

M PULGADAS  PSA  GRIPIT  CAJA  EMPAQUE
INCHES K FREING

§ &

. 5 L
P400 137 it L] 50
P3a0 27 5 iy _5b
F2an 127 a8 §: Al
; F0 127 kR Lk Al
ThE0s P22l 127 5 - 5i
roend P1BO 147 I . 25
T0E03 P150 127 5 . 25
70Enz P12 127 b . 28
801 F104 127 5 s 25
___foEal P8O hFi i L 25
70815 P150 152 5 . 25
TUE1A Pi2n 152 6 . 25
Thet3 F100 152 i L] 25
TR PAD 152 i . 25

GRADUACION P8O A P800




DISCOS PROFILM PFB0

MILGADAS PEA GHIPIT Can EMPAOLE
IMCHES: Ej PAKING

0816 5 . 25 200
T IE Fis0 B . 7 200
AL 20 152 B . 25 200
70811 P00 152 B . &5 2n
LA el 152 - ) L & 2
LR PRl 152 B L 0 2
0622 R0 52 B . 50 200
70821 pan 157 B . 50 g
70820 320 152 B . 50 200
D) PIEd 152 B i 5 M
10816 PO 152 B L] 30 20
017 22l 52 B . 5 0
TIHzE P10 27 5 . 25 10
ey Lt 127 5 . &5 2l
70826 F120 127 5 . % 200
T0H25 Ll [ 127 R ' & 204
TE 4 PEO 127 5 . 25 200
TIHI5 PO 127 5 . 50 200
70834 P00 127 5 . 5 200
70433 P4 127 . 5 2
0832 P20 127 . )] 20
TEL] 280 7 . 50 1]
0aa0 P24 127 5 . 50 1L .
70828 - T 1) 5 - 50 200
70840 80 152 B . 25 20
70830 e 152 B . 25 W
10434 (g Fal 152 & ' &5 2
7037 P00 152 & e 200
R ELS _PEQ 182 B 4 e et
T84T ] 152 B . 5 200
TOBAE PEO0 52 B . 50 200
e Pa0 152 B . 50 200
1044 Paz 152 B . 50 200
7084 280 152 B . 50 200
70843 B240 152 B . 50 200
70847 [ZE] 152 B . ] 204

GRADUACION P80 A P800




DISCOS

FANDELI #

DISCOS DE CONTACTO EO

Ideales para su tise en ks industrias maderera y metalmescanioa. i3

Aplicaciones

*Aeabados de aa calidad en maderas duras como ipo roble gue 50
superficies duras de fna porosided, lacas, pintusas § metales oo lerosos

» Prodiucin recomenidado para trabajar mobilirio de calided. como
sumlng o pargiels, chapas decoralivas ¥ lablenos.

#Basio de capniena mcales, molduras, pueertss, wenleres, cemmos,
fememdos, wigas o madera ¢ ncluso fbrcackn de bamos g

corstruccian,
Caracieristicas
% Aocion do lipdo agresiva,
:I'Lﬂ'ga widla (4l
» Sistemas de anclajo; (ERIPIT v FSA TPTécWeo:
»Tamafios disponbiles: 5° y 67 de didmet con 5, 6 y 8 arficos do £l g orbital mejora los acabades i |a productividad.
Informacian Taonica General Aplicaciongs y recomendaciones
*[orea ¥ Papal psso E r
» Mineral 3 thics e Aluminio Pramium [%{] ] [@J L@] [d..] lg] [ﬁf-]
*Grados » FEPS P40 2 P20 )
»Recubierin ¥ Abiefin :::;; W uqr:':. T::::E e —— TRAASL  DRRANL I
LR A AT HORETTH  ASPIRACHS

[l

DISCOS DE CONTACTO EOS88

BOX  PACKING

_ 3435 P12 127 ] . . 500 i
B PIO0_ 127 5 . . 500 50
Wie0 Pe0_ 127 5 . . 500 50
pR PRO 127 5 - . 500 5D
L L i/ 3 L * S0 af
GaE)  PA0 127 5 - . 500 50

__0Es1E P20 127 5 . = 500 50
o614 P00 127 5 . . 500 50
[T 3 . » 500 50
3447 PRO 137 5 - . 500 50
S0 127 5 . - 500 5D

B a s - “ S0 11—
P20 127 5 8 2@0= 5050
o0 137 5 B « 500 &0
PR 127 5 B « 500 &b
PE0 127 5 8 = 500 50
P50 127 5 1 - 500 50
P40 127 i LN LI || S ||
P20 152 L} 6 + 500 50
P00 158 & « B0 50
15630 P&l 152 3] B - 500 50
izl PeD 152 [ » 5 50
5620 P40 152 5 g - 500 S0

GRADUACION P40 A P120

JEdGs ML DO

FL FTLT IFETVL
AETET]
ahila

(g}

BLFEENA PL8  GANCEHELY

FREEFLEL 4] 5]
ol T
LISty g

iy

S CLEGEHE
W AT TN



DISCOS DE CONTACTO X088

Tela

Ideales para operaciones pesadas en Shricas y lalleres,

Aplicaciones

b L'pd: e maders chita comn el hhﬂrhulhnpup.rm:k'l'l ¥ limmpinga,
metahes o lerroscs pana refino de susscad o pinbura previa ya danada o
frien, para ratamienio de superlices y preparados para spicacion de
recubrimibsnios epidces,

¥ Dperacinonmes de desberte pagedn ¢ acabada inlermedio

» Reenoohdn e rayons: dp procesia predios y delecios en placas metibcas.

> Preparscion de superdicess de madera o laminadss,

Carecternisticas

3 Lawig widks witil

3 At resistencia y Basibilidad,
]‘Eushl:l.radn'hpniﬂ'mlq;qdurn

* Tamarsss dupenibles: 57 ¢ B° de ddmalro con o sn onfcios de sucsion,
Jﬂslumimﬁm y Fal

Informracion Tecnica General

¥ Darsn # Teln die algodon peso X

» Mineral 3 Oxcicka cle Auminio Premism
5 Erades % AMEI: 36 a 720

v Rt urbaerbiy % Abieris

=l

TP TEGNIGO:
Para evitr acabadoa defectwso, coloque la magune sobre ko
superfics antes de encenderla.

Aplicaciones y recomendnciones

) (B) (&

LRl ¥ MArERy

i T i

FINTHIE Wil TERFEYR
LESE NS ek AESTEEEELT

FHENT

- (92| =

J

IECRAME.  [WHIERL LHAEETS:  pisiede) Pea BRNLHULD
REAN SIS [RTRiaL FRESALTM  pprrgr 47 a5
e FONENEE  RSMRRIEA g e

Y e Bl FEAR FRLIR  GfsTUS

idiEL INETN
[

A

NOTR:

La hiumsednd ¢ frednes en la
e en bancn, aE corc el
Uiy e E’ﬂlﬁ.t. aspenfmTanln

firs, prusde raniss \anaio




DISCOS DE CONTACTO X088

CODIGD GRADO MM PULGADAS CIEGO PERFORADG PSA GRIPT CAJA EMPAGUE
CODE GRADE MM INCHES MO HBOLES WACUUM HOLES BOX  PACKING

01375" 5 . . 50 50
01343 180 7 L] - . 20 50
[iaEE 150 197 5 . . 750 50
3g23 120 127 5 . . #5h 5
(T 100 137§ i : =08
M203° 80 127 & . . L —
1E12T* il 127 i * . 5l 1
18128 50 127 . . 250 50
o7 a 127 ] . » =0 50
(LA awB 3 L ’ -
BATEl 220 152 & E 2 o3
#1443 180 152 fi = - =il ]
_EET 150 152 5 . . 50 51
- ] [} . » 250 50

0194 00 152 & . . 50 0
_{aat1” A0 152 L] E = &0 )
_nmz all 152 i . . =11 5O
18134 a0 152 & ik . < ('}
_loods 40 152 L] o 3 £5l1 50
01804 AE 152 [ " . 50 il
BO2Ea o L F T 5 5 . ] 5
T I | T 7 - i3 . =
10134 150 127 5 5 . 250 50
[P 120 127 i ] - 250 50
1ar w12} & ] ’ 0 50
. 18131 LT ] 5 - &0 50
e 1813 Li1H] 17 i ] = 5l il
L] 50 13 4 5 o rall 50
_ DM56G aH 127 5 5 . 50 80
D41 75 a7 § ] L ] o
GRGED 290 152 f & - 23l Y
[T 180 152 & i3 . 50 .
13 150 152 fi B . 5l s
TEE 130 152 [ L] . £3l 5o
1BEET LLL R T B : a0 &0
1Bi36 B0 152 (] B » &0 50
g1 G0 152 & & . =5l S0
i 40 153 i b - =i 1]
ndrE] /B 152 & B . ] 0

GRADUACION 36 A 220




DISCOS DE CONTACTO X088

CODIGD GRADD MM PULGADAS CIEGD PERFORADD PSA GRIPIT CAJA EMPAOUE
CODE  GRADE MM INCHES MO HOLES VACLIUM HOLES BOX.  PACKING

2181 20 5 . *
21681 18k 12F g # # 250 i
281 150 12T il = * 25 50
FiiE4d 120 127 5 . . | Sl
a419g e 127 5 . L 254 50
FI 80 127 5 . « 30 50
224467 g0 127 5 . . 250 50
2421 = e 3 L. L ¥ il
aaiad L - T 5 . . P 1]
22368 L 2 . LI,
{6043 ol R = ¥ i . . 250 11
0ATE 180 153 i . . 25l 50
_ ORTER 150 &2 ] o A 250 iy
08737 120 152 ] L . 23 al
J8756 1og 152 & L] L | At
OBTA a0 152 b . L 250 50
OR734 =71 ) [ . " 2 11}
04217 52 B e i 25 il
04208 40 152 B L . 250 1]
0dF18 36 152 i L L 250 50k
03164 20 127 5 ;] . 250 50
fag06 180 127 ] 3 = 250 50
Da181 L1 3 3 LI Al
U7 wn. 1E 5 ] " 250 i
07E3h 2 127 5 5 0 50 1]
A4 gl 127 5 5 L ||
TSI 5 17T 5 5 » 250 B
44218 40 127 § & 4 20 50
Ba1E3 36 127 5 5 . 250 50
nazin = 152 i} i3 - 50
Dhd43 180 153 B hi . 250 50
4d 150 152 B 3 C 250 50
Uy 1200 162 fi ] * b hilk
FHET 00 152 B b . s 50
07EEn 80 152 3 3 ¥ ] 50
730 B0 152 & B * 250 S0
OTEAT a0 152 G i3 * 250 1]
Haz14 4 152 i 3 = ] A
g4 3H 152 [F & . 2541 411}
GRADUACION 36 A 220

it PRl i poll WA




71 1 —

DISCOS DE CONTACTO X-88

Tela

Ideales para ol lijado manisal, o trabajo en dreas de dificil acoeso
operacion adecistda con el wn coh Hjadoras arhilales sobre
matalas

Apluaciones

¥ Dpmraciones de lgado an seco en |a indusina metalmecanics, con Gptima
hincion para redizar el desdarbado o excedede de material joonocida
comp rebarbal del metal, plasbcnu otes y la preparacion perasoldadurss
#n acem o carbono, aluminin, melales no fermasos y hiemo fundido

»Tambien &5 adecisdo para eimnar B decoloracion de susiming, o
irsbhajar malerial & imperlecciones en las aperdices,

Caracterislicas
¥ Tamanes digsponibles: 57 ¢ B de dimelro con o in orilicos G succian,
i Sistamas de anclaje. ERRIEPIT v P5A

L maquine lijdora debe mantenerse e pasicion harizontal con
respectn a ln superficie an tode momento. ya que ks varacionss de
-anguia plseden residtar én dafos al producks y acabados deficientes,

Informacian Tecnica General Aplicaciones y meomendacianes
» Darsa » Tela de algocin pesa
»Minerad » Do de Auminia Premisn . .
»Grados > AMEI: 50a 150
» Ancubierin ¥ Cerraddn \ItllL T:;I:u:ql
W
FEbAAMN  SLVERE u.l;n-u. ACHIBIE i RANEMILE
PELK [FEEDE  DRENL (L= 9T
sy MEURANTH unlum T
SERERE AT AR OBLE g jimn
SER IR
L
st |

MOTA:
Un sstoma de  asprade
inefkcipnis  puste  prowicar

inpmthras y dofectca on o
lijpda,




DISCOS DE CONTACTD X-88

CODIGO GRADD MM PULGADAS CIEGO  PERFORADD PSA GRIPIT CAJA EMPAGUE
MO HOLES VACULM HOLES

COE

GHADE WM

IMCHES

Q11T 180 927 -] L] .
10815 100 1% & L ; 250 &
_ 3SRt 80 i ] . . 250 50
OEd 60 127 5 . . _ 250 0
ginT &0 127 g . . 250 50
01791 150 150 E . . 250 50
o121 100 152 B . . 250 50
i 80 152 & . . 2500 i
01142 60 152 B . . 250) )
) FE s a0 a2 & L L 250 11 I
4151 150 127 & . . 250 50
3344 A A3y ] . = 250 a0
0B436 80 127 & . » 250 50
00570 60 127 3 . . 250 50
09435 50 127 3 . . 260 50
04734 150 152 L - = 250 50
04152 100 162 B . . 250 50
0pgSe 40 W B . = 260 50
4541 60 152 B . * 250 50
0a14a 50 152 B . . 250 50
10125 160 13 3 5 . 250 50
I7&Fd 10 127 5 5 250 50
17973 80 127 5 5 . 250 50
1o 60 127 & i . 250 50
11124 50 127 3 . . 250 50
17225 150 12 3 ] . 250 50
1723 10 152 ] (] . 250 50
{7224 80 152 & & . 250 B0
16504 60 152 ] ] . 250 50
112 50 1 3 1 . B0 50
04141 150 17 5 3 = 280 50
oatel 100 127 g 5 « 250 50
04142 B0 127 ; 5 . 250 50
04151 60 127 5 = 250 50
04157 50 127 3 3 * 250 50
04735 160 162 ® [ = 750 50
0Rs07 100 152 £ = 250 al
[IE 0 i 3 . 250 )
09805 60 152 3 [ * 250 50
04136 50 152 B & s 250 50

GRADUACION 50 A 150

[Banom FEa, v gl i,




FANDELI# 5™~ —

DISCOS DE CONTACTO RO13

Tela

[denles para operaciones de desbaste pesado donde la durabilidad
el producto son creclales,

Aplicaciones

¥ Lijaio ce pasta en b indusina dal repiniado auforolriz

»Lijacds de superficles metilicas, especlalmente acer inodidable. £l acero
memidable e= propenso & perder beille y desarcllar marcas de agua,
oo b e e recomianda pulln les arficubes de con frecuencla para qua
reguperen & brilia

#Puede pulirs= kb superficle del sero inoeidable con agua, limpesdores no
fxnzos, o un lenplador de acero especial

#Puls spropadsments, para bmpiar los objeles de bema elecliva
minuc ks perg ey ianc B formesckon ce mas rayas en la superiicls, esto
= fimpiar slempre en la direcekin de fa ks ded metal

Caractermlicas
»Fdpita acciin de desbasta, acabados de alta cafidad y larga vida (88,
» Sletama con § sin succkn. )
» Prockicln resisterte y bvable TIP TECNICO:
» Tamaiio disponibée: 6 da diametro: 5 in lja 5o fapa. pusde ser kavada y routiizada.
»Sislema de anclye. SRIPIT ¢ P
s hhmhnurmnﬁnima
Idermacion Técnica Genenal
> Darso » Tela de poildater-akgod G peto X
»Minered » Aliming Zircoria @
»Graduos » FEPA: P36 2 @120
sfecubiern ¥ Aerin m.,m: i I
Ll pl g HP ITERS B
[ =]
) [
=) ) =) (§) M ()
phe kb DRSO (LR LENEELE  ABSESHO PEL  CaNBILIN
PR BBCE2  CROTTRL ORI Q0% ponpia T LRI A
AL FEMEOEE.  RAFTRRIN ENETRA
LANDEG (AT Pl iy W
e Bi|
LR
R
HOTA:
Un sistema s  sprado
insficiants puede  provocs
laperkitan Yy defncios an el
lifgacia
[Raspom FRA. o il bnl

* Prodlacion askisoe




DISCOS DE CONTACTO RO13

MM PULCADAS CIEGD FERFORADE PSA GRIMT CALA EMPAGUE
Mid  INCHES. MO HOLES VACUUM HOLES BOX  PRCEING

25308 F 5 - = 50 50
igEge P00 127§ . . F
18015 PA0_ 127 5 . . 250 &)
13206 Fa6 152 [ . - 5] LI
&g PAO 127 ] . . 250 T
MITE P60 17 3 . . 50 il
eI FIE 12T 5 . L o |
14704 F1E 152 i - " 750 50
15743 P100__ 152 ] L LS| N |
{4040 FAD 152 [ . . o] i
15742 P50 152 i L ¥ 250 i
I 7104 P40 152 [ . i 250) 5
14040 FIE 152 (] . a o6 }
12064 Pig0_ 152 5 3 « ]
12063 PEO 152 & 3 " 50 0
i 37103 PGE0 152 3 3 # 750 11}
127 Ps0 152 [ B * &0 50
13441 PaD 152 & B . 25 5
P 36 152 & G . R}
BT PI0 201 2 @ . . 350 50
—_1Ti58 P50 305 12 . . 250 50
GRADUACION P36 A P120
08 e Pl o ol L

* Frodwoing syai|
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DISCOS DE FIBRA VULCANIZDA G-86

Fibra

Dpersciones de deshaste an mekales donde se reguiere un desbaste
pegaila y corte agrealin, ademds de mayor fusrza y alta restatencia
al calor.

Aplicackines

»Diseitados para remover cordones de soldadurs y rebabas en pleas
moldeadag, urienes, acabados inbermedios y tarese de limpleza pesada
& siperices metaicas, irsbajos de lijado sobre metal y supeificss a
e recutilenss an = acabado final

¥ Este produchs se emplea ullizanda maguing esmerdadors angula,

»Para ljado de pleras bafiadas de agln materlal

*Pars &l irabajo en metales y desbaste pesada, ulilice los grados 16, 24
0 en grado 36,

s Pars acatados moderadios en metal y remociin de duido, utilice oe
gradias 51 y B0

»Para acahadoes en placas de melal y remocion de capas de pantura,
Lillllee fos gradis B0, 100 y 120,

»#ara operacionsd de desbeste. limpleza y remocidn de rebabas de fibea
e videlo y plasticos ulilics ks grades 18, 50 y 60,

Caracteristicas

»Practico sistema cantral de fljackin para facilitar la oparackin

* At podles da arie ¢ deshasts,

» Tamaios dsponibdes: 4°, 4 1025, 5% 7° ¢ 8 148" de ditmeina
Informacion Técnica General

»Dorsn * Fiora vuicanizada de afta reslziencla de 0307

»Mineral % Do dle Miaminin Preméum

»Grados » BNSE 16, 24, 36, 5D & 120

s Heculserin ¥ Cerrado

NUEVO EMPAQUE DISCO G-88 Y G-18

Empaguie metakzado con cieme plasticn especial, que
mantiene kx humedsd del producto y evita deformaciones
Consarear siempra 8l produsto en ey ampaque anginal

TP TECNICO:

Para un mepe dessmpeno e bos discos de fbva wicaneada, se
recormignda utilizar respaltos en el caso de desbastes agreevos, ¥
respaldos fenilicos para tareas de desbasts hgero y precien (ver i

secaimn de ACoesoeios en la pagina 179),
Aplicaciones y recomentdaciones
METAL METAL
MHTE T REE

W I
=) (3] &) =
RISRELE r.pm- AL DN
[, -u-ﬂ T PR HILE

HALE ¥ RLAIRIRA “'-"' TEHE
1y LEL CAIETF  MARASEEED v

[ T A H] AL i

mESA

* L
S coompogicion o b
vilcanizada |8 brinda 3 fes
s e Asuperebin

durabilidad ¥ resistenci a

condickanes da  opemckin
outremas: Fara . oliener
reeulfindod Optmoe, algh G
recomandacinnes s npm




cOMGO  GRADD
CODE  GHADE

L1
L

DNSCOS DE FIBRA G-88

VEL, MAXIMA CAJA EMPADUE

B

PRCKING

...... lxl6  dxad ' . 5
LRI . 10 16 : 13,000 rpm 100 &
ITA Ao 101 2 16 4z 54 13,0400 rpm 100 25
[ 0 i 41 b8 13,000 rpm 1] -
0073 S0 LLUER 4 x 58 13,000 rpm 100 %
00728" 3 101518 4x 58 13,000 rpe 100 25
0072 24 10 216 dx a8 13000 rpm 100 #5
HITET 18 107 a1 4x 518 13,000 rpm 100 8
Q0200 n 1422 d1Zaiie J12500mm 100 &
TS {11] 422 412278 12,500 rpm 100 P
00375" B0 Nax2: 412x7E 12,500 pm 100 25
Ty &0 4. 22 41/3aTVE 12,500 rpen 10 ]
1375 50 14x 22 4123778 12,500 rpm 100 25

—Doarg” 36 145 22 4 1EaTrE 12,500 rpm .l 20
04158* 24 114122 412278 12,500 rpm 100 25
3 1E i14x22 d12xTE 12,500 rpm 104 5
guzar RE! ra 2 571 12000mm 100 &
080" 100 127aze 3718 12,000 rpm 100 23
{izeg" an 127522 a7 12,0600 rpe 100 ]
[Gzag (1] 127 2 22 Gx7M 12,0400 rpen 100 ]
nedoa* 50 12722 Sx7ia 12,000 rpm 100 25
[|[Ee k] a6 127 % 2 GaTi 12,000 rpm 10 25
00@03* L 127 x 22 5218 12,000 rpm 100 B
03387 al: [P ¥ 3% 718 W000rmpm 100 &
joadr 120 178222 Tulid 6,300 rpm 100 25
THF2RA" 100 178 1 29 AT 5,508 rpm 00 5
085" 80 178x 22 Txrd 6,500 rpm 100 25
0039G* 60 iR R 7x718 6,500 rpm _ 100 5
noge3" 5 1782 22 7u 18 6,500 rpm 100 3
fosHE" 36 1782 22 Ta7M &,500 rpm 100 4
noant* P 178 22 Tall 6,500 rpm 100 5
noaan 16 i7Bx 22 Tl G504 rpm 100 7]
0G205° 120 Z2n 918178 4,500 rpm 100 25
[ 100 pard S1BaTE 4,500 rpin 100 ]
LUl EN 1] 3 u __Diex?m 4,500 rpm 100 5
14227 a0 2x2 D1Bx 78 18xTE 4,500 rpm 100 35
L _ab #3230 B2 ST BT 4,504 rpm 100 #5
faa0* 36 Iz BABATE VBxXTB 4,500 rpm 100 2
[2ag 24 bl B85 T 18T 4,500 rpm 100 &
0403 16 ZRx22  ONBx B 1Bx78 4,500 rpm 100 B

GRADUACION 16 A 1

8
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DISCOS DE FIBRA VULCANIZDA G-18

Fibra

Idealas para oparaciones industriales y de limpieza pasadas, sistema
dizedingdo para la disipaciin de calor que evitn quemaduras en las
plezas,

Aplicaciones
» Taroaa de deshaate pesado @ intermedio.

¥ Lijado de acero endurecidn, aisada s inoxdabla.

* Remocion de condones de soldadura.

»Para eficientar la distribucian las soidaderas o mas smetricaments
posible v emplear & minimo de matsnial de aports posbde,

»Las aleaciones de inoddable se aplican en la ndustias farmaceutica,
alimenticia y ruclsar por o qua da mayor importancia B meanoma calidad
y qua 8l braba resultado no afecis la reaktencia a la comcalin o la
salubridad de la superficia,

#Tanh o bordes comi laa superfcies trabagmidos, deben estor lbees da
cieidos suparficiales ¥ 58 ha de cuidar i wmedad. cuya pressndia pusds
producir porosidades en o corddn de soldadura, de ahd la importancia del
lijodo provio y pam asequrar acabinios adecuados,

Caracteristicas

»Excalente desermpaiio on oparaciones que reguisren de alias presiones
e ciparacion

* Aocaln agresiva, desempefo superor y langa vida (il

*Alta dureza § msisancia, iene mayor rigidez y masima resstencia,

¥ 5 sistema de disipacian da cafor evita quemaduras en |as pleaas.

» Tamaiios disponibles: 4 172°, 5" ¢ 7°

Informaciin Técnica Ganeral
»Doren
» Mlineval
»lrados
*Hecubiario

» FEva Yulcarazada de 3%a resislencia de 0,030
* Aliming Jirconda

» BNSE 24, 36, 50 a 80

» Cerrado

nam
[l

cinso GRADO
COOE  GRADE

PULGADAS
INCHES

VEL MANIMA

TIP TECHICO:
A Tijar acern inoxidatile, se recomisnda no tiizar ol mismo dsco e
atras ipos de acers, yo que esin afects el acabada y rendimienta.

Aplicaciones y recomendeaciones
.
qrm_ EiTL
FEFFaral
N
e 3] &) =
FIEMALGT {4151 mﬂl
LU HEPPD B BEHILE
[RACH LY WAL “"'ﬂ- N
yaE e Ay AREASSWES LT
(L 2] AVILE L
e

DISCOS DE FIBRA G-18

CAJA  EMPADUVE

SPEED LT BOX PACKING

B0 43 412x78 12,500 mpm 100 25

(£ } 412x70 12,500 rpim 100 25

80 114xzz 412x708 12,500 rpm 100 25 Ariilisaman iR

5 114 x 32 4 '!."2::?#3_12 506 rpim_ 1[I'I] I ulcanizacs B birds i loe
24 114 5 32 41°2x T/ 12500 rpm T 25 desam  nn impendle
B PO 4 RN 12,000 pm_ 100 25 dahiidad y resistencia a
0 137 x 22 SxTE 12,00 rpim 0o 25 condiciones. de  oparaccn
&0 12722 Sx 18 12,000 rprm LY UM cqremas  Para obienal
24 127 £ 22 EERIL 12,006 rpm '||]£ 25 rECOMENCackines o2 P

o] 178 L2 FE ] &,500 mm 100 a5 = I

(7] e 22 R @,500 pm 100 25

S50 1Tex2? TiTR 6,500 rpm oo 25

35 178022 Taig 6,500 min L] 25

4 1TEx 22 Tulg (6,500 pm 100 25

GRADUACION 24 A 80






Tela

¥ Lija peara pidir y elminar bordes corfanies en plomeia,

*Limpieza de superficies miteriores v exderiores de productos de cobre
pera la apliceson de sukladura en uniones de lubssia,

*Limplera y prepaacion de siperficies inberiorss ¢ estenores de
rnirlerbaess e PUG y plastices,

*Loara el I'-“ﬂ:h de muperficies para la awrecla aplcacion de adhnsins
e Irdheios da plomeria,

¥ lifea] perd limpiar § TEMOEr ado cle hierm

» Dperacion penemal die pemocon v irepieza de soldackea,

50 priciico enpague despachador facilila el surido de dilerenies = i
longahides, ik ﬂ
* Mledidas dsponbles:
Rillas etandar
17,1 127, 2° » 50 vardes (0025, 00038, 0U051 = 45,72 m)
Aullas corfos; :
11/2", 2 & 5.5 yardas (0025, 0.03% % 5 m). TIF TECMIED.
Fraciico y elfecive pare &l kado manual e superiicles metskoas
0  Informactin Técnica Gemeral i s
j :hth:_-rm ¥ Tela de Blgﬂih peso J
o  *Mineal ¥ (i dle Aluminio @ o
[ »iradoe ¥ ANSE 100, 120
*Fiacubiario * Cerrada o
Bl PO
e ALY
B L WY

ROLLO PLOMERO J-86

ANCHD MM ANCHO PULGADAS LARGO M
HIDTH MK WIDTH INCHES LONG M

| 4572 10 ]
01ERD™ 100 25 i 4572 10 i
0192¢° 120 0 1172 1572 10 1
[k 100 kL 1172 572 10 1
a1l i) al 2 4572 it} 1
01893 100 a1 s 45.72 o 1
| 57E3 120 25 1 5 10 1
15281 100 25 i 5 10 1
| 5284 i) 38 112 5 10 1
5283 160 38 1112 3 1 1

GRADUACION 100 A 120




ROLLOS

ROLLO PLOMERD J-74
ANSI Tela

» Praparacion ¥ Empiers de superficies cunms de plestco y melaies
ferrcsns v no ferrosos, taks como bronce, laten, alaminio, ofc

¥ Mayor Teodbilided an e dorso para hendiduras | lubos y aophes de menor
dinmefm

» Limpieza y preparacion de supscicies inberinres § exleriores de ibos
de cohen y PUC,

¥ Logra el réyado de supsrficies para ls cormecta aplicacion de adhesios
n Erabeajos di plompn,

¥ kleal para limpiar y remover oxido de beermo con rayado o seo.

¥ Operasain general de remocian y limpiesa de sokdadura

Caracierrsticas
¥ Madidas disponibles: Rollos estandar: 17,1 127, 27 % 50 vardas [ 0025,
0,038, 0.051 % 45,75 m|

ind i Thcnica Baneral Aplicaciones y recomendacionas E
 Dorza ¥ Tela de slgodin peso J =
»Mineeal » Uido de Aluminio @ =
*Grado FANSE 130 [ = =
*Recubiario ¥ Carmada i rheee ey

A% LS

(&)

iAE ML
il R

ROLLO PLOMERO J-74

ANCHD MM ANCHD PULGADAS CAIN EMPROLE
WIOITH MM WIOTH INCHES RoX PAGKING

10 1
GRADUACION 120

29985 120

e ‘
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ROLLO PLOMERO NT76

“ﬂﬂ

Productos aptimwos para &l trabajo en superficies de madera y matal

fplicaciones

» Preparackin y limpdeza de superficies cuvas da melales fermosos § no
ferrosos, tales como beonce, &2tn, alumink, etc.

» Limpieza de superficies intenores v exteriones de luboa y conasones
da cobra y UG,

» Rayade ¥ corts rapido, agresr gue eficienta los tempos da
trahajn de Instalackn de wibes coples y ductos de conexidn

Caracterieticas

¥ Ligacho efectivo sobre la pieza trabajada, menor desgrmns, larga duracidn,
mayar rendrnientoe y resktenca al tapado.

» Mas faxibdiden

* Impermeatye 3 agua.

» Material para frabajos deusa nido y alia efclencia.

TP TECNICO:
2 Empiesa de la superficie assguin s uiaon permsanenis

BN RIDDE ¥ COMBCCiones

Informacion Téanica General
¥ Dren » Tela gintétdca
5 Wineral » (iado de Aluminio
»iirading » F120
¥ Hecubwerin > Abwartn
M[gm
bl Ha
(1) - dee

ROLLO PLOMERO NT76

PHLGADAS / YARDAS EMPAGUE
INCHES | YARDS PACKING
0025m % 45.720m 1 b

£33 P20 _D.038m X 45,720m 1172 ¥ 50 & | 10
TI057 P20 0.038m X 5.000m 11082 x 511 1 in
ri158 P20 0,038m X 1,000m 1182 % 407 1 b

GRADUACION 120




ROLLOS

ROLLO COMERCIAL X-86
.IHEI'JI Tela

Aplicaciones

¥ Desbasio y preparacion de superficies de metal y madera,

¥ Mebeben y Bmpiara de suparbcing melabcas,

?D'&Eﬁﬂﬂmmcm e |8 incusiia o &l faller gwe requieran de
acabades de alta cabidad y dessmpeno operandoles sobre sustratos do
imadera y mital

*Pueden ser ublizades manuaimenie o con Badoras arbsdakes,

¥ Zon herramienbes kleals para mpind ¥ podie meders, plhslioos, lacas,
piniuras, metses bamasos v no lemosos.

50 ampho rango de grados permile opereciones de lijado prsada,
inleemedio y fino

Caraciersticas
?* Producio de alfo desempeiio v larga vida (68,
¥ 30 esfruchies cemads incremenla su pader de deshasia,

» Dispanibie en diferanies langitudes.
» Presseptacan en onglud de metro pera elicientar oesas ¢ sdapiacion a

migiinas de pecpieio § mediana tamanio,

Infosmacion Técnica General A KIS TR v
»Boren 5 Tela de algoddn peen X s =
»Mingral » Qi d Abaminio . ’ =
»Grades * ANSI: 36, 40 a 330 e=
» Recubierto » Cerrado wh P e e

NSE

EE MARIAILY B RITH W7, 11
B 1 BAEET OARITEL SRMNETE

TR MAALMY. B ETHLLIES RS
A R B 1 A B LS

ROLLO COMERCIAL X-86

GRADD  ANCHD MB/PIL PULGADAS cala EMPAGUE
GRADE  'WIDTH MMANCHES INCHES Box PACKING

20 . #572/50 1 i

00154 240 BI0 /24 1572/ 50 1 1

LirEc) 20 B107 24 AGT2I 50 1 1

0116 180 G10/24 4572150 i 1

L 50 Bl0/24 _A5.T2450 ..1. 1 HOTA:

17434 120 B10/24 45,72/ 6D 1 1 i, . .

03417 100 810/ 24 45.72/ 50 i 1 i o e
S pora fadlior & manep y
iy a0 G724 4572/ ED 1 1 T il
= 3T Einbascon (ver B sacchn

55 G N 1T Y7 ) asTis0 1 prsbic, fec e e

07317 50 10 /24 45.72/ 50 [ 1 O Nvidl FUF. o i piging

TeLIR 0 510/24 4572/ 50 i 1 185,

e T 36 Bl 24 #5.72 1 50 1 1

GRADUACION 36 A 320
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ROLLOS

FANDELI #

ROLLO COMERCIAL X-88

Tl'.' Iﬂ

Aplicacionos

5 Deschvrsbes y acabacda inlermedio de sipelicies medalica:.

» Dperacionea de lijpdo &n seco en la indusiria metalmecanica, con
Epl‘irln funcion pora mealivar el desbarbado o eacedent= de malerial
fronotido Gomo rebebhed) del mebal, plaslico u olres y b3 prepansEon
para soldadras en acero al carbong, aleninio, melales no lermosos v
hierro lundidn,

* Tambstn adecoado para eliminar by decodosacion de sustrates, o trabajar
maberial @ imperbsccinnges mn las superficies

Caracieristicas

* Alta resisiencia y accion oo desbaste.

# Medidas disponibles 177 x 50 yaedas; 247 « 5 mrdas

3 Follos a la medida disponibles bago pedida,

3 Praseptacion en loogdud de metro para elisknlar cosins ¢ adaplacion a

mAgLEnS Fnltﬂih-y pslacionans,

TIF TECHICO:
daal para el |ljad

Imformachin Técndca General
*Dorso * Taia de algodon peso X
¥ Mireral ¥ Oy e Abuminio Premium =gl =1
Faradoe FANSE 2368240 320 [ERIE L TH]
*Recubierio ¥ Cerrada

) (=) (2=

UFRE MSUTRRLLY &0 WITH 12, 113
A TS S RRTTAL ST

A i 8 C0M L AR
BRRMALIE O (i, 3 {) 4 B 1A

ROLLO COMERCIAL X-88

gde melalss, produciendo acabadas de alla calidad

tlTA:
Paa focikbar & dessnbocion

y ein, bce = port ke
(var in eecooe de- Materia

B An la piging 185,

MW/PUL PULGADAS/YARDS CAJA  EMPAGUE
GRADE MMARCHES INCHES/YARDS ~ BOX  PACKING
12l 01 4572750 1 1
I, [ 45,72/ 50 1 |
ka0 E10 /! 24 45,72 4 50 1] 1
L B0/ 24 45,72/ 50 1 1
050 E10/ 24 4572/ 50 1 1
(40 B0/ 24 45.72/ 50 ] |
134 10/ 24 45.72 ) 50 1 |
: 024 B0 / 24 4572/ 50 i |
00455 120 B0/ 24 4572/ 50 1
0z6d 1 100 B107 24 45.72/ 50 1
02620 ned. B10./ 24 4572050 1 ;
07588 050 10/ 24 45.72/ 50 1 |
02898 050 B0/ 24 45.72 { 50 1 1
01373 (40 610 / 24 45.72/ 50 1 i
02565 036 E10/ 24 A5T2/ 50 1 |
02517 024 B10/ 24 45.72 50 1 1

GRADUACION 24, 36 A

120



ROLLO CON ADHESIVO PSA A090

FD l.'!I

Excelents producio con la amglia recomendacion para el irabajo en
mires i labberos tratadas con recubrimienios,

Bplicacianes
» Lo y acabade de aperficies con adoras de base rectangular,
» Demempehio superior én el ljado de politster, lacas, Bbra de vidrio ¥

plasficos,

» Pracesns de lijado gue regueeren de una accion rapsla y agresiva,

5 Operaciones de lisdo en plistios e de vickin, polisster, metalss no
femosos, yeso y fablaroca, cnlormasos, pinhras § obms recubrimienios
como emplsies de pesta para mum, unioness de placas de peso v
ormais e yeso o bien alisar endusde de pared,come san muras fakos
¥ i infeion,

Caracleristicas

»Capa ubricanbs adicinnal de Eslearalo de Jind qua preveens lapasduras e
weremenla la vida abl de producia,

*E Carburo de Silicia garantiza una sccin de (i rdpics v poderosa,
produciendo acabados de ol calidad,

* Sistema de Arclaje: PEA [Pressire Sensltoe bdhesive)

*Medidas disponibles: £1/27 ¢ 10 vardas

¥ Preseniasion en ongfud de meto para eficientar costos v adaplaccn a

3800 ¥

minuinas de pecueio § medisna lamafo, Aplicaciones y recomendacionas E
Infarmacion Tecnica General s d
TR @ :
»Mineral ¥ Garburo de Sdicio = o=
¥ Grickes * BNSE 30 a 360 FLEATIES LEEAS T [ E T
» Recubiierty » Abierio g
(L1

)=z (&) (1)

LEL EIEBOAELS O BTN 10T £ SANDTNE Rl g massap  ADHEEEE R

o Tl eEY ORUL MAAEERR i gqrew  PRRSSLEE
L0 AL S LTS ik EHETIRY
CRETRLET [ L £ 8 160 O IR L

ROLLO ADHESIVO AQOS0

MM/PUL, PULGADAS/YARDS CAJA  EMPAQUE
MKIIHCHES HCHESYARDS B PCEING

Naxdian  41/2x10 !

...... 114 x 8,140 A1i2x10 1
AL ] 1 194% 9,140 4125 10 A 1
05039 240 114 % 8,140 $1/2% 10 g 5] 1
(7484 20 114% 9,140 4172510 10 1
2484 160 114 x 0,140 4 1/2x10 10 1
o074 150 114 x 8,140 4152 %10 o 1
03831 120 114x 9140 A1/2%10 10 1
(3832 LIl 114 % 3,140 4152 % 10 10 1
0383 an 114 % 8,140 412 %10 10 i

GRADUACION 80 A 360
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ROLLO CON ADHESIVO PSA A0S0

Eslos producios son una oxnelente opoion para trabagar en madern
en blanco, cumpliendn con los estandares de ba industria muehlora.

Aplicaciones

¥ Lo y acabesdo desuperficies planes con maguenss lijadoras,

¥ Para 5 usa en madens, plisticos, selladores, recubrimientos ¥ pinkures.
B Pumdien ulilizarse mamssimante o con maguines lijadoras.

¥ Desermpeiio elective sobre superlicies irabapdas con lcas v pintures,

Caraciersficas

» Armplio sarnga de grades FEPA para obbenes resullados oplamos

* Capa kibricands adicional de Extearsitn de dinc que previens Sapaduras e
irremenia la vida G ded prochucia,

* Lees acabados finos producides por su accion de corle hamoge e
L convieren en las lijas ideales para la indusiria de s madera

» Sistema dn Anclaje; PEA [Proseure Sensitive Adhesive)

* Medidas disponibles. 4 1727 110 yardas
¥ Presepdncion en lngitud de metn para eficisnlar cosks ¥ if
adaptacion a manuings de pequeno ¥ mediano amano, 1 icio con lubricante: integredo para. rabajar on secc

e
d Informackin Técnica Gemeral o
= *Darsa ¥ Papel lubricato peso B con PS4 ;_'L}] [%36] [B]
g Ml ¥ Crddo de Alumsnie Premium il

* Grados * FEPA. PA0 a F320, P400, PG00, FE00 FLANTICE  LEEREY  WAOTRA

:'F |“ ¥ !l B AT h-,'-:::‘..:':‘, L]

Fom

()(=)(z=) () (1) ]

(BT TN TR Rt T mhwbiddwf i by CooEEE  ADTCTIE PO

0 1§ SHIET EROETAL SANCERD [ET 1 T VRp=E e
TSR [T LIRS L R 2]
R [ i A vl Ha ATMEEN

ROLLO ADHESIVO A080

(L] PULGADAS/YARDAS  CAJA  EMPANUE
INCHESYARDS BOX PACKING

% 9,140 4 14210 10 1
o503E 14 k8,140 4 142y 10 g (1] 1
____Inw PADO 114 %814 4 1021 10 0 1
11138 Pa20 412510 a 1 HLTa:
Lrer P2El 174 x 8,140 4 12 el 10 1 Las qrackm PEOM, #2850 Y
1 71%4 F240 114 % 8,140 4112310 ] 1 P24l =il s3tan deponibies
35031 P20 114 5 0,140 4 1120 10 1 frfa pedide
08341 P10 114 & 9,140 4 142 310 10 1
17193 P50 114 & 8,140 41 a1 1 1
T8z P20 114 x 9,140 4 1/2 010 10 1
B L .. 100 114 x 8,140 4 12 el 10 1
ine PED 114 x 8,140 4112 x1d 10 |

GRADUACION P8O A P800




ROLLO DE TENERIA EO88

Fapal

FEPA

Aplicacianes

¥ Acabadn indarmedia ¥ final con lj.qdum: o tarmiar

* Operaciones der scatiadn queE reqidene presnmnes bagas o mlemmedias s
b inchusinia de |a leneria,

*RmEonakes pam cporaciones & madera en blanco y reculmmicnins
sintélks como ssfadores, bamicess § capas de poliester,

Caracleristicas

5 eslruclos abeerly previens paduras, incramenliands G vids ulil del
prodicia,

*Los g‘au:hs FERL, |:|u'mi'|-u1 nbiener mejores rsultados,

#Wedidos disponitiles; B o 54°,

Informacin Técnica General
5 Dore ¥ Papel peso E
% Mineral ¥ Oy oo Aluminio Premium
»GErados » FEP: P a P30 200
»Recubisrio » fhiarto

B10 % 45.720

ROLLOS

TP TECHIG:

Aplicaciones y recomendaciones

] e

&) 3 &) (4

W
=
-l
e
=
0=

MALLER
|

PULGADAS! YARDAS
INCHES / TARDS

TESF RIS
i A
TaTe

HITHL
AT

LECAS 1
FITIRES
1AL F RS AW
P

ROLLO TENERIA E088

CAlA EMPANUE
ROTK PRCKING

24 x50

16078 P70 E10 ¥ 45,720 24 1 50 { 1
034GR P80 E10 % 45,720 24 £ 50 i i
azheT P240 B0 1 45.720 24 1 50 i i
KoL PaEn B10 2 45.720 24 x50 1 1
13259 P20 10 % 45,730 24 1 51} ! !

GRADUACION P120, P220 A P400
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ROLLOS

ROLLO DE TENERIA E-93 Y E-96

.'r‘l:I -I:I

Aplicaciones

¥ Qperaciones dit acnbado inkwmpdio y linal que megueren prisiones
bagas ¢ indarmedias &n la industria del cuera y & Leneris,

¥ Operaciones di scabado mermedio con lijadoras de Tambar

*Papden ffizase en pisos de madera, mader en blarco, pigles,
selladones, Bamees, recuboimianios rhpuh'ﬂtlr Y medales no Termsns,

Caracleristices
# 50 eslruchira disiga el calar y previene las quemadunss en ol procucia,
*Medidos disponibles: 5 a 54°,

Aplicacionas y recomentdac

Imformachin Técndca General ) i

*Dorso ¥ Papal paso E e [

¥ Mireral ¥ Carburo de Shicio [ E? J (}-ﬁﬂ [ﬁ] [Lr:";]

}&m ¥ AHE: E-m Edu' Hm' I“H] MEITRA [[{THET MITAL FLLITY
E-6. 36 a 220 i 5 A - FLACTE

* Recubiario ¥ Cerrac ol

ROLLO TENERIA E-93

MB/M PULGADAS/YARDAS  CAJA  EMPAGUE
MM INCHES/YARDS BOX PACKING

i 610 X 45,721 Mys0 1
Q3Gh7 360 610 x 45,720 24 x 50 1 1
(5] 320 610 1 45,720 24 & 50 i 1
05698 240 610 1 45,721 24 x 50 1 1

GRADUACION 240, 320 A 400

ROLLO TENERIA E-96

B/ PULGADAS/YARDAS CAJA EMPAGUE
MM INCHESYRRDS BOE PACEING
HOTR:
B Garburo de- Silicio brindn
130 acahalos de alla  calidad
a0 f pnonla U desompn
1] excElEnis
(1]
0s0
aan
36

GRADUACION 036 A 220




ROLLOS

ROLLO DE TENERIA E-83
FEPA Fapel

Aplioaciones

w Acatad inkermedia y Tinal con ljadoras de ambar

» Dperaciones dr acabado que requieren presores bajas o intermedias on
by incusAria ol 1 eneris,

*Runconales para operaciones en madera & Banco y recdbrimieies
sinkélicos como ssladores, bamices ¥ capas de poiester,

Caraclermslicas
% A0 esbuckins ahierla Plul.'imu Eaparduras, mdremenianca la vida il ded

productn,
¥ Lo pradios FEPA permiflan abSener mejores resuliados,
» Medidas dispanibles; 67 a 547,

mejorando ks acabados ¥ la produciantad de las adons de ambe

ksbormachin Tcnica Senaral Aplicaciones y recomendacionas

w3 e BIEISI™

» FEFA P40 & F320. 400

W
=
-l
e
=
0=

*HRecubiario ¥ Abiarta e o ey e
b [TRUT & 257 H

M

ROLLO TENERIA E-83

CAJA EMPADUE
BOX PACKING

FULEADAS/ YARDAS
IMCHES / TARDS

400 610 % 45,720 20 % 50 1
01047 400 B10 x 45,720 24 3 50 1 1
04774 400 B0 X 45,720 24 50 1 i
05098 400 B0 % 45,720 243 50 1 1

GRADUACION 240, 320 A 400




FANDELI = olos ==

ROLLO ANTIDERRAPANTE W-98

.Il'.' IIJ

Aplicaciones
5Tela impemmaable con adhesivo FSA con propesdades antiderapantes
para evitar sccldentes an dreas da énsio pildco, sscaleras, rampes

o pE0E resbalopos.

¥ Ara damianda en manienimianto y prevencon di accidentes dentio '61
decasas, olicings, escusien, hospifales, centros comerciale, gn
I'mh'il, afbencas ¥ FI:I.IEI& AORIENDPLE  AHTIPSRLFEETN

ppatell LU
BTN
LITL A=

ROLLO W-98

PULGADAS X M EMPATUE
IHCHEE X M PACKING

Bl 14 x 20,000 i x 20 7 NOTA:
15258° &0 25 % 20,000 1520 10 Digpanile-  an S
&7 56 &0 38 x 20,000 11220 1] peimariadas (var la escoitn
19503 il 51 x 20,000 2% L] ds Especialidaden a0 &
15748 &0 101 x 20,000 4520 5 gpins S
GRADUACION 60

5 MEDIDAS DISPONIBLES

ANCEHO MM LONGITUD M ANCRO PULG  LONGITUD ¥ ANCHO MM LONGITUD M ANCHD PULE  LONGITUD Y
WIDTH MM LENGTHM ~ WIDTHINCHES ~ LENGIHY WIDTH MM LENGTHM  WIDTHINGHES  LENGTHY

)
=2
=
=]
=

I 4572 j 50 -] ] [ . 50
18 45.72 £ 50 35 4572 1144 &0
2 4572 1 50 38 4572 1112 &0
az 45,72 114 1] LT 45,72 1304 1]
38 45.72 1112 iy 51 45.72 2 1]
a4 45.72 134 50 [ 4572 2102 1]
[ 4572 3 50 76 45.7: 3 ]
i 45,72 Zir 50 1] 45, 312 1]
76 45,72 3 50 10 4572 4 ]
T 45,72 3112 50y 127 45.72 5 ]
1M 45.72 ] 50 152 15.72 3 L
127 45.72 § 50 178 45.72 T 50
152 4572 B 50 203 4572 8 &0
178 45.72 7 a0 229 45.72 g =
203 45.72 8 50 254 45.72 10 !
] 45.72 4 _ 50 305 4572 12 &
254 45.72 10 50 381 4532 15 50
06 45,72 12 1] 457 4572 12 B0
38 45,72 15 50 610 45.72 24 B
45 45.72 18 5 914 4572 36 5]
&10 45.72 Fr 50 1067 572 42 &0
94 45.72 36 50 220 4572 48 1]
0ET 45,72 a2 50 1372 4572 &4 1]

1220 45,72 48 50

1372 45.72 54 )]

Hechos a [a medida
ROLLOS TELA

|
a
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FANDELIﬁ ESPECIALIDADES

RUEDAS FLAP R-88
FEPA Conit Vissduggo

Ideales para satistacer las pecesidades de limpieza y acabado de
mutales nrroses y no ferrosos en b indusiria metalmecanica,

Bplicaciones

»Deshaste: indemmedio, acabados v puiids en areas de difcil acceso,
aherbvas i superlices papeiias,

*|deales para &l Bado de puntcs especificos en mokles y piezas fubulares
tle diversos dismetrs.

*Puilida di iniones de soldaduns y detaliads en melal,

pRcabado y sabrado de supefcies meldlices en pailas, caklerss,
conbanedones, 0 pora fecminados da perﬁlu: cuadrados o ubikres y
rezas mebdicas mregulares,

Caractoristicas

¥ Bl desnmpena y barna vt bl

¥ Mpdidas disponibles: 17, 27, 2 ", v 3" de didmetro y anchos de 1027,
Ay 1 102" con vastago de 1047,
Dorso rigda

Informaciton Téenica Gemeral T o BN KN
» Dore » Tela de poléster-akgoddn pm; 2 Y™ 20,00 i

» Minaral # (s cle Aluminko Fremsm
#Grados » FEPA: P50 al F220, 320y 404
rHAecubierin » Cerrado

TIP TECMIGO:
PArS Lna LTI ¥ un deseimgeno aplimo, sigs las

Aplicaclones y recamandachomes

-I
witi i e
H - = IS
mn cantea  agodon  potciom

cadter dengonte exteiw del B
prechicin y  dssiprendimsErio

di gramsé abrinhos, o gue |::T:I|T|
PEtLCE S1 ik, L]

S
-

ke FIF

MEDIDA / DIMENSIONRS
PULGADAS MM CODIGD Y GRADOS DISPONIBLES / CODES AND AVAILABLE GRADINGS
INCHES MM

HxISnhd
2alexim Six13xn64

RUEDAS FLAP CON VASTAGO R-88

BRESEN'LS

FEELT R Bk i19x6d 19710 03770 {13554 133 a5 {13580 {5555 14560
B L) 16620 16571 16601 16586 16600 16560 16588 2 16618
T 2x11/281M  51x38x64 4282 04276 03606 r 16677 UdB0U 16675 66
_EERAxE Ex19xhd 1Fs RLURIE ArdilE: ARl LT S | I - T
_A1Fx1k1d ExISEh4 04330 03796 3617 OR&05 16754  O@785 16750 18753
212¢1 12X 14 E4KIBKE4 03750 03677 14774 13520 03676 D 03573 0574
EEAERNLE Tex 2 x b4 DAzt DE7ET 03650 20 03634 2 16E14 16610 10866 16603

GRADUACION P50 AL P220 Y P400

‘ e



ESPECIALIDADES

RUEDAS FLAP X-88

Con Yastago

kdpales parn Bmpieza de supericies, mhobeo y acabado final,

Aplicacinnes

slicabados Tinos y limpieza de superficies pequeias, s oo de aees
da difiil aoceso,

» Optimes pars melales fermoses v no ferrosos,

*ldeales pera ol lifada de punins uFu:ih:n-nm molices ¥ pinras himilanes
de dearmetos dye s,

¥ Pulici de unisnes de soldadura y detaifado de curdaieas en doble de
lenzos como {anas y pinzas de muebles v contenedoees de metal,

Ffcalzada linal y satvedo de supericies medalicas enpailas, conlenedones,
a para berminados de trames de perites cuadrados o ubalaes § acobado

linal de piezas melabias mrequfares
Caracleristicos
¥ Gran (hdbilidad que reduce las vibraciones y ol desgasie, a.-.g.ran.du
uni opETAGION suave ¥ comada,
¥ Miedias dispanibles: 1°, 27, 21027, y 3" de diéreetro, anchos de 12" & TIP TECNICO: on
1127 y vaskago de 1747, Para i HAEA y un dess [TH]
¥ Praduchs de dorso semi Hedble oue permile s gran adapl.m:'i:'l'm la £ ! e =]
piezy a trabapr g
d
Aplicaciones y recomendachones %
:
Ll
Informacian Técnica General Wi e
¥ Diorsn » Tela da algockin peso X R
3 Minoral ¥ Cuidn die Sluminin Premium r
3 Gradhs » ANSI: 362 240, 320 N
»Recubiert ¥ Corado e

B H T

RUEDAS FLAP CON VASTAGO X-88

HEIIIH. / DHHIEI'D-HE
PULGADAS MK CODIGD ¥ GRADODS DISPONIBLES / CODES AND MVAILABLE GRADINGS

INCHES ]

MESEST T
2¥1Zx14  SixiIxB G018
2aF4xid Sixidwf  nn -nn-
2x1ntie  Six35x6 16618 16612
Ex102x1A_ SIa38x6 20570 16674

; 1 18431 03 i 16501 03240
{12738 dRRy L] 16520 [[HLETH _I 1hESH 13260 G TH
||,.| l' Y |f| '||'_ TE5A0" II':._%_I Ih‘lE:l-. I'rlai_' 1|,.’='='.' |6B28 '|'5|.-' '\.'_l

| D425 04293 16620 16670 'J?I:'_ll-.'

2NEx3Mx 14 Bdx19x6 (EiSl 0rT0 a1 1iiE4 b Q3250
Mg 1x1d  B4xIOB 1713 16741 04753 16 16743 i 04738
21/2x1 1/2x1M B4x30xE 03516 008 04796 (0333 16785 04306 a7a0

Ixixn Toa2iub (7253 OAZ50 16633 16642 16232  16812° (6811 24240

GRﬂDUAE\‘ﬁH J6 AL 240, 320

e ‘
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RUEDAS FLAP CON VASTAGO XL88

Tela

Idealas para operaciones da lijgdo donde =6 requisre flaxibilidad y
alto rendimienin,

Aplioacionos

»Operacionss de Smpisza, desbaste intermadio y fino, para el deshaste de
fuberios de diamokoyg peguenos ¥ aroas de dificil acceso,

*ldeales para al Wado da punice eapacificos en moldes y piazas lubufares
de diametms diversos,

»Detalado de mezas con curvaturas en dobléz de Berzos como farjs v
peezas de musbles y contenedores da metal

»Adapiabifcad a piczas metilicas imegulores que requieren suavidad y
flandbilidad an la cperacion ce acabaccs, moldes froquelados v piszas
fomeadas

Caractenstices

*Abrasoe lexkées con langa dursbdidad y a%a resislencia que pmducen
eacelenles resulados

¥ Ajuztnbles a superficies iregulanes, redondas o agudas

*Medidas dizponbles: 1" x 1" x 147 2" 0 1" x 145 y 372 1" 14"
da diamafro, 17 de ancho y vastago de1/4°

Informaciin Técnica General

* [oreo ¥ Tala de algndon de alta fraccion peso &
» Mingral & Oisido el Mlueninio Pramium

»(Grados » FEPA: Pl PRE. P120

*Hecubisrin » Cerrada

Nusm fnea de  producios

caREAnTTada oo L]
fizibilielad y nesigtancia

MEDIDA / DIMENSIONS
PULGADAS 1m
INCHES M

S

la wida wlif def producto, ewie s «
A lueres confe & mieds duranle aper

widos

Aplicaclones y recamendachomes

g
Q

el
ORI

[RigE s
ke FIF

CODIGO ¥ GRADOS DISPONIBLES / CODES AMD AVAILABLE GRADIGS

2884 |

1615104 0025 x 0,025 x 0,006 4
_exlxlid 0,051 x 0.025 x 0,005 2HE4s
Aniniid 0076 x 0,025 x 0,008 2840
Brixt 0,152 % 0075 ¥ 0.025 20323
Bxduni 0,152 ¢ 0051 x 0.025 20387

AR
29H44 20543
20047 2aH44
0352 201381
WG HE

GRADUACION P60, P80 Y P120

RUEDAS FLAP CON VASTAGO XL88




ESPECIALIDADES

RUEDAS FLAP CON BRIDA METALICA R-88

Idpalez para trabajar grandes suparficies por su tamano y alte
rendimierbn,

Aplicaciones

»5on |la mejor opoion en A Inchsia para remover rebabas y limpsar
supeeficias planaa o imeguiares.

¥ Excelantes para desbaste pesado @ intarmadio, acabaco y pulido.

#Pulido de unlones de soldadura y detallado en metal.

sfcabado y satinado de aperfces melilices como pails. caideras,
cortenadores st

i

»fu versatilidad de grades abarca todos los procesoa desds el deshaste
hasta el pra-pulido,

»Gran resstancia § durabslidad.

»Herramienta abrasiva de primera class

»Medides disponibles: 6" x 1" 17, 6" 0 V12" 21 B 22" K16 5
b R e R B ) e - &l . A

Informacion Técnica Gemeral

e ] » Tela de poféater-algodin

5 Minaral 3 s el Alsminio Premiben

»Gradoa ¥ FEPA: P53l al P00, excepto F220, #2530, P360
»Aecublerto » Cerradn

.-."
1T I”"'H.
]

NERtarsn
R L e

L LT
T LY

iay

TP TECHICO:

EREIER

[TETET] AL WAL [T T=ra]
[ pe] WD FLRRDSA FLEITY
W FEEELS

G N ]
LYUT] T P
(410 AFRas LF
(L] FAE RTDD

AL
[ Xk

RUEDAS FLAP CON
BRIDA METALICA R-B8

CAM  EMPAOUE
BOX PACKING

P80 152x25x25  Bxixd
PIS0  152x251425  Gaixl

470 Pi2b  152x25x25  Balxi
[FRLEEN] P00 152 %26 % 25 Exlxi
1468 PED 152x25x25  Exlxd
1488 Pe0 15225223 Balxd
B5443 = 1528251 25 Exixi

25 mm . 1
25mmd 1
25mm 1
2amms 1
_2amms 1
25 mm /1

Produclo  eicssnle  panms
operaciones en puporiicies

| | I
AL T
| | i

GRADUACION P50 A P220, P320 Y P400

Plahns o rhog lanes,

o
&
=
4
2
%




ESPECIALIDADES

[REir |

GRADD
ORADE

TR K 258 35

PULGADAS
INCHES
LERE R

BRIDA
FLANGE
28 mm /1

CAJA EMPAOUE
BOX PACKIBG

&
s F1ia 1625254 Gguix 25mm B 1

(43N P50 L e Gxfx Smm /! B
A7 P20 152 % 25 25 Gulxl 5.mm /1 1 4
R F10d 152 5 25 35 fzix 25mm /1 5 1
01464 PED 152525525 Axfx Srm {1 10 2
(1464 PR 152 5 25 % 25 Brtixnd 25mm {1 10 z
[ (20 152 0 250 25 GRixl 25mm i1 5 1
[rsiilic] P40a 1521 38 % 25 BxltfZal  2mmiil 5 1
fayds Fid 2«33 Bxltf2xd 25 mm i 1 5 i
17043 P20 152 % 30 % 25 Bx1 12Kt 25 mm {1 5 1
L2 16 F180 152 % 38 % 25 LARIFES 2smm i1 5 1
11004 P150 152 38 5 25 x11i2x 25 mm / 1 5 1
L1 P120 N52x38 % 25 Baxlli2x 25mm / 1 10 2
e[ L] Pioa JE2x3RN IS ERRIFER ] ARmm ] 1
D705 PED 15230025 Bx11/@x1  25mm /1 10 2
mard P 152 % 30 % 25 Fx11/2x 25mm /1 10 2
=] Pa0 152 % 38 1 25 Bl liZa 25 mmi | 5 1
3oz Pand 152 a51 %35 Gxdai 25 mm {1 B 1
[ X pPazo A52x518 25 Gxlxl 25mm /1 5 1
14552 P40 152 % 51 0 75 rdxi e5mmii 5 1
(1430 PRI 152451425 Gu2nl 25 mm ¢ 5 1
3§24 1180 152 % 51 % 25 LEYER 25 mm / 5 1
LR P150 152451825 Gy2xi 25mm/ 1 8 1
10883 P120 152 %51 % 25 Axgai 25 mm ¢ 1 1 F]
N2154 P104d 152 %51 %25 Grdul 2Emm i1 5 1
G175 Pan 152 4 514 25 Gu2x 25mm /1 1 2
01474 PED 152051225 Gx2xl 25mm {1 10 ]
3005 Pa0o 152 & 76 u 25 ixdxl 25mm /1 8 1
pa13 P30 152 % T ¥ 35 fixdxd 2smm /1 0 ?
(231 P 62y TN 25 Gxix1 2ammi1 5 |
(2162 F189 152 8 76 % 25 Grdx gammi 1 ] 1
(13623 150 152 % PG n 25 Gxixl 25mm | 5 1
1ode M 152 % T u 25 Gridx 25mm/ 1 5 1
1082 PAD G2 K TE 8 25 Gxdx 2hmmi B i
14553 Pl 152 % 76 % 25 Gxdxl 23mm (1 3 1
10034 P 162 X 76 ¥ 25 CRELL 25 mm /1 5 1
[ELE[Fr] Patg Ex25% 25 faixd 25mm /1 i} 1
CEES F180 1784 25% 25 Fulxd eamm /1 5 1
FaEE] P13 178x25% 25 [EAEA] 25 mm /1 g i
i P 178 25 % 25 Tarxl 25mm /1 ] 1
P& 178 % 255 25 Trlxd 25mm 1 E] 1
P50 THu 25325 Tuixd 25mm | | B 1




ESPECIALIDADES

RUEDAS FLAP CON BRIDA METALICA R-88

MY PULGADAS BRIOA EMPAQUE
M INCHES FLANGE BOX FACKING
: ~ ;

i
3616 Pi20 178X 51 %25 TxZxd 25 mym /1

B 1
3502 P00 17Bx 51 x 25 T2 25 mm /1 B 1
03584 Pan ATB 51 a2 TKexl 2imm /1 i) 1
Ehid PED 17Ex 5] 225 T2z 25 mm / 5 1
(37 48 P30 178 x 76 x 25 Trdx 25 mm 4 5 1
NERET Fz2n 1B X Th N 25 TNdnt 25 mm /1 ] |
3622 i [ 1Bx?6u2s  Tedxl _2amm /1 3 1
[CELT R PED TIEETh A 25 Txlund 25 mm /1 5 1
3578 PED 178 x Th x 25 Txixd 25 mm 1 5 1

GRADUACION P60 AL P320 ¥ P400

OTRAS MEDIDAS Y GRADOS DISPONIBLES

MEDIOA ! DINENSKING LIHHE.I' LINES
DIAMETRO ANCHOD BRIDA
DIAMETER WIDTH FLANGE 0ii 1o 2 o 8 & 50-40
___152mm/ §* A
AT mm ! T 8 men /117225 mam /1 = i .
178 men [ 7 BAmm/ZVE" FEmmiiT e N * - " * —

MEDIDA / THMENSIONS LINEAS / LINES
DIAMETRO ANCHO
DIAMETER WIDTH

ESPECIALIDADES




S
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Idoales para trabajar grandes superficies de metal ferross y no

ferrosn, usos generales,

Aplicaciones

» Acabado y Brmpieza da supedicies pama efcientar fempoes de operacian,

¥ Operaciones da acabado de alta cafidad en industrios y talisrea,
¥ [ashazia intermedio ¥ acabado final de metales fermsoa y no fermascs,

Caractaristicas

* Medidas disponibles 6™ x 1" x 1, 6" 01 127 176 " 2 27 01" 6" 0d"x

a1 T -2 1 T 2" 1N T P e i

Informacian Técnica Genaral
*Dorso » Tefa o algocdon peso X

3 Minaral » Oxido de Aluminio Premium
» Grados » AMSI: 36 a 240, 320

» Recubiesto » Garado

Aplicaclones y recamandachomes

2 &

&) (8

By A A
T [RigE s

ke FIFE W

HETIHEL
T Bida
FIELELLF
FURTRITR
HE ¥
[ £ iaks

FlLisn
MATTI

WA
Lo T

RUEDAS FLAP CON

CAJA

B

BRIDA METALICA X-88

EMPAOUE
PACKING

'|.t."|‘
.iLI'Ili

“|l|1'|
...1!"
hli".ll

]

(5024 1M 15292525  Bxixl  25mm/) 3
11350 240 162 ¥ 75 & 76 Bxixi 26 mm ¢ 1 3 i
O0ET] 2 152X 35 K26 Exlkl 2emm /1 i 1
12061 180 iG2x25k25  Baixd 2 mm/ 1 5 1
['13HA 150 152x 35525 Exixi 25 mm /1 5 1
ey 10 152% 2525 Exi1x1 25 mm . 1 5 1
11258 100 152 % ¥ x 25 Bxixi 25mm./ 1 4] 1
=T ]I 1525 35K 25 Bxlxi 25mm i1 5 1
(3157 L] 152 x 25 % 25 Brixi 25mm /1 5 1
08156 S50 192x25x25  Gxixl  ISmm/1 ] 1
A0 152x25x25  GBxixt 25mm /1 ] 1
36 152 x 35 % 25 Bxixd 25 /1 3 1
30 JEEN8x3 ExilEx] mm/1 ] 1
240 1525 38K2E ex112K1 25mm/ 1 5 1

" Puwinchos, srfachn

GRADUACION 36 A 240, 320




CODIGD
CODE
s

GRADO
GRADE

PULGADAS
INCHES
BRTIER]

ESPECIALIDADES

RUEDAS FLAP CON
BRIDA METALICA X-88

02064 . Bx11/2x] 5 mm /| N 1
4073 150 x35  6x1Mixl 25 mm 5 15
(21 120 152 % 38 1 26 Exi1izyl ./ 5 1
[P 100 162 KK 25 Ex112K1 25 mm /1 & 1
_ D &0 1hexd8xdh  Gx112xl  d6mm/1 ] 1
[Bds (1] 152 ¥ 38 x 35 Exl Ex1 25 mm /1 b 1
DanGa &0 152 % 4B x 26 BK11ZE] 26mm /1 5
050 40 152 x 18 x 25 Bx112xl 25mm /1 5
4314 36 152 k38K 25 Bx11Ze1 25mmi1 5 1
13887 320 152 K38 35 GaZiil 25 mim | ]
_I "4' Al 240 158 8 3825 Grdni 25 mm / k] i |
02008° z20 152%08x35 ~ BuZxt 25 mm /1 5 1
[T 180 152 X IB X 25 B2yl 25 mm { 1 5 1
R06Z. 150 152 X 38k 25 BazZxt /mm i1 5 1
UOohE" 120 152 % 38 x 25 Ga2xl 25mm i1 a 1
o154 100 15288525 Bx2xil 2&mmil 5 1
(Ba6" &l 152 8 38 X 35 Barxi 25mm /1 5 1
NGAG" B0 152 ¥ 38 x 25 Badxi 25 mm / 1 B 1
09ea9* &l TEE ] EEJ: s Ex2Kt 26mm /1 b 1
B 0 152 % 38 125 Bazxl 25mm /1 k] 1
R 34 15¢ x I8 K 25 GEZx1 25mm (1 5 1
03525 o 152 k18 ¥ 26 Ba2xl 25mm /1 ] 1
11427 240 152 k38X 25 Bazxil 25 mm 1 h 1
[Tl 20 152 K38 X 25 BaEnt 25mm {1 5 1
(27 180 152 k38 £ 25 EaZxi 25 mm i1 ] 1
05304 150 1528 38X 25 Ex2x1 25mm /1 & 1
ngo71* 120 152 ¥ 18 x 25 Bx2xt 25mm i1 ] 1
3473 100 152 % 28 35 Brixi gamm (1 5 1
D357° 20 152438026 Bxixl 25 mim | f i
[ 60 152038 K 25 F¥E L 25mm ; 1
19041 50 152 x 38 x 25 rx2xi 25 mm /- 3 1
D473 40 152 ¥ 38 K 35 B2yl _2Gmm i1 5 1
1Rk ] 162 K3 35 Bx2xl 25mm ! 1 1

ﬂRﬂ.ﬂi‘.Ml‘.‘.‘!vﬂH 36 AL 320

ESPECIALIDADES




MM
AT

178 % 25 25

PULGADAS

INCHES

RUEDAS FLAP CON
BRIDA METALICA X-88

CAJA
Ao

ESPECIALIDADES

5 1

& 1

5 1

17 x5 25 Txixt 5 1

178 5 25 % 25 Txixt & 1

T8 x 25 25 TElun i i

178y 35 25 Tilel & 1

LELER-P - — R 5 1

178 % 35 % 25 frind 5 1

178 % 35 % 15 Taiut 3 1

178x 35325 [ERRS) B 1

1T 25 25 fxind kN 1

1785 51 x 25 Trxl 5 i

17 x 51525 Txzxl 5 1

LILERI Y TEZul 5 A

T8k 51 x 25 Txdxi b 1

TMEx 51X 25 T2l ] 1

ITHx 51 x 25 fx2xl f 1

178 % 51 x 35 Tx2x1 5 1

178 % 51x% 26 TE2x1 ] 1

178 % 51 % 25 TEdul ] 1

178 6 51 % 25 Tidxl 1

1T x5 25 Tx2ul 1

178 % 51 % 25 Ta2ut 1

178 & T X 25 TEax b 1

TraxTExNds  Tx3wl  mmi1 5 1

178uTExds  Fax3wl G 5 1

178 x 762 25 Txinl ] 1

5 178 % TEX J5 Tainl ¥ 1
0136 170x7Ex25  Ta3k1 5 1
(15300 TrAxTEx2s  Txdxl 1
10273 178 % THx 25 fainl 1
04851 178y TEx 25 Txiud |
L] 170 TEx25 Txini 5 1
032TE 1T T 26 TEdx ] 1
1 14833 178K T6x 25 =TS 5 1

GRADUACION 36 AL 320



ESPECIALIDADES

REHILETES J-86
ANSI

Ideales parn o lijpdo de superlicies de metal, tubos, tomos ,
moddes y piezas de madera con formas y saques irmegutares,

Aplicaciones

# Lijado de ranuras, onficioa y molduras |,

»Limpieza y pulido de miriores de pieras concovms O Con WS,

» [lechasia intermedio, acabado y pulido,

¥ldeal para el frabajo en madera, metales femosos v o fencsns

* Dizefodon para opsraciones que recquisran da alta flasbdidad y podar da
dnsbasie en ambas caras del producio

Caracberisticas
» Flesibilidad superior; ajusie a lns superficees facol y pracico
¥ |deal para contornos y superficies cureaa.
» Recubwrimmiente abrasio en ambas cars,
3 Dizponisla con y &0 mandril y con 1 0 4 capas
TiF TEGNIG

wn
Lid
=
con el pro al de [4ado, g
=
informacién Técnica General “"“““'“‘“"““ ’" v E
» [lorsn * Tela de algodan peso J
»Mineral 3 G de Akuminia [;JE,L L"_‘s ]
» Grados » AMSL: £0, 100, 320 y 400 *' - L
_:FF ﬂ'ﬁ:l 5 : l.::rlu:l :::." il ) ,:'ljls r:-n
IM‘- IE I"‘|'.|.'a'

EIFITEGR. AR RAda
iR LERIE W
Wl

FElN FODH I

T 57 MM RTL

REHILETES J-86

CAPAS  TIPO CAJA  EMPAQUE
. KIND BOK PACKING

0 WiA00E  4x1M 4 Wistagn 50 2

) 240 1012006 dx1A4 A _Mastapn 50 b I
100 101 x 006 LR L) _Waatago an i
Bl 101 ¥ 06 4% 10 i Wilatago 50 2
2 WK 4x1R 1 ik 50 10
240 1Wix013 0 4wl 1 Brida . 10
100 Mix01d  dxe 1 {Brida a0 10

&0 101 2013 ax12 1 Brda 50 10



(ILINDROS ABRASIVOS X-88

Tela

¥ Litdizados parm remaower cordones de soldsdura y Far piezas conicas o
cilindricas.

*Gradea gnuesas e imtermedios para deshasie y acabado,

*ifealen paa desbastar, pliminar rababas y dar acabado a superficies
matalicas plaras o carvas, inchrgendo fa parke interior de orificies y dreas
da difici accesn:

*Excalanbe Buncidn & remover asperezas en loe bordes an metales

femoses § oo femosis on huecos y plezas wrequlares ¥ perkeaciones

afinad en bordes ¥ canios cortacka de madera.

TP TECNICO:

Caracteristican |-'|| berier wn desampedio datin

» Materlales reskstentas que brindan una langa vida dtil al product. 2 ! 100 : :

¥ El productn est unido a un oo intemo para una mayor ressstancia. 140 rpm. Para materiales Mandos, frabaje a velotklaes meno-

* Conaults tabla de dmensones deponbies para soporta acords al Tes.

famaio
Aplicaclones y recamendachomes
Lo
il
: 2 &
E Infarmacion Técnica General e
= »Doren * Tala de algoddn pesa X CJ—
= Ml » (haco de Aminio Premium
] »Grados ¥ ANSI: 36 0 240, 320 .
E » Recubinrin ¥ Cermadn
Wi i
KITA TILROEAL woyrpume PEERY Rl g L
“ PI.I'-I-II:LIH'!:F:IH CH B IErE rliE jim
B4 Wots: brida en pulgasas oo el
FA1EITEL 104

-

CODIGD  GRADO DIAMETRO X LARGO

P CILINDROS ABRASIVOS X-88
DIAMETRO X LARGO X BRIDA PUL.  CAJA  EMPAQUE

DIAMETRO LON. 13 MM/ 172" LON. 15 MM / 374"

DIAMETER  LOM. 13 MM/ 1/2"  LON. 19 MM /[ 2047

LOM. 25 MM /17

LONN. 25 NON® 7 17 LON. 38 MM /112" LON. 76 MM £ 3°
LON, 33 MM /1 1727 LOM. 76MM f 3"

GIODE GRENE [IAMETER X LENGTH DAMETER X LENGHT X FLAMGE BOX PACKING
(65 ™ B 25 % 75 mum 1%1 250 5
i “‘n- &l 25 % 35 mim 1x1 230 50
1549 40 23 ¥ 25 mm 1x1 ) )
[T 24 25 % 25 mm 1x1 250 50
I.":II Hi Bl 30 % 30 mam 1 HiGx 1 316 250 50
i o045 il 30 % 30 mam 1016 % 1 36 250 &0
12054 41 3D x 30 mm 13196 % 1 316 00 1
[ 24 30 % 20 mm 1306 % 136 100 1
V642 B0 76 X 152 mm Axk 20 2
144 Gl T8 ¥ 152 mm Ax kb 20 2
[4H3E 4 T8 % 152 mm Axh a0 Fall
oI5 24 76 % 153 mm £ 0 i
GRADUACION 24,40, 60 Y 80

14 o £ 304 ] -
EEJTHH‘F_ L] L] - - [ ]
38 mm (1112 . L . . b
S mm /2 & - - ™~ &
_Tamm /3 . . s . »

* Proiecios armadn



ESPECIALIDADES

LAPICES ABRASIVOS X-88
Hﬂ Tala

ldeales para aperaciones de deshaste continuo,

Bplicacicnes

= Milizadecs parn eliminar rebabas en orificios ¥ areas de difcil aocesn,
ljeachy ligera y Beipieta de cordones de soidaces sngulados

» 5 copacided de desbaste confuo permate que ol recubrimienio cderior
58 manlenga en Lonfach con la pieza, desalojando cada capa

» Efectives en metalies ferrasos y no feromos,

Caracheristicas

» friculs especalizades de i, conformadcs por un abrasin con oun
abrasivn en espital con une de sus reiremos en forma canica o rect que
brinda una gran precision en operaciones de alto desempeno, acabada
intermedio o Hinal

*Faciles de operar con molzinal v de cambsar por uso o desgashe.

TP TECMICO;
Fafa  DperiGiones
on
LLI
icadas (™17 de Eaela E
s |
Aplicaciones y recomendacionas %
£ >
Informasion Tecnics General LLI
¥ Doren ¥ Tala da algoddn peso X wW TR
3 Mincmal ¥ Cido de Alumini Premium : e —
»Grades »ANSE 36 a 240, 320 s
»Recubiario ¥ Cerrado =
DN D
Lan i 1 WRAT N
BL1A FELHELED SERA LRFEE
FlAL LMD ERTIRELE
FLATRS FHMNEI
BLN =S

ale 40l Bl ]
o Pk 4D
CEE{INEE

WOTi:

Disefiacion  para  uiilguess
con sopottes pifa  Bgices
abresuse [uar seocon e
Aceesonos. i i paging 179),




-
=
:

FANDELI #

ESPECIALIDADES

LAPICES ABRASIVOS X-88

cOOIG0 GRADO  DIAMETRO X LARGO X ESPESOR  DIAMETRO X LARGD X BRIDA PUL. CAJA EMPAQUE
COOE  GRADE DNAMETER X LEMGTH X THICKNESS DIAMETER X LENGHT X FLANGE BOX  PACKING

20 Wx¥xBem 0 V@x2x1M 00000000 . 250

&l 13 251 % 03 mm 250
1Al 120 19719 % 06 nam ard x 34 w14 250 23
f3109 ) 19419 X 08 mm A3 14 el 25
15AEH (1] 18 1 19 x 6 mm a1 i 250
13113 120 25 1 25 x 06 mm 1x1x1/4 250 25
13112 ai 25 x 25 x 06 mm Ix1x1i 5 25
s B0 25 x 25 % D& mm I1x1x1 250 250
ez 20 13151 % I3 mm T2xZxi1 Par ] 250
GTiEd 20 13551 5 03 mm 12z =] 250
07758 180 13 %57 % 03 mm 12n2e1i8 25 il
DGEED 6O 13 %51 % 03 mm V2xZx1/8 £ 25l

1312553

GRADUACION 60, 80, 120, 180, 220 Y 320

CILINDROS ABRASIVOS X-88 CONICO

WZxzx1A

1312513 12x2nlis 250
12xdx 18 250 250
| 6005 120 13161 %3 2218 250 750

GRADUACION 120, 150, 240 ¥ 320



ESPECIALIDADES

TIRAS DE LIJA ESTEARATO Bl]ﬂﬂ SPEEDKUT

Lija profesional de alio desempeiio

Aplicaciones

5 Trabajos de lijado an procesas da hojalateria para nivstar al comfomno de
la reparacion.

* Praparaciin de & superficie para aplicacon de pasta da reflann, masila
e rellenc, pksicos, priuras, madera, bameces v lacas, degando 1ma

superficie unifoemme.
*Trabajoe da lijpds que requieren de acabados muy tersos en las
superficies.
Caracieristicas
* Tecnologia anstzpario con Esterata da Jinc Furdion que banda un
excelanis acabada.
* (iran veing ichd de corte y mayor rendimientn,
o Lijaud an aco y e csind hilimeda, FRODUCTD MEMRADD
- TIP TECHICO: L
Informaciin Técnica General Al eetar ubncads con eEIRAREA0 N FRQLEeTE USAT A0UA =
 [horss » Fapel reforzada g
» Mineral » (hodo de Aurminio Fremium =
»Grados » FEPA FE0 a PSID excepin 360 ¢ 500 ]
*Hecubieri » Hbéario Aplicaciones y recomendaciones %
1 T
G.Q 2
LLI
LALAR Y ".“ND
Hmlid. .-, Wl P
||| Eidli

MUMUJ

qu|1nl LTLITE LY FEY SANCINE.  mifaigss: A OLIREINE

i e N VERREANT  pas
'l'llll mekEli SICE (NS A
] :;l:.;nuu

TIRAS DE LIJA ESTEARATO
BOS80 SPEEDKUT

PULGADAS GIEED  ANCLAJE CAJA  EMPAOUE
INCHES MO HOLES: | GRIPTT BOX

JUudl9 23Mx16102 . 250

Farmiga mECmie G

ST TTITIS £TTET I — R il el
PIBD 70n419 Z23Ax1617% p 250 50 5 PR ) Spac0
: PIB0 T0xd18 23Mx1812 . 250 50 cortl berois 0, B vty
P2i0 TOwd19 23M4x16172 . 250 50 ey adheride af abrasiv
P240  TVOwdi9 2318172 i 250 Bl furmnin maE fempo, R
P30 7OM419 23M4x1617 . 250 50 asagiitr amelongs acafado
P400 TON419 231617 P 250 50 y tesempeiio o |o lago de |

GRADUACION PS80 a P400 v ) el prochiacie



ESPECIALIDADES

TIRAS DE LIJA A80, DOBO Y EQ80

FEH Papel

Sistema anti-tapado de atta callded que facilita las operaciones de
lijado an seca,
Bplicaciones

*deales para lijpdo an tallares automotnces.

¥ Producen acabados de altz calided en supericies uniformes para &
apficacian oe recubrimiantos,

¥ Efectivess en pastas. maailas, primaios, eb.

Caracleristicas

*Sistema anti-apado y esmechra abisrfa quae alargan la vida o del
produscin y mejonan s desampsEno.

» Sistema de Anclaje: SHRIPIT v P5A o clips.

* Medidae sstandar: 2 34" x 16 1727, 23417 1127

E TIPF TECNIGO;
E fara pulidos finca, uilice |a lmea de micsoacabadea BOED,
=5 informacion Técnica General "'m""' E————
E »Doren ¥ BB papel peso A; DOB: papel psso O N
7 Eflé: papel peso A pesn E =
B »hlineml » Undito de Mluminio Premium R s

»Grados » FEPA ADRD PRO & PAD excapto 360 - N— o R

["]E-D. Fﬂ] z F'I[I:I il

EDE0, P36 & PBO excephe Dl

e ki APl (g @Y

[ LR GRRLGFS, AL CTE EEEWD PRA  EREDLLD WFTEIR 0 DGR

LSt i FFIRAIENEE: i asni B
AN FLE Fakl (LT T SEHETNE
LR [L'RE1 T ADHIENT

OIS

TIRAS DE LIJA A0S0

PULGADAS CIEGD PERFORADD ANCLAJE CAJA EMPAOUE
CoOE GFADE L1 INCHES MO HOLES HOLES GAHIPIT  BOX  PACEING

4t Tox418  Z2aMx16 12 Gripit 50 50
19947 P20 704419 P3Mx1B12 ; gt 250 50
15800 F240 TOx41% FERA R 16152 . faripll Zal 50
13272 FZ2 Tha41e dERAX16 102 . (il ] S0
UESD  PIBD  Tux418  2adxi6lz . Grpit 250 50
UESTPIS) 70x418  23x16 172 : Gt 250 50
1333 Fi20 Thx419 216172 s Gripit Zalk i

GRADUACION P120, P240, P320 y P400.




ESPECIALIDADES

TIRA DE LIJA DOB0

PULGADAS CIEGD PEAFORADD . ANOLAJE CALA EMPROUE
INCHES KO HOLES HOLES GRIFIT BOK  PACKHNG

P10 JOx#8 2431612 Griplt 250 50

157 PED  T0X419 2341612 . Grgit 250 50
0333 PO TOx418  234x16172 : 18 Gaipil 25 al

03527 PID0 70x419 2341612 : PSA 250 50

_ TaPRE PED T0x43 234 X161 . PSA 250 50

0234 Fild TOxaia  234a1613 . Mardaza 25 50

HI236 PED T0x 413 2416 12 1B PRA 254 &0

GRADUACION P80 y P100

TIRA DE LiJA EOBO

COMGD  GRADD L FULGADAS CEGD PERFORADD ANMCLAJE CAJA EMPAOUE
CODE ERANE 1] INCHES WO HOLES HOLES GRIFIT  B0X  PACKING

Fgaz 5 11] Thedll PIAM R IR - 250 50

Eradn Pa0 T0x418  23Mx16 182 . 250 50

(Faa Pal Tha415 2K TE12 " il 50

FE] PIE T x 418 234K 16112 . 250 ]

2dz il Thx dg 2AM K161/ 14 200 50

(G245 P60 J0x418  23Mx161R ] 250 50 ]

03218 P40 7D 418 2 304 5 16 172 16 250 £ =

DGFAT P36 70xd418  Zadk1611 18 0 50 =

Likags P&l Thx 419 23K 16112 . _P5A 00 50

21205 P&l Thx41% TAMKIE12 N PEA 500 50 |

(3460 P& Tl x 419 234 x 16112 . P3A 500 50 !

19771 P T0x418  PUEKIE1S . PSL 500 50 E

a4 Fan Tha41s dA4 K 16142 L PEA S0 80

3243 Ps0 TOx418  23Mx161/2 i PSA 200 s ﬁ
R P40 }x 418 L A4 x 16112 i PSA 500 50 [T

a0 36 x 4B A g 1E 142 18 L= S00 g0

11955 PAD T 445 234171 B Mordaza 500 50

11933 P&l Mx#s  234x17 172 . Mordama 500 50

11922 P4l Theddi  2AMxIT1R . Mordaza 500 =0

1124 P36 T x 445 TAMRIT IR - Mordzza 500 g0

GRADUACION P36 a PB0 Excepto 50




ESPECIALIDADES

TIRAS DE LJA RO13

Linoa de productcs optimos para el lijpdo de ellenadores y pastas
Adompirices.

Aplicaciones

¥ Weales para talleres aitomolrices

s Disefindas para operadones gus requicren de alto poder de deshaste
y dewacian en o moldeada, nivalndn o afinado da pastas, maaifias
refieradanes |

¥ Efecitivn an pastas y masi|le o carmareria para raparacionss o pinfuras
i origen o complatas,

* Products indispersabée en las raparaciones e hojaiatena en la industia
autcmaotriz.

Caractoristicas

¥ Puerden ser kwadas y reutilizadas.

» Material semi-Sexible de 3 regiztencia,

50 estuctura abicria previens tapadums,

* Sstema de Anclae ¥ P5A

* Medidas disponbles; 2 347w 16 1/27, 2 34" w17 1727,

Informacian Técnica General

E
2
s

*Dorso » Teda de polesher-aigodin
*Mineral » Alimina Zreonia

¥ Grados ¥ FEPA: P36 a P10

* Racuh lerta ¥ Anlarto

CODIGD  GRADD MM
CUpE GRADE MM INCHES WO HOLES
fagyst PBO0 TOx418 23Mx1E12 0 .

Aplicacienes y recomentdaciones
5 = = &)
LALAE ¥ mrisg ETEL e MErEFd
FigaRE T ylH FEaEDED watin
DT S il L iRgd B dh]

PN

2] M (g) (&J(1)

[ L ELELY GERLEFE, AL TR s Esan pA  EREEHIAN LAREELY 0 E G
EANER] = R P

FREARIFE Lo l] AR NS e
N R F'I'IH ME MmN EIHETRT
[T a ] [ R T [Iulas

OIS

TIRA DE LIJA RO13

PULGADAS CIEGD PERFORADD ANCLAJE CAJA EIFIIIIE
HOLES

"'-'-_‘_._?5_11__!9!41_5 234X 16112 .
: TOX4A18 2OMKIEN2 .

m T0x410 23M4K16 12 =
....... P40 TOXA19 2RMNIEN2 .
4286 P36 T0xd18 2341612 .

GRADUACION P36 aPEfJ

Grpit  E50 G0 e
Bpt 350 50 UL
PSA 250 E2(8 Froductasr do. Excolonls
PSA& 250 - tnlidad gue no manchan 1=
P3k -25:' .1 nupafiicins




ESPECIALIDADES

TIRAS DE LIJA X088
ANSI

Ideales para operacicnes de dasbhaste pesado y acabaco Eberme dio,

Aplicacziones

¥|deales para taflerss de repintado auteenolrz, desamollado para & Bado
bastn de pasta  rellenacores duros.

¥ Apficaciones de masdlas con calalizado, rabajo va sobre Bmina o ik
de vidrio, inciuyerda resanador da usn maring,

* Prodhecto msdispensable en las reparackones de hojalaleria en la
indistria automalriz .

¥ Praparacicn de superficies con Primarios recomendados para recioi
sistemas de Poluretano (tipos: Bicapa, Tricapa).

Caracher|aticas

* Resintancia y flaibifdad imtermadias,

* 5u extructura abiara previens un fapads premadin.

¥ Simterna de Anclje SRIEIL . PS8 y clips.

¥ Madick dsponibles: 2 14" £ 16 W2° 2 24" 0 17 U2

on
Informacibn Técnica General Fara g
¥ Doz ¥ Teda cla abgoddn pean X hos Tuerbess Gonlra los bare g
¥ Mineral ¥ Oreidn dha Alumindo Presnium ]
»Erade ¥ KNSk B6a 220 -—=I
*Recuirierto * Ablarto Aplcaciones y recomandaciones E
. m
LLI

WL

Fll f‘:lll-!- Cla

L IR AT
FNETD

72 @ m (o) (1)

GLELEY AR GO ot GRRERVD PLE  RLHSEEAD B SR

"'""“‘ Fis SRR g ane L] i
AR FE [ ] [E ER T IRETRT
W el LT AN ESET
11 o)

TIRAS DE LIJA X088

INCHES  NOHOLES  HOLES
2304 % 16 1/2

1380 w

E 150 701419 234x1612 .« Griplt

14047 10 Thed1H 2 I 612 = Gripit

i B0 T0adiD 23xi6tZ . Gipit_ 250 50 [
40 T0x419 34x161R . Gripit 250 50 WOTA!
3E Tx41% 234X IE? . Gripit En laa opemomonng on mademn
_W 7-0-1.119 13"4:;15 1"? L ]’ﬂ o el Blanio o amedad. e
3% x4l 23AxIEIE . __PSA A de b madkera o el
150 T0xds 234x1T12 Wortaza 500 50 [P
120 MO14s 2 ITIR » Mordaga neomcns’ tnpinthran
B0 701445 24x1TI2 . Mortaza :
40 MMadh 234217152 - Mordai

GRADUACION
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ESPECIALIDADES

TIRAS DE LIJA X-86

lleades para operaciones gue requleren de poder de lifado estindar.

Aplicasiones

»Dechaste, Wjads v acabacc de refenadored, pastas v masifas
Aulornolricss.

»{peraciomnes de plalura y laminads que requileren de cortes rapklos con
garkpas.

» Aplicaciones da masillas sobre limna o fibra da widno,
Producto  Indispersabile en b3 repefRCiones  convenciaanles  de
hojalateria

»Practico uso sobwe supeificies de lacas pinbres y metaks femosoe
i Berosos.

Caracteristicas

*Sigtema de Anclye Mondazag

» Dorsn da aigaddn pesn X resistante.

Infarmacion Teciios Beneral

Doz * Tela de algadin pesa X

3 Mineral 3 Ouichn de Aliminio

» Gradog 5 AMEL 36 @ Z20, 320 ecepio 240 y 280
¥ Reighierin ¥ Cermadn

INCHES
2HARITNE .
2UAXITVE .

sy ] TOxdd5
T & 445

GRADUACION 36 y 80

MM PULGADAS CIEGO PERFORADO ANCLAJE CAJA EMPAQ
MO HOLES ~ HOLES

NN Y

e poductas do lnnga durshilidad, a1 adifives

Aicn |ijas o

Aplicaclones y recomentdaciones

@8 & &) (&)

LELAE 7 |-||.| LUR IR i MELPFR FikiTea
FINTERE FEa D RESi PFLASTIC
ik Jil’ u.l W TTEEN

[/ILH |2

LIS HELY TAMLP, e DAL
EANER] i = R P
LY RLE Fakl (LT T
L iETaT] ahi i
EOIE

TIRA DE LIJA X-86

GRIMT  BOX PACKIN

Momdaza 250 50
Morgaza 250 =)

ROTA:

B ek de Alimio brreda
um fijndn mag mpids y mmnne
egye=ive que @ Canum de

Slicin. profucendd dilnfenins
patmenes da lipda




ESPECIALIDADES

MALLA ABRASIVA L-95
ANSI Malla

Aplicaciones

» Lijado y pulido: de chistes qua presentan desprendimienio excesivn de
miaterial,

» Disehada para ullizarse en motales v metales no feroses

Comacterisficas
3 Gram flasdhifidad que garantza su ajuste a confenes y superficies
redondaadas,

50 estruciura abiera ewita el bapado prematuen,

» Pusda ublizarse en superficies Fimedas v secas,

» Produscio de alta calidad extremadamente msistente
» Dispaoninle an pressntacionas de rlio. hojas v discos,

en
mperfeccinngs on supricies mellicas, [
informacian Técnica General =
¥ Dorsn ¥ Mala de ssuctura ableria g
» Mineral ¥ Carbum d8 Sfcio o |
rGradks * 320, 400 Aplcachones y recomendaciongs =L
» Recuiierto » Aalerio E
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ESPECIALIDADES

ESPECIALIDADES

TIRAS ANTIDERRAPANTE W-98

Tela

Excelontes para prevenir reababones en pasillos y escaleras,
Aplicaciones
* Prevenciin de reshalones:

*Disenades pars ulfizaee en supsrbcles planas como peos losstas
winllicas, madera y metal,

Garaciaristicas

* Proaiucto reaiztents de langa durabilidad.
*Siskama de Anclaje: FSA

TiF TECNECD

dis lmplar perfeciaments & supaicle enies de apiicar
mfarmacian Técnica Genaral
»Dorsa * Tefia de algodin impermeable pego X
» Minaral 3 Carburo de Scio
s Grado % ANEE O Aplcaciones y recomendasiones
3 Rescuiier i ¥ Corrada
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TIRAS ANTIDERRAPANTE W-98
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ESPECIALIDADES

LLJA ESPONJA ULTRA FLEX
FEPA Cojin

Operaclones gue requieren un excalente detallado y acabado suave
y unilorine.

BAplicacienes
¥ fatabadn inberedio y sl de madern, bamnices, lseas o pinturas; ideal
pera la inchsria de & medera.

Caracieristicas

¥ Gran Bexibibided gus permite o gusts para el lljado de cuslioes fpa
e superficle. Mo dafis la Sorma de las phezas; 2u farma de cojin beirda
eatalanles asabadog y sccitn de limpleza

* |deal para ppeeachmes de lijado marual,

* Pupde uifkzame para Fabejos en hamedo o an seco.

¥ Pusde ser lenda y reullizada

*Caja despachadora con B espongas.

T Mlislides 1 40 mm & 115 men & 5 min,

T® TECMIGO:
E n%E producio lavable ¥ oon Brga vica il
Informacion Tacnica General
»Dorso ¥ Esponja ahwasva flexible
5 Minaeal 3 Chrido o Aluminio
» Grados ¥ FEFA PED, P100, F180, P2E0, P10, PEOD Apficaciones y recomendacionas
»Recubinrio * Cerrado
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LiJA ESPONJA ULTRA FLEX

: T4l s 116a b 5152 w4108 k 36 40 10
13124 Pa00. 140 x 11525 SUZwd 12edNE M0 10
13123 iRl 140 x 1152 5 512 wd 152 % 316 40 10
1312 Fi80 140x 115%6 B 152 wd 112 x 316 40 10 ROTA:
18445 P00 i s 11505 G102 w4 102 8 W18 40 10 Amplio range de grados qua
18442 Pl 0% 115%5 5124 152 8 176 40 10 abarcan pparncionms di fjado
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LLJA ESPONJA DUO FLEI

I:II-.'I ¥

Liado mansal y acabado de superficies irregularss con
bordes de madera o madera en blanco. Remueve
conmadamente las imperlecciones anlre capas de salladores,
sl deformar,

Aplicaciones
¥ hcabadn imermedio v final de madera en blanco.

* Limpieza 7 acabadn de melales, sceo insadable y al carban, aluminia,

Bronca y hismo, endne olios.
¥ Ligado ¥ acabada de superfiches de plastits cumas,

Caracleristicas

* Mivinas cavag pusden ser uiilzadas.

¥ fran fedbalidad que =8 sdagta & cusbulesr superficie.
¥ leal para trabajo en superficlss himedas o secas

* La esponja pusde ser lavadla, secada y rewdilzada.

* Tamsana disponiile:

¥ Medidas: 120288 x 13mm

Infarmacicn Técnica General

3 Daso 3 Eq:u:niu b asiv Bexilie

5 Wineral % Oxicka dlie Aluminio

Ao » FERA: PG, P10d, P150, F220,
5 Recidierin ¥ Geradn

TIF TEGHNBE]:
Frivfucio Bvabia, resiehanle, flenble y doradern

Aglicaciones y recomendaciones
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LiJA ESPONJA DUO FLEX

CAJA  EMPADUE
BOK  PACKING

..... 120 0 98 x 13 ABNA X2 M
1326 120098 %13 lﬂﬂli.ﬂiﬂ M K
| E2AI oo 120 %90 x 13 434"434 s 40 5 b
15347 PED 120208 ¥ 13 4N 4 XD 40 5 =TUR. T

GRADUACION P60, P100, P150 y P220
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LLJA ESPONJA PUWEH FLEI
FEPA

Practheo products de uess midfiples, axcelents para operaciones de
deshaste y acabado inlemedio.

Aplicasiones

» Acabada milermedin y final de mades en aco. Producto de usos
meiftiples disefiacs para remover barnices, pinbures u Gaid,

# Puerle ser ufilizada en acero inndlsble i al carbai, alimmm, brunce ¥
hig e forgca

» Preparasion de paredes y paneles, a5 como remocion de yesa,,

Caracteristicas

Bl recubwimberito abragivo en cuatno lades de la esporga incrementa au
wida Obil significalivamenis

¥ Extelerie opeion para lijado manual.

¥ Extruchura recha qus parenile of ebaio de ljado & Seas de dild acceso
tnmo son las esquinas o Niguras ¥ Tormes con verlicess y lilos reducidos
racios o muy estrechos,

¥ Prerls uiiliparse en homedo o en seco,

¥ La eapon|a pusds zer lavada, eecads y reatiizada

*Praclico empagque can cap despachadors de 30 plegas

* Medidaa: 98 ¢ B9 & 26 mim

Informacion Tecnica Beneral

¥[Dorse ¥ Espong abrasiva rigida
» Mineral % Critho de i s

¥ Grackis » FEPA: M 50, P220

» Recubierin ¥ Cemeda

98 % B9 % 26
88 x 63 x 26

33452 H4x1 _ _
13Mx23M4x g 5

ESPECIALIDADES

TIF TECHAC:

Producis resigtents de alla clirsbelndad
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LIJA ESPONJA POWER FLEX

GRADUACION P150y P220
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ESPECIALIDADES

LIJA ESPONJA POWER FLEX

EIII'_'H'_“IJE E:EE'II'_"d O

Prictico producto de uscs miltiphes, aucalants para oparaciones: de
deshaste y acabado intemedio en ranurss, endiduras y biselades o
curvaturas, qua llsgan a presentaree da dificil acceso para lijsdo .

Apficaciones

» Hicabade interrnedio y final de madara an blanco. Producte ds ueos
muitipdes disefiada para remover bamices, pirduras ¥ odid,

*Pumde sar itilizack en aceno inodabée y &l carbin, alieinia, bronca y
hiermo forjadi:

* Praparacion de parades y panalss, 961 comp ramacion de yeen

Caracteristicas

& El recubwinuienio abrasvn an cuato lados da la espenja mcramenta su
it il signdficathamente.

»Excelante opcion para pdo manusal

» Estruciura biselada que permite &l frabajo de lijdo en areas rectas con
bordes & conas do moldura concavas da dificil aceesn,

w Pusde utiizarse en himado o en eco.

»La esponjp pusds sar livada, secada y rautfizada.

» Practice empagques con Caja despachadona da 30 plazas.

*Medidag: 08 » 600 x 26 mm

Infermacién Técnica General

¥ Dorsn 5 Ezpon|a abracka rigida

5 Mineral 5 Clacicky ol Adisminio

*Erados » FEPR: PGS0, P10, P150, P220
»Facublariy » Ceerado

o4 & 69 1 26
(B 0 X 26

IS FELL R _
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T TECHITO:

Producto resistenin de sBa durahilidad

Aplicaciones y recamendacicnes
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LiJA ESPONJA POWER FLEX

GRADUACION P60, P100



ESPECIALIDADES

ROLLO DE LIJA ESPONJA BOSO
FEPA Fopal

Aplicaciomes

yAcabade inssrmedio y final de madera en blanca, superficies condavas
COnVeNas, Areas ¥ comomes redondeackes en madera on blnoo o con
recubaimiening,

¥ Lijado de refsnadores i primarns an la indosiria dal repintado autonsotriz.

¥ Lijada de recubrenientos de polester y fibra de vidno

Caracteristicas

» Distribuciin unitorme de la presion de lijpdo v excelantes resuliados en
cunkquier fipo de superficie,

& Sigtera anti-tapado que alarma la vida Gl dal producio.

»Porfocty afaptacion pam tabaios manuales oue mejra ks operaciones
da lijacdn,

*El formada de rolk parmite corter sagmentos a la medida

»5e ajugta ficimente a contornoe y dreas redondeadas sin danar los bores,

¥ Muede ser utlizada manual o con mégquinas ladoras,

TIP TECNICO: N
i splema anS-tapado sdtiende Ly vids wlil del producis E
=
informackén Técwica Bamoral Aplicaviones y recomendacionss E
3 Dazn » Papal peso 8 laminedo con esponja de aia
resiatencia | | |%| | £y | ﬁ
»Mineral 5 Oxido de Aldminio Premim = LI
»Gracka » FEPA P20, PI20y P40 wetw ey Tf':'
#Recubierto *» Abierto it

Feinis
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ROLLO DE LIJA ESPONJA BOBD

0114 x 20 x 0,005
.."'” 1 PIR 0,114 x 20 6 0,005 i 1 N NOTA
ILLJH P24 '|]\.11d-:[2'|}1ﬂ{|'|ﬁ 5 i Eskn rmnl facllitn o
GRADUACION P240, P320 y P400 Fraboj m contomas § s
rauncleedias
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ESPECIALIDADES

ROLLO DE LLJA ESPONJA JF87

FEH Tela

Ballcaciones

»Lijado infemmedia y find de superficies curdas, confomsos redondeados v
depresiones en madara en blanco v recubesrta

» Limpicza general de euparficlss metalicas o pintadas, aai como [fada
fir dis yeszo ' st afnmodrices.

Caraclaristicas

» Detribucin unilorme de la preslan de Mado y excelentss acabados &n
cudlguiar tipo de superfice,

» 5u perfecta adaglaciin para trabajos manuales mejora las operacknges
e Bado infermedio y fino.

* Sy formeta de ralla permite e corte de ssgmentes a fa medida.

+5a adapla fcilmsate a contormos v dreas redondeacas sin dafar los
bordea.

s Disefiado para 190 manual o con magquinas ljadonas,

Informacion Técmica General

* Doren & Teda du algodin peso J con esporga da alia
ress s

» Minesal ¥ Coiddo de Blumiris Premium

» Grados * FEPA PHO. F120, P150, P220

# Aeaibierh ¥ Cerrada

0.114 x 10 x 0.005

LR i 0,114 10 x 0005
PRIS P50 2,114 % 10 x (.005
JEdb P20 Q14 x 10% D.00E
JEAG0 el 0014 % 10x 0.005

GRADUACION P80, P120, P150, P180 y P220 [aakiii

ROLLO DE LiJA ESPONJA JF8Y
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ESPECIALIDADES

DISCOS SUPREME FOAM LEGS
FEPA ol

Aplicaciones

*Meruecabado de lacas, priunas y superiicias recubiertas prewo a los
acabades Snaks, ademas e superticies sikles nahrales § siétcas come
mirrTecd i granito.

& Pulch de supericles pintadas,

» Hanados de aito brlio en s indugtnas atomoiz, mobibana y de
inetnumesnio meusicales.

Caracteristicas

*Se adaplan taciments & superficies cureas § contornos redonideadoes.

¥ Excedentes resufindos en acabados finos de superficies y alta durabilidad,

5 Patrones de pubido terscs y uniformees pana obitener acahadoe de alta
calidad

»Sletema de Anciaje: SERIPLT

TIP TECNIC: ﬂ
Extlr peniuci utilizacks e r.r: ||;rJ|:1:i :I:I::l E
ek e =
Informackan Técnica General g ¥ Ca
3 Daorsa » Tela lamsirada con esponia felxible H
5 Mineral s Oscbeker el Sbaminin Pramwum Micronizada ﬁ
»(Eracka » FEF& FEOG, FIO00, Fr500, F2000, F3000 LLI
3 fecubierta 5 Abiert i
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DISCO SUPREME FOAM LEBS

PULGADAS  ANCLAJE CAJA EMPAOUE
IHCHES GRIFT BOX  PACKING

2042 152 & . &l ]

20474 2000 152 k . &0 10 e e -
" ; Y BT gt w-fg: e
20421 00 152 [ . [ 11 gL I BIVIERIS HE R

Gl pml0 16 & - T

0l PR0nd 18 ] . B

.'F.:-’I'-." Pi500 B . il 10

s P00 152_ B . &0 10

5000 PE00 152 L] . &0 10

GRADUACION P800, P1000, P1500, P2000 yFﬂﬂﬂD




ESPECIALIDADES

DISCOS CONTACTO C-89
FEPA Papel

Mayar readimientn al menor precio.

Aplicaciones
*Lijade en imeda do primarias
s Procesos: eliminacikn de delecios en recubimisnios audomolrices

Caraclereslicas

5 Aendim o !upl-rl:l' a producing de lija de agus con Carburn de Silicn
> Mayur eficiencia,

*Eelents uniformidad en el reyado

[P
E A (rahaar BN Mo para Ctaner U mEpr acahais
g AW refhce | sl
g Informacion Técnica General Aplicaciones y recomendaciones
wDorea 5 Papel Peso “C" impermeakie
B >Moe > Dk de Msminia l%l
M Grados > FEPA PEOD
*Hecubserte ¥ Camado LRCEN T
TEAR
LTRETE Al
ey

(@) (¢)

I BAHIRILY AWML WTT
Eli WAk LMD TN
e dea}

DISCO DE CONTACTO C-89

20
GRADUACION P800




ESPECIALIDADES

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO 5-20

ANSI

Linza profesicnal con ¢l mayor pader de corie para eperaciones do

dheshashe,

Bplicaciones

* Reomefidiados para pperaciones do deshaste pesada,
» Prarn 51 usa en cordones de saldadura da aoera al sarbon, incaidable ¥

medsies durne.

» Fail adaptabilidad & supsficing concrs o convms,

Caracteristicas

3 Fasil ppesracion gracias a su sstema Tirna-Facil con cuenls exedorn, [

permite su ylilizacion con respaklos,
& Largya vicka diii] y alln podier de deshersie.
> Tamanhos disponibles! 2° ¥ 37 do didmelna

Informacion Tézndca Gemeral
¥ Dorsm % T:hdﬂpul&bm-:ﬂl'ih
» Mineral » Abrsivo Cerammico
» lrckoe » ANSE 24, 35-120
» Fecubierio ¥ Cemado

Tela

A\ @ ©)

WA [ REwifE TR
ANCUIAN | TOTRE-FECA o

iy [
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DISCOS DE CAMBIO RAPIDO 5-20

conig GRADD CAJA  EMPAOUE
GRADE B PACKING
51 2
| 7@ A 51 Z 500 100
| 0615 5( 51 2 500 100
17084 36 &1 £ ] 100
171 120 fi] ] ]
170z B0 ] ] 5] ]
| g 1] i a 500 50
16645 k[ 76 ] 500 50

GRADUACION 36, 60, B0, 120
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ESPECIALIDADES

ESPECIALIDADES

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO S-18

Tela

Ideales para lijado do acero inoxidakle y metales diros on tallores de
mardenimients u operaciones de escals mdustrial.

Aplcaciones
A A T ¥ I.iu:h inlermedic o pesado de acera incakdable y melales
feTosos

e tovisti

w Faciles de monbs & soporbes graciag asu sisiems Gra- 1ol con cuenda
aiferion,

S estruchurn brinda un Igado agresive sn quemss las plenes,

5 Tamaiios digponibles: 17,1 1727, 27 y 3" de damsiro,

Informacian Tecnica Geneal
¥ Dorea ¥ Tala de pofiastar-satin
»Mmeral » Mumina Jircons
»iErados > ANSE 24 2 100
wHecubierin » Ceartadn

Wit TR i
WFTE TFEsErid
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ESPECIALIDADES

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO 5-18

PULEANAS ERVPADARE
IMCHES ) PRCKING

CODIGO GRADO
CUDE

£E

03857 2 1 500
13555 i) 1 00
03419 25 1 5001
395 5 1 500
0851 ) % 1 500 100
73547 30 5 1 500 100
J3841 FL] a5 1 R H
13037 100 3 1152 R0 [}
0353 [ 18 1172 500 100
01925 ﬁl} $E 1 '||IE E-IH] 1ﬂ|:|
3954 50 18 1172 500 100
3643 ail 3% 12 R 100
ARLER 36 38 1172 L0 16
0301 2 a8 1172 500 100
14535 100 51 2 500 10
14534 an il | L 1t 10
4533 L] 5 2 500 10
12524 50 ] 2 500 100
11530 1] 51 7 500 1
14528 36 51 2 500 10
15511 24 51 2 500 100 -
13340 1140 Fi 3 L] 50 LLJ
[l ) i1} i ] 500 50 =
12326 &0 16 3 500 B0 E
14570 a0 76 ] 500 10
nan3s I 78 3 i) 5 =
4536 3 76 3 500 ] -
11480 2 76 3 500 50 E
GRADUACION 24 a 100 B
LLl




ESPECIALIDADES

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO R-88 / Y-88

Tela

Debido o sus dimensiones son ideales para trabajor en areas de dificil
apnesn, limpiar siperficies y mmoier imperiecciones,

Aplicaciones

*Lijadn de superficies conGnas, conviass y coflormas metakicos,

¥ Excelnles para conformér pretas § lgar soldadura de uniones enbe das
pier en b indusiria aulomoing,

Caracbaristicas

*Facil operacion gracizs 2 su sebema Torna-facil con cuenda exienor, que
permile su ulilizacion con respaldos

¥ Tamadios disponidles; 172 3" de dametro.

TP TECHECD;

m Fara uin mejor desermnnng ¥ magor seguridat, sga las recomeids
E * glinmedm = 25 000 jpm madmas: 27 8 537 oo demeim
o= DT EN AT
£ Imformecion Técnica General Al y
E » Dorsn 3 A-28, sk da poliisber- aigoddn
-] ¥-88. tola de pofiaster-akjodin peso ¥ E’
W >Mineral » Cwido e Alumirio Premium .

» Grados * FEPI R-88: P50 a P320 W e

'.'_HE- F‘E". P.'m' ‘lﬂ} A5 IR
¥ Recuhiesia ¥ Cemado

V@@

LIRS AEEOATl TOFSLE- 1 524
WGEAR T IDI-FAE i w

AEZT i
LR L]
AR PR

Diesfindon poes &1 uss con
FAE(INENE [BFR (WBCER O

o nhpads |ver decnion e
AocEaorios en b paging 17




ESPECIALIDADES

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO R-8B

EMPAOUE
PACKING

fi4067 pe 1 k] 140
4066 Pl 5 ] an
[T E] P24l 38 2 1] i
04074 P80 18 102 500 100
1540 20 as 1 442 500 20
14545 g |01 32 1142 A0 20
{4541 Pl 3% 1172 Bk il
154 Pl 32 1142 S0 20
14550 Psa 28 1102 RiK] 20
01351 Pl | ] and me
11665 Fial Ell ; 0 a0
G5 P20 0 S0 LRIl
1664 P100 5 500 100
14454 ] ; : 500 100
11957 Pid B 2 50 100
14483 P30 5 2 500 10
14504 P40 i) 3 506] 50}
145001 g | & E 500 =11
14502 P20 6 1 500 50
14501 P00 i 3 a00 5l
L P&l T8 3 A0 ]
1407 Ped TE 3 500 50
14485 P50 i 3 S0 50

GRADUACION P50 a P120 y P180, P240

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO Y-88

CODIGo GARADD PULGADAS CAJA EMPAQUE
GODE GRADE BICHES RO PRCKING

ESPECIALIDADES

PAI _ ] 100
14542 P36 3 112 00 100
14457 Pag 51 : 500 100
14455 PI5 51 2 500 100
14455 P2d_ Al Z 500 0o
14402 Pl 75 ] SO0 _ab
144 Pig 76 3 ] Al
14450 P4 Kl 3 5] Sl

GRADUACION P24, P36 y P40

e ‘



DISCOS DE CAMBIO RAPIDO R-88 / Y-88

Tela

Para usos generales an operaciona industriales y tareas an tallerss
e i bendmbanio.

Aplicaciones
»AemeciGn de rebahas § deshasts de ace y cordones de sokladura,

» Operacionss qua regeeran de un desbasts preciso y homoganeo en la
indrdnia metalmecanica y fund jconss.

Caracleristicas

*Faciles da montar & soportes gracias a su sistema Gra-facl con cuenda
exterion

» Compesicion e alta resistencia,

» Tamafios disponibles: 17, 1 142" 2"y 3" de dldmedro.

£
i
(=]
=L
=
03 Inlormiacbn Tciioa Bereral Aplicaciones y recomendaciones
LLd »Dorzo ¥ -2H, tela pecada de pofléeter-akyodin
h Y-H8, el pesads de polister-algodin peso Y .
Ll hlinecal ¥ Onidie e Aluminen Premium
»Grados * FEM: R-BH, P50 a F320 ol R e ]
Y-83, P24, P36 y P20 - IR
*Fecublera » Derrada

N & (™

HiTINen BIEMTT Fisd Fikn
BRI AR # EiRYE TEET LR
ol TWIST A L 0Dk
R
TR O

refaaiden  pasn  dincos O
cinbin rafHE [Vor B ealciin

d  Accrsoros gn ln pagina
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ESPECIALIDADES

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO R-88

EMPAOUE
PACKING

=5
=

(K291 6 25 500
15433 p #5 500}
1410 5 S00
05725 _PHD 5 1 500 20
15474 Pl o] 1 500 Fal
03315 P40 k- 1172 500 100
T P80 b= 172 500 100
14518 P10 = 172 00 )
14517 P00 ] 112 101} 20
14516 FROD ) 112 500 0
14514 PEO = 112 500 i |
14513 o0 = 12 E00 20
4524 F240 51 4 500 10
14533 P180 81 i 00 1
&0 P10 E1 2 SO0 1
e F100 &1 z 500 il
3507 PO B1 z 500 il
5504 PED 81 Z BO0 10
12431 P50 B1 z EOD 10
03306 F240 LB 3 RoUIR )
14527 P10 76 : EO] 1 en
HE= 51_3_]_ T& _I'gl.]_ﬂ; 11 E
14530 F100 i 1 800 10
1508 PHO 76 3 500 10 g
iHars P& 78, 2 S0 n -
14525 P50 & 3 500 10 =
GRADUACION P50 A P40 E
-
v
LLI

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO Y-88

PULGADAS EMPAQUE
INEHES ix PRI G

14153 P 5 L 500 20

A ) 3 11 500 100
14520 Pild 61 2 00 m
o5E10" P3G 51 2 500 0
15485 P4 51 | 500 100
1143z P& TG 3 00 L]

GRADUACION P24, P36y P40




ESPECIALIDADES

ESPECIALIDADES

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO X-88

Tela

Brindan tin alle desempena en operacionss indusiriales y talleres do
manbenimisnio.

Hdplicaciones

ko generales a0 la indusiria melalmecanica,

¥ Recomendades parn lijodo de suporficies v remocion de defocios y
Corcknees de saldadhita

Caracteristicas

*Faciles de monlar a sopories gracios a su siElema Gir-facil con cuerda
axtenor.

» Tarmanos d':puni:h: 1° 112" 2 'FE' clas cliamadm.

TIF TECNICT:
Al

5 Dorso ¥ Tela da aigodan peso X ¥

»Mineral » Cheidn de Akiminio Premium .j

»Gradoes » BNSE 24, 36 a 240, 320

¥ Recubierio » Cerrado i i
Loy L

N &) (™

LIRGa EIEMTT 1i5d Fein
BhLin ik B DEEREL TR LU
nEm THiST &L OOK
SREE
TR O

Dkafacks parm &) oan
mmpahins  para  discos  de
cambio ramida |ver la Secdion

de 'Acceswins an | pagina
174,




ESPECIALIDADES

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO X-88

FEE] SO0 e
raner 500 .
03570 120 28 1 500 L
(rIn7a 100 25 500 ing
UELEY ED 25 500 100
03665 4 25 500 100
3833 120 38 112 500 i3
augy Bo 38 1172 500 oo
(3840 il 38 112 500 100
(13594 180 £ | 2 Sy 108
(45 120 51 2 S 100
DalEd 100 51 2 500 ]
Dan3a B0 51 2 500 100
LIS ] a1 2 ] {!LE]
oAy Bi) 5 2 500 0w
04035 G 1] 5 F 500 Q1L
D40GE a6 51 : 500 Ano
Danzz 240 76 3 500 -
n15a3 180 L 3 500 a0
03076 120 76 3 500 a0
Dai4 100 76 3 500 50
03866 ()] 76 3 500 50
0395 B 76 3 1] 50
04082 5 76 a 500 50
[0 1! T 3 500 50

GRADUACION 24 a 240

ESPECIALIDADES




ESPECIALIDADES

DISCOS DE CAMBIO RAPIDO G-88

Fibra

Productos para desbaste pesado y acabado intermedio de matales.

ApBeaciones

»Operaciones generabes de §ado =n la mdustna metamecanica y talieres
da mankenimienso.

*Iideales para aperacioncs qua no regquisren e acabadkes detnliados,

Caracterktieas

» Dorea da fibea wulzanizada que asequra la resiglencia el producio.

*Faciles da montar & soportes gracias & su skilema Bra-tcl concuarda
euterion

* Excalante balews coafo-beneficio.

¥ Tamafios cispanibles: 17, 1 172" 2% y 3" de digmetro,

(¥ TIP TECHICO:
H Al {rabajer on caming agudos g imporkante matar ls carga escesam
g Intormackn Técnica Ganeral e |0 cliscos para asagurar Una langs durshilcsd
=1 ¥ Dorsa 3 Fibea vulcanizada resigtente de (.030°
d » ebinaral 3 Qi cle Aluaminio
w— >lrades » BNSE 36 a 120 Aplicacipnes y recomendaciones
E ¥Aecublario ¥ Cemadn
2 2
LLd

TR Wi i,

T W

AT FFEILY

N & ©)

LIRS AEEOATl TOFSLE- 1 524
WGEAR T IDIEL-FAE. i w

- DISCOS DE CAMBIO

RAPIDO G-88

Ozl 1 I

1adT 25 1 10 20

12340 il 25 1 100 20

1 36 25 1 A0 20

A2 =3 112 500 A0

a0 38 112 500 100

: &l 38 1172 500 100

135 36 38 1142 500 100

03030 120 5 2 100 1]

0&a51° &0 A1 2 100 1

0Zasl &0 51 E 100 T

nza4e*" 26 &1 ', 100 10

14246 20 Th 4 100 10

76 3 100 10
Th 1 100 __ W

Th 1 100 10

GRADUACION 36, 60, 80, 120
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peD |/

Venlajas
»Cories pracisos, rpidos ¥ #enclosds
¥ Minims asfuerso ¢ desgasteodi B moguina

¥ Manog resin
AR vetooidad de corte
* Manor despardicin
*Cortes limpios
> Minirma rebabe ¥ relrabajo
Garacteristicas
E = Menor vibraciin, meyar corvlor
> Retoerzos Blembes de Thia de vidoo
g » Libre da agentzs contaminankas Fermo, Cloen y Azute
m ¥ Bapn de=grange
¥ Larga vicka (il
E » Excelends reiaciin costy — bensficio
E Infarmacidn Tacnica Genaral aaill
» Alrashe & Chkcho dhe Aluminic s
& »Pefuerzn + Dobée Malis
LLl
=
E i
o | F
7] PACKING  BOX B |£i
n § A oco-101 Matal 115x 1..':'!: 222 £ 12 0040 0 7B 25 g ER I EEORA RACEATEED
7ama OCD-1i2 I 1M5x1,0x222 41/2x0.040% 7B 25 GO0 -
Toqd2 OCO-103 Medal 1Bl 20x222 TEl.07B a7/ 25 200 preme
7 OCD-104 Irscn 1B0x1 68222  Tx0.06207/8 75 200 e
73044 OCD-105 MoFerrso 115xi0x222 A 1Ex0.040x T8 75 il [_][ L
OCO-107  Metsblnox  195x12x222 4 0ExO0MOXTE 100 400 @ l_ ]
_ THES1 nio- t‘m_ ~ Muii 115 r:1 O pzd l WEx D0 8 TIE 100 A

o . FOLLE FEHEFE 3§ RFRISTIAR
Mg Acaia semidotibe dindoon spdako da gmig wa VR T A FTF R
mEne ik, [Eeli ol sl comren . aeteial Ao Biiresss

PULGADRS EMPAGUE CAJA

INCHES PACKING  BOX

i M NoFemess  116W30nZE 4WIk1Bx7TH 25
TEAAE  DC-202 Meld  115x28x222 412u0110xT8 25

Guims s dscod - anbre ona
T2047__ DC-203 Metal  180x30xZ2 TalBx7m 25 1 uparicis phns y o e

_d2E D204 Inox  11Ex2Ax222 412a0010xTE 0 10 W polie, i e deje cagr
feiad 0E-2015 et 15%140 2ZT 412 0L040 % 718 100 dllﬂ Loe dseps- nO- dehen &80
1453 0C-206 Inox 1G5 10x222 4 142 % 0.040 x 7/8 25 600 HAPLISES &

32k E2  9x0125x N8 25 & Apuaa u 0iros solventss

B Temparasuras extramss o
enncicinnes 08 Mimeder

,.ﬂ'..

Usos MM PULGADAS EMPAOQUE CAJA
WRCHES PACKING B

Mot 350x30%254  14x0.118x1 5 25



DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

Venlajas
¥ D500 RIN SEGMEMTADO

|0 geeneral

Sogrnanins Uy SeLros, no s8 despramien

Corte &n seto

Corle mpido
*DE500 RN CONTINUO

Corte Rmpio dn desposMlar

Corle praciso

Icheal pava s ocasional in mucha nverson
FDasC0 RN TURBD

Evila &l de s Mo

Maxima vaiocidsd de cona

Cortie &n seco

e el

lrformacien Técnica General STKlimiento a le gz un seg Z"Ii

Abrasnn » Diamanis

=

556 DR80T 5E6 115166222 41R2x0.062078 1 100 AT
12650 D02 SE6  180x20x232 TVxDO7BATE 1 S0 "E
resil D803 SE 20k23x222 Ox0.090x 78 1 25 mmzee

@0le) )

UTHEER HEARE OF Seraadila
“:l.m_' Lodorsn, fndr |:-: HE et b mafan MRS WARTT WIE
el [ L

PULGADAS EMPAGUE
INCHES PACKING

ACONT,  105xiRx2}2 dAx0062a7E 50 T
_ThoEY A. CONT. Nix 1 Fx222 412x0062xTH I U Giverie W diseossalie @
I aE] H. CONT. 1Wox20x222  Fr00i8x e i 50 superficie piang y. 0o las
polees; Nt os deje caer
bos oeces noo deben sar
expLasios i
8} Ague u oinos enlventes
Lhkos; (oo, Tndvils, piedm antami. materinl b Temperaturan extramas o

jRERs, TormliicRn, marmel y g emmiicings de himeded

CODMO  MODELD Usos M FULGADAS EMPAQUE  CAJA

COOE  MODEL USE MM INCHES PACKING  BOX
F2062 DI-068 TURBO 115116222 412x00624x78 1 100

T2l 01807 TURBD  180x20x 222  7a0478x 74 1 50

;
&
i
=
-—
:
S
-
Z




DISCOS DE DESBASTE Y LAMINADOS

DE / DL

Ventajas
»DISC0 DE DESEASTE
Solucion con arrangue agresio ¥ larga vida
Dieshasta g ripido
Gran capacadad do remoecikn de mabsrial
Al velocidad
Elimina la congaminacian de rudo
& DISCO LAMIMADD
Dasbasta ¥ repuido an 1 sola tarea
Exceferde acabado
Wa querma la plaza da irabajo
Brindian procesos Slemciosas de desbasis

Carciensticas
* DISCO DE DESBASTE

Diszo da larpa vida il

Excelenie relachin cosle = benadicin
¥ DISCO LAMINALGD

kil para deshersie Inox zin conlaminar - = g, pars evilar fmcharas, sioun dico s

Libra da pgenies contaminanias Fema, Cloeo y Azt racluras no cebsen sof ulilizads

Excedende refdcion coslo - baneficio

mformacian Técnica General
B Abrashn ¥ Zirnomin

DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

&

EFu P ek
(1A ]
KL
[F 1]

=L e T e R e L]

I ) () )

Usos: keore o' oontiimn, aram inexalatia i alimnm FLAE COLEPS 01 ETRERMAR
PULGADAS EMPROUE CAJA NN TS5 SATTT® IPAIT
INCHES PACKING  BOX

OL-501 inox 1153 222 41728 718 240 <
OL-502 T 15x 222 412 x B 10 20 ——
OL-503 iy 1151222 412878 T TR 0 ¢ e sl e
D50 ek 180222 TATIE T

RS DLS05 e 1B0x222 TaTiE 10 o e

ST DL-S06 o 180X 222 Tatig 10 0 % '

ENLEIE &

2 ApE U s SveTHES
b Temparstiuns sxiremss o
conchelnngs di i ecen




DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

LiNEA ECODISC &)
DISCOS DE CORTE DELGADO

S
Dch

qd P
Varnlajas &

G i s AT T
¥ Minimo esfuerzo en b cperachin Sl b ey

*Poica Fehaha

* Gran durabilidad

* Fuena velocidad de parle

Carsclerislicas

»Mangr vibracion, mibs confort

¥ Lilwra do agerdes conlaminanies Ferro, Clomy Autne
> Minirma diesgrane

* Bsna rekcitn costo = bepedicn

MNUEVA LINEA

Informacian Técnica General
3 Abrasio » Ouido de Ahimirio ; B I el Rt .
}mlm 3 Dﬂ:ﬁt‘tﬂh FIEVES IE (1 | b | H i [ IiII:|II'iI!i_ 3 LAY (DD U I|..

Iraciuras nodet

z
:
e
]
e
=
&
%

Um'. iAo mexdlsni, cods (no, nren ol cartos, e meinks
1 |

“,-:'..'.-2-'- . 3

i
LSl
_ll el

ERIMEIR LA

INCHES e

TAESI  DCD-10B  Metalnox  115%12x282 4102 x0.04TOKTE 100 400 o
TAEIS DCD-108 Wox  115%12x222 412 x0.04TOKTE 100 400

@0l

L EE G DT b RN AL
RS VI ENTTTY CIRADNT

fiame oo gleoos BHFE LNE
suparficls plong 0 oo loa
poipee, 0l s deje casr

los dscos mo deban sar
eapLEslns &

) Agua 1 dlme solyanies
1 Temperaires exiremes o
pandiciones de memeda
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DISCOS DE DESBASIE

Venlajas
» Deshasta ripido

* Buana remocidn de matarial

¥ Gran welocidad

» 5in nacesidad de cambiar ol disco

Garacieristicas

¥ Buiena relaciin cosln = beidicio
¥ Digco da afta calidad

» Bain desgrane

» Buana redacitn cosln — bensficio

Imormacidn Técnlca General TIF TECNICD
» Abrashm 3 Zirpomia Fr i ceicles, para eyilar Brachurds, s un digco presens

Fencluras no cetsien sor ulilincs

CODIGD MODELD  USOS PULGADAS  EMPAOUE CAJA
CODE  MODEL USE INGHES PACKING  BOX
Metal 180 6,08 222 TE1MyTE

U i ol esrbeim, eliminecian de mbd odeees 5 dashosta de cenies

EFu P ek
(1A ]
MKl
[F 1]
WECTIEL

CleEird

NTLCT COARFES 31 BTRERMaE
NUNEGTT IS0 ST DR

Gaiemce - fos discos sobra una
nrEEicE plng y o i
polpae, ol los deje caer

L= dscos no deben ser
Llaloibi-g

2 ApE U s SveTHES
b Temparstiuns sxiremss o
conchelnngs di i ecen




DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

1]!/3. ECODISC .
DISCOS DIAMANTE SEGMENTADO Y CONTINUO

Venlajas
¥ D500 RIN SEGMEMTADO
|0 geeneral
Sogrnenlos segums
Gran rendimisnto ¥ rapkier
Bisma refacion coslo - bepsliio
+De500 RN CONTINUO
Cortes sin despostifada y con pracision
Bien rendimianlo
Icheal para us casional in mucha nverson
Hisnia retacion costo - baneficic

Infarmacidn Tacnica Ganeral
»fbrashn » Diamania

) I dlii ITERAn i v e i s st Eiair

FlULGADAS EMPROUE CAJA
CODE  MODEL USE INGHES PACMING  BOX -y B8
74518 bl-&11 SBG.  MSX1Ex222 4 VZx0062x 76 ] 100 "

AR
(2]

mm[%mm

T -uquruu:ul..lll.m
VIF ENTTY CIRRADNT

Whon: Araley

Uses: {on

gin. birdiitn, bl y malerm gorees | ot
PFULGADAS EMPAMIE CAJA

INCHES PACKING  BOX
D910 A.CONT.  16x16x222 41/2x0.062 &7/ 1

Gisyvle o f800s - BahiE - 1Ing
iuperficle: Mane y mo s
palpaa, ni fos deje pasr
Led Oiscos MO ORen  Gar
ENPUBHIDE L
A e 1 i enhweeten
1) Temperitsas extramas o
comiic ke i hiamsdad,

R 'S5 % CORTE Y DESBASTE
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PROTECH

FANDELI #

RELLENADOR LIGERO PROTECH

Rellenador Ligern FANDELI® Profech® para preparacion de camocerias,
formamlado para brindar gran adbasion y da baja opesicion al lijsdo

»Ahadoe S pom.

» Mo an cumiga

»&decuada dureza manieniendo boena flesbiiciad.
Facil de Mazclar y apficar.

¥ Facil de lijar.

¥ Puede ser uzada tambien come massla de acabado.

» Bl products tiema muy buena adherencia a dderenies susirates, S pusda
aplicar sobeec Acero y aluminlo, deapuia de matizar y desengrasar.

» Az zincado deapuds e malizar y desengrasa

¥ Laminados de poligstar (fibra da widno reforzec) (GREGRF), masillas da
prdster, primars acrilicos § epoxi,

» Capas de bamiz bien liedas u onginaes. S

Prra mnjores restliados aplicar varias capas delgades. dejm
Cada capa antes de apkcar [a g

p= =
et fplicaciones y recomendacionss
E Sa roooenienda [i§ar con
T Oieciss o Titas de Speadiail dente o grado VB0 %v_'
o al 320 % U

.

4@:: SAMTH.

L ALERE SAMEHE

213
. | RELLENADOR LIGERO

CODGD DESCRIPCION 1 DESGRIPCION 2 EMPAGUE EXT EMPROUE INT
CODE DESCRIFTION 1 DESCRIFTION 2 PACK EXT B INT.

(2916 RELLEMADOR LIGERD PROTECH 3L/ 1021 oz LATA

ROTA:

Discos v Tis e Spesciod
vor pagina B4y 103 reapec
fiwarmanin.




MASILLA DE ACABADO PROTECH

Mtazilla de acabado FANDELFS Protech® de poliéster do alta calidad,
da secado rapido, destinada para reparaciones da vehiculos, solre

superficies gue tengan previamonte aplicado Rellenador Ligero
FANDELI® Protech® .

3 kleal para reparagines rapidas

» Muy facil aplicaciin con efecty de autonsvelacain,

% Bajo pesn empaciticn (1.7 glema),

5 Muy Bt para lige, inchsso deepués de an curads complato o de vanias
horas de curado,

»Reducica conbraccidn de lamasilla a 95% comparando con ks productes
estamdar,

5 Excelente adharencia al acsn gaivanizado y aliminio,

*El pracuctn puede apbcarse sobve mesills o rallenadores de poléster
de 2 componentes, masilbs de ducha da pofiester de 2 componentes,
pmimers aclicos de 2 componantes, primers eposl de 2 componetas,
primers reactives de 2 componentes,

=
i Aplicaciones y recomendacionss
%a racomianda iljar con
Biscos o Tena de Spemibu disde ol greda PZ20 %‘( [~
al Paln . a
LE2AY T
FINTIRRE
AT RS RRD
FRATS
5 MERNLLY JELITRL
L BRAY
LEE 1]
(TR
i
FEIRIE

MASILLA DE ACABADO

CODIGO DESCRIPCION 1 DESCRIPCION 2 EMPAOUE EXT EMPAGUE INT
GODE DESCRIPTION 1 DESCRIFTION 2 PACH EXT BO% INT,

TIGTT MASILLA ACARADD FROTECH 5000/ 18 o7 LATA

MOTA:

[Miecos ¥ Tras e Speadid
wer pigina 4y 103 reenec-
Haimha,




FANDELI =

PULIMENTO PROTECH

Pulimento FANDEL® Protech® disefiadoe para alEminar rayas de lija
gradn F1500 a finos, por 2u alio corte y foemala libre de siliconas y
rallenadores es recomondable para cuzlyuier tipo de pintura,

¥ Farn 150 Profesional,
3 Todo tipn de pitura.
pkibre de silicons y rellenadaores,

Para mejores resultados siga estas recomendaciones:

1. Agiese ardes de usar. Sobre la superficie liada en himedo con papel
abragmo P1500, Gmpie, seque y apboue una pequena cantidad del
Fudmentn FANDELI® Protech®, va sen directamente sobre ln sperdice o
sobre b Borla de Lana Fandali®,

2. Dsiribuir con pufidorn neumatica o elechrica de velocidad warisble a
una velocidad minima sobre toda la superficie; incramantar b velcidad
a1 200 rmin = 1 600 r'mén aplcarc presion baja o media, Pulir bests
aliminar las marcas de K@ 2 imperfecciones

1 Conwun Paho de Microfibra FARDELR, eliminar los residuos TIP TECHICO:

W Af N0 & nl e &

fplicaciones y recomendacionss

Barbx da L Ana FAMDELYS
ottty

LA ¥

PETLELAY

ALELIEL e
o 1S

A iibRd
P

PULIMENTO
DESGRIPGION 2 EMPAQUE EXT EMPAQUE INT
DESCRIFTION 2 PACK EXT BT INT,

PULIMENTD PAOTECH 84 mi / 32 fl 07 BOTELLA
PULIMENTD PROTECH 3,78 L7 1GALON




PROTECH

ABRILLANTADOR PROTECH

Abrilkantador FANDELF® Probech® disediaddo para eliminar
marcas da pulido dejando un acabado impecabla de alto brillo y
fibre de: holsgramas,

5 Para fodo tipe de pimuran.
» Facil de usar
» Libre de ailcona y rallenadores

Para majores resultaadns siga estas recomendaciones:
1. Agilese anbes de wusar. Sobre Rosuperficie proviamenin ko,
aplique una peguedia cantidad del Abrllamtacor FANDELF® Protech®™, v
s directamende o sobre & Esponia Negra FANDELF™,
& Disiribwr con puiidora neuma®ca o elacirica de velocidad warinble a
una yalocidad minima sobre toda |3 supsrficie; incremantar la velocidad
a1 600 rfmin 2 000 f'min aplicando presion bag o media. Pulir hasta
aliminar la= marcas de pulido v obtensr &l acabade deesada
3. Con un Pano de Microflibra FANDEL. eliminar ks residucs

TIP TECMICT:
Mo apiicar a pleno &0 Bl sipirticies Calidmips. ol producio Talaj
e 6 ung lempesratura enlre 15 °C y 35 70

Aplicaciones y recomendacionss

0

1AL E RS 59
A

&)

ALIIELA
oL

&
=
=
o

ABRILLANTADOR

DESCRIPCION 1 DESCRIPCION 2 EMPAOUE EXT EMPAGUE INT
DESCRIFTION 1 DESCRIFTION 2 PACK EXT BON INT,
ABRILLANTADOR PROTECH 046 mi / 32 o2 BOTELLA
ABRILLANTADOR PROTECH 3TEL 1 GALON
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DISCOS DE CORTE ESTACIONARIO

»(ories pracisos, ripidos, senciing y skanciosos

¥ Minirss rebaba v refrabajo

¥ Manor vEracion, mas conforl

¥ Minira eshuerza ¥ desgaste de k rmdquina

* Manus resdKes

* Menor desperdicie

> Reduerzos lalorkes de Tibia de vidoo

% Liore da agentes confaminantas Fera, Closo y Anudn

Caracterigticas

Al elocidid de corta

*Corta bmpia

¥ Bajo desgrans,

¥ Bajana rakaciin coslo-banaficka.

Infarmaciin Técnica Genaral
r AbFs e ¥ Cheicha dee Abuminic : -
}Fﬂ“‘l”ﬂ' 5 m Hﬂh T Wil g5 O CRIERS R avilar Tachuras, S un GS00 s

fencluras nocebsen sor ulilizcks

PULGADAS  EMPAOLE  CAJA
INCHES PRCEING BCH i o e

Metal  350x30x254  14x0418x1 Rt
::'h.';llhll

CleEIr

NTLCT COARFES 31 BTRERMaE
NUNEGTT IS0 ST DR

Giarde -jos discos solme Una
mpswliche pRiis y o ion
polpae, ol los deje caer

Lis dscoE 0o deben  ser
ELEIE &

2 ApE U s SveTHES
b Temparstiuns sxiremss o
conchelnngs di i ecen




~ CONOCE LA NUEVA LINEA

- FANDELI#

B ll-'-'l'

ff Rellenador

REPINTADO

Ammomm

N
protecn.

e

oo E

Ligero tna 7 Masilla de
(. ) ~—_— Acabado
» Fécil de mezclar aplicar y lijar * Facil de aplicar
* Viscosidad dptima * Contraccion reducida
* Excelente acabado * Excelente sobre acero galvanizado y aluminio

5

I'Ihnm.-

m
==

P Puhmenm

* Para uso profesional

Abriilantador .

* Para todo tipo de pintura = _ =

* Libre de silicén y rellenador = =z,
* No genera polve

» Excelente acabado )

unoldellosjproductos!
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MASKING TAPE
AUTOMOTRIZ
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MASKING TAPE MULTIUSOS
Papel

|Pega, Hija, empacs, enmascars y repara lo que necesibes|

fplicaciones

*Protecciin y asamiante de sustrates a humedad solentes. pinturas
barnices.

5 linian y empakne de papsl v pldsticn para smpague.

5 Etepuiatadios y eufjic o o onaral

w5 plica tamdén en Papel, Pinlura domistica, Corstrueciin

» Suparfices siidas

Caractenstioas

#Flesibiicad para adaplarse a fosas cunas

Al acherencls con capacmidad de reposainane,

Mo defa resduns de pegaments an el Sk,

»Hesigtencia a sstiramiento ¥ aplicacion en superficiea de gran loegetud. i J

»8) despranderse no desprende el recubrimsesto del sustrals {pinfes, : .
barnlz, faca, eic).

¥ Degprensdimlenta implo, no te mompe o astifis o remoderse, TIP TECKICT:

ar el iempao da vida ced producio, sa dabe almacenas an

o luger resco i sacd. alaado o8 fuantes de calor direcio

Inbormasiin Téchica General Aplicaciones y recomendaciones

Respalde ¥ Papel crepads =

3 Aelhasng ¥ Hesmiente o tempenema, [ ] [ 1 [U_] ]

ow v b @ @ 2
wboll [FF PUETY ETAL

MASKING TAPE MULTIUSOS
NN XM PLLGADA CAJA  EMPAOUE

MBI MM IRGHES BOX PRCEING
771! 12 mm & 50 m 142" 1 92
7116] 18 mm & 50 m 304" 1 64
o orer HMmmxS0m 3 by I 28
STEN A6mim & 59 m 112 1 32
7173 48 mm x 50 m 7 1 24




MASKING TAPE

Papel

Masking tape ideal para proceses de repintade automolrz que
reguieran resistencia a lemperaturas de cabina de homeado
Aplicachan en lamina autemedriz § camocenas.

ApBcaciones

»dael parn el uso con papel pam enmascarar lineas reclan, curves o
figuras complejas de alts proctadn predo a la aplicaciin de pliura

»Bor sy wersatifidad puede ser uflizada come un masking Epe multses
an ks lallees de sepintado antomitn

* Mo defa resichos por bo que es s e la aplicosdn de procesas de
guntura en caling da horneado,

Carsclenislicas

> Mo genera translerance de sdhesivg

»Thana una Busna adherencla a superficizs astomotices,
*Aeaistente & b nuplura y s solveniee.

»idasl para uso & nperaluss ambseinte y en cabing de homeado hasta
*80°C (Tiempa promedio de 30 -45 min|

Inlarmacion Téobea General

*Respalde ¥ Paped crapad
¥ AdFesivg 5 Mesisiente a ailas femparstras
»nlor » mardlo,

1200 X 500
EEED 2N X 50M 1
FL RN i X SOM ol
Ti%% 38NN ¥ 50N 117"

8 virla el procu i 58

o da fusnise da ¢

Aplicaciopes y recomendachones

%

i desis §

FHIVRAE

ACTH T BT
RATE

0

e
([ T4 B WL
Tl LA

MASKING TAPE AUTOMOTRIZ

dabe almacenar en
TeCto

LU
A
=
=
=
=
7
=
=
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REPINTADO
AUTOMOTRIZ

e B

. i -m_rr‘-ﬂﬂ#ﬂlff ,-,u‘_i__‘.

A;gg !

Kl

yTOMOTRIZ
:l"'ﬂ MOTIVE

ey Sin transferencia de adhesivo,

gy Ruena odherencio.

wghmivg. Resistente o lo ruptura y o fos solvenfes.
by dlenl para uso o temperatura ambienfe y en cobing de
wghidg. [rorneo hosto 80°C (tiempo promedio de 30 - 45 min).

FANDELI México



CLEAN ARM)

www.cleanarmy.com




FIBRA VERDE GRANDE Y MEDIANA

Fibra

*Es keal para la limpiéza de itenclios y mushles de cotna, azdkjos,
alias en genersl, saenes. elo ¥ pricticamente pera cuakjuier &ea
donde [ lmgHeza e ina preccupaciin

Caracter|sticas
Nmohadils de Bbras sinbelica de color vende que == uliza para
cuakquier drea dande requiens Fmpiega

TiP TEGNIGD:

Parfeciy pada la Bmpiars de ysa dlanc

Inlormacion Técnica General
*Material »Fioras aintatica

=
=
=
=
=
=T,
-
)

ML

nloin

MR LT  RAWOEK AWE RS Ok
[[ELETE T LB [T
L1 i

FIBRA VERDE
CENTIMETROS PIEZA POA BOLSA EMPAGUE
CENTIMETERS PIECE PER BAG PACKING

01, 152220105 v ..} Ao 1 &
0151 12215205 4121614 1 25

" GRANDE Y MEDIANA




FIBRA ESPONJA VERDE

Fibra / Esponja

Aplicaciones

» Garaclas B eu doble acciin resufin excelents an irabape liganea: Limpeza
de grifos, herajes, ballin, vidrio, ollss, sarlenes, hule plstices duros,
pareded, pEos § 2oclos.

Caracterieticas

»Conabduida de des malenals destintos. E lado abrasio (vende), se
ulilizn pera la limpieza general sobre supedicies no susteplibles de ser
rayadas, como olas y earteres.

5 Por el ot bada, et |a esponga hecha de espuma poliusetinica, efleciam
en Amgpkza delicada de superlicies suaves y ligeras tales como va)las

¥ cristaleria fina
¥ (rece doble beneficio: la fbra verde tafla ollas ¥ sartenes y k2 esponfa. | J
amania limpia delcadamente la vadla v crstaleria fna. Tiene un v A
tratamiento excisiv gue Impics [a frmackn de bacterias y germenes £ b -
e anies det mal olor. f\w
TiP TECNICO:
Pertechs o & lirdoiar de ueo disno,
-
=
L
Aplicaciones y recomandacionss :
Indormnacion Técnlea Gensral @ g
»Matoral » Flas sintitica y esponja espuma poluretanica K]
Eios

T

&) (&) ()

OS5t mywgiic T LESEISEATT 9 O EREEE

1RF bkl AN St
WM

FIBRA ESPONJA VERDE

CENTIMETROS PIEZA POR BOLSA EMPAOLE
CENMTIMETERS PIECE PER BAG PACKING

BxRIZx2Tem ELLRIEA
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FIBRA ESPONJA SALVA UNA

F il'_"l'l:I | ' -;:'. I:Iﬂl:'.-:I

Aplicaciones
» Es ldeal para |a impieza de vitrocesdmices, anfiadherentes v superficses
delicacs como crmlil y esmalles.

Caracteristicas

» Conformaca con dos matenales distintos, por un lade | thra verde § por
&l otra esponja de pelivretano,

¥ Con una Sarma acanaladn en ke ledks para que permila supetadda gin
malirater fas uiies.

TiP TEGNIGO:
Parfeciy pada la Bmpiars de ysa dlanc

Aplicaciones y recomendaciones

Informacion Tésniea General
»Material »Fioras aintdfica y esponja eaguma poluneknia @

MEIRL ki)
1 ki

Nloln

MR LT  RAWOEK AWE RS Ok
[[ELETE T LB [T
L1 i

=
=
=
=
=
=T,
-
)

FIBRA ESPONJA

CENTIMETROS PULGADAS PIEZA POA BOLSA EMPAGLUE
CENTIMETERS IMCHES PIECE PER BAG PACKING

TR35x43 Ax41i2x1




FIBRA ESPONJA NO RAYA

-‘_il:-r-:l ¥ E'IZH'II'I'I'_'I

Aplicaciones

 Ezponjs MULTILEOS, para Bmpleae etectiva de toda clese de wiensllos
de cocing, Por & lado da B espame srve poars loea y crisksl, pars ol
y sartenes de alurmink, cubleriog, v supertices de fa coclna e ganeral

RO RAYA a3 superficies

Caraclersticas

% Ezponja quee WO RAYA con fibras de poliaméds y polléster, laminada con
Lnd estima srlelica ce color apul gue ss ulilze pans remover e
y resihios de comada en sarlense anbacherendes y ofros wiensios

delcadios,
» Tecnokagia antibackerial, '
)
TIF TECHICT:
Limpezs o profindidad dn udrnufion o8 Coting = qué 18 myen,
gracion o una tecnologin de fibres no tejidas ]
=
==
[ = o
_—
Intsrmacion Técnica General g
» Matarsal ¥ Esponja RO RAYA con fibras de poliamda y =
patister, laminada con wna espama sinkética L Wb
n:‘.],r m_l 7 -

@@O

1RF bkl AN St
WM

FIBRA ESPONJA

CENTIMETROS PULGADAS PIEZA POR BOLSA EMPAOLE
CENMTIMETERS INCHES PIECE PER BAG PACKING

Box1Zad2 ARANZEIY




FIBRA BLANCA

Aplicaciones
» deal para ks bepleza de guperiicles delicadss o que estin protegdas
ton esnialle jacemn nokdable, anileos, Brss blanca, muebles de bafo,

witrln, porcelana).
 Excefenda para siiperlicess deficadas del bafio.
Garacter|shicos
»Mimahadily de bedura suave, de color blanco y de peso Bgese que NO
contlene alwas k.
¥ Duilis ressicksas de jaban y manches de sgua,
» Tecnologia ankbacteral.
TIF TECHIGD:
Oisiky resichias g [abon y manchas de aqun. Leva moje el ok
=
=
=S
Aplicaciones y recomendacinas
=
K4 Informacion Técnica General ﬁ |
K] *Matarial »Firaa aintifica ra atrasiva
WETEL Ll

ki

Nloln

W LT RAWOEK WTE DS el
[[ELETE T LAt iy e B
L1 i

CENTIMETROS PIEZA POA BOLSA EMPRAGUE
CENTIMETERS PIECE PER BAG PACKING




FIBRA NEGRA

Aplicaciones
»ficaba con todo rasino de cochambre, grasa y residuos en parnflas,
esackores; planchas de cocing, eit.

Caractereticas
»Almohadia abrasiva y resitente de color negro, que por ser & mas
acpresiva de lodas, ataba con tode el rasiro de sucisdad dificil de lmplar.

¥ Diesvuetie birilio & e partifs de metal,
» Tecnokaya antibacterial.
TiF TECHICO:
{uita-suciedod dficl ds B iar,
-
=
=5
= §
_—
Intormacion Téenica General E
»Material » Fibeas sintética &

Eios e

&) [i] L4

CHE Ry AR AT mnlﬁ.-
INE kel [T ) e,
Lih bl

FIBRA NEGRA

CENTIMETROS PIEZA POR BOLSA EMPAOLE
CENTIMETERS 5 PIECE PER BAG PACKING

02% 15211 461172




ESPIRALES METALICOS

Arera

ACERD INOCDABLE / 20gr por pieza

Aplicaciones
ikl para & Empiem profunda de parmillas, ofias y sartenes, Pule y
daa hriln,

Caractenisticas =
HProducio en fomma de pelota comsinudo a partir do un cable metalico do h %
acen inomicable, previamente aplanado y mofdeado en foema de espral, -
*Es siswve y Bedible por lo que no dafia las manos,

o s coida. v gus =48 hecho de acero-inoxidable.

¥Limpia a forncdo y da brilla a siperlices melalicas

sLa dureza del metal bace que su funcion de limpieza s mas mApida

y efectiva -
*Temmnkegia anlibacherial, - 4
TP TECHICO:
Faciita b omocion de aceite quemado y cochambrs en s bases de
- olizs y sartones: nevovanch visidemene la suparficee trafada
=
=
= ind i Ticalca G i Aplicaclones y recamandaciomes
=L >Matarial whcam inovidable —
u 2)
=
MEfSL Lesiae
HITE ki
i ALY

ESPIRALES METALICOS

PIEZA POR BOLSA EMPAGUE
FIECE PER BAG PACEIHG
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FLORES TREBOL Y REDONDAS

:_'|I|:|.| wwas y I_rnrl.'.r_'-:lr b

Aplicaciones
> Uilizady en aress resbalosas comic regaderss. Bnas, smnas. psEcinas,
jacuErs, nic.

Caracierislicas
Mo conticne abrasim,
»Excelente para ser ullizadss én banos,
Ideal para areas himedas en donde k2 genbe camina descaiza,
*Adhesive de laga duracian, resstente al aqus, grasss, aceiies. solvetes
¥ delemenies,
» Contenido d fiores del Ozm, 4 flores de Bcm y 4 fiores de Gom.

TIF TECHICD
FI'_| ras [veriklas qee adoman on hae, bafos, FRCACET Y TS
mignfras prevensn de caldas y reobalones.

Informacian Téonica Beneral
* Iinrial *Antiderrapants no abrazivo
*Color *Blanca y transparendy

VAR kot
L] LEC

&) U (&)

S ALY e PSA
(Rl LU PREEIRE

ATl I
HTACA

FLORES TREBOL

MEDIDAS COLOR  MIEZA POR BLISTER EMPAGUE
MEASEIREMENTS COLOR  PIECEPER BLISTER  PACKING

PZ0TE Aprsi0cms (4 ) dppsBoms (3) y4pesdedom (2147)  Blanco 12
_ 79977 4pratlcms (47) 4prsBeme {37) y4 predeEom (2 1) Transparente 12

FLORES REDONDAS

MEDIDAS COLOR  FIEZA POR BLISTER EMPAQUE
MERSUMEEMENTS COLOR  PIECEPER BUSTER  PACKING

F22rs  Apzs 10cms {4 ), 4 pes 8 oms () y 4 pes de 6 em
P2 Apes Wems {4 ) dpesEoms (7)) yd prsde B




TIRAS Y PIES

I"JII'_' MOy TFDJ' 5 F oronias

Productos éptimos para ol rabajo en superficies de madera,

Aplinaciones
¥iMifizadn en areas reshalasas comn; regacdens, tinas, saunas, piscinas,
jacLiins, i

Carscleristicas

*Ho conliene abrasio,

*Excelerse para ser uiitizadas en bacs,

hdeal para dreas hamedas en donde la gende camina descala

¥ Achesivn de larga duracion, resistente al agua, gmsas, aceites, solenes
¥ detergunies.

*Compuestas por un fino polimem texbuizado que sive paa anoas
himerlas, por donde ka genle caming descalza

TiP TECHICD:
Tiras nuw adorman & bafo mienimas previenen de candes y mshaknay
aviEmoe pockdenkes.

- san Técnicn Benoral Aplicaciones y recomendaciones

»Material s Apsiderapants no abrashm

*Cofor ¥ Blanco y ransparente @
MAZELH, ikn
WAL

[

(@) o &)

WET MRERINILY N3 EDmnD PER

MM prygape
= BT
MEELE]

L
=
=
=
s |
[T
[
=
T

CENTIMETROS PULGADAS COLOR PIELA POR BLISTER EMPADIIE
CENTIMETERS |MCHES: COLOR PECE PER BLIETER FACHING

12972 1815 T1i2xd Transparente 24 10

CODIG0 PULGADAS PEZA POR BLISTER
COOE INCHES COLOR PECE PER BLISTER

EMPADUE
FPACKING
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Rollo Antiderrapante

Aglicaciones

»Holle Megro en plns ceramions, losetss wndicas, madera, cemenin y
rmalal, en enlradas, pasilos, cocings, banos, excaleras, ele

»Aolle Tramsparenie ideal para regaderas, fnas, saunas, pscinas
principalmanie.

»Rollo Gris weal para escalerss, rampas, pises de concrelo § psns
CBFH M oE.

Catacieriaticas

¥ Ralle Negro ayuds a evitar sccidentes por resbalones o candes, Prodocko
flexible  resistente para anteriares § exieniores. Eacelente resistencla a
la hurmexladd ¥ & lo grasa, Pracica presenilocion en envase despachador
pera cortar a cualguier medida.

*Rolle Transparente no corfiens abrasivo secelents para ser wlilzadas
ei Bafios, Il para drpas frmecsss en donde la genle caming descalza,
achasvo de larga duracain, resislents af aqua, grasss, acedes, solventes
i delprperies,

#Holle Gris no contlene abrasteo. Pueden ser ulilizades en inferkees
exteriones, B4 hecho pard pisarse con o Sn papetos, Adhesivo de larga
durachin, resiziente sl agua, prasas, acsifes, solventes y detergentes.

Informacion Técnica General

* lartior il 5 Aollo Aritklerrapants Giia
#Rolla Artidemrapants Traneparsnia
*Rolko Antiderrapants Negra

MEDIDAS
MEASIFREMENTS

O025mxdm (1x686yd)  Gris

TIF TEGHICO:
Ez de ficil aplicacion v se adhiera al momero de mamnema facil

WRIER, W
TS e

o) W (&)

D50 MANERLLY g irad Fad
L L TR
NI
AT

ROLLOS ANTIDERRAPANTES

MEIA POR BUSTER  EMPAOUE
PIECE PEA BLISTER PACKING

12271 ODZ5mxem (1aE56w)  Transparente 1 5

7hIZE 0.0Z5m x §m (176,56 il )

g 1 B
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RESPALDOS PARA DISCOS DE FIBRA

Hule Rigida

Aplicaniones

3 b remspaldos de hide nigida para descos de fibes vulcanizada se recomiendan en operaciones de remocion
dhe eordnnes dit soldadurs y desherste. Los respaidos mejoenn las condiciones de seguridad en la nperasion
¥ sseguran ks aplicacion efeclive de b Dscos de Fbra Wkenizads G838 y G-10, tanko en igadoras

eleciricas coma neumalicas
*Fabricades con- materiales de alta caldad para una operacion segura y excefente desempeno bajo

condiciones demandanies,
@ ComEo DESCRIPCION MM PULGADAS CAJA EMPADUE
e CODE DESCRIPTION K INCHES BOX  PACKING
A A 2 Hule (med| sin Bave 127 x 16 5158

e 02023 Hule (med) con llave  173x 22 Tx1/B [ 1

RESPALDOS PARA DISCOS DE FIBRA VULCANIZADA

-
Fibra Do YWidrio =
¥ Lo respaldos de fibre de vidrio son resomendables pera Fabeios dedesheste inlermedio. Son accesrios “___ .
Idegles para operacines de Bado v acabado con Discce de Fibra VYalcanizada G-BE y G-18, ya sea con e
lijrdurras siicivias o neumilices.

@ PULGADAS

aam INCGHES

L (453 186 1 22 53ax78 1 1
sarazesan T 1Tx2 Ta7i8 1 1
" FE

VEER

RESPALDOS PARA DISCOS DE CONTACTO .

= ;ﬂ_‘ ..-.
Aplcacianes - -
+hos respakios PSS opfimizan el desempeno de los dscos en eperaconess de ljada, acabado y pulido gon e
fijdor e o bilerlesss,

¥ Bon compatibles con Discos de Conkacio PEA perdarados i clegos.
¥ Loa respaldns propoecionan un contacko undome con la superficie de traboio. produciendn mejores

acabardce.
@ CODIGD  MM/PILGADAS  PSA PERFORADD Cadn EMPAOLE
RELEERA RS COOE MM TRCHES \BGLUM HOLES Box PACKING
PREIENE

SERETIVE
LB

153
‘ -

Y Y Y
| |

&
-
L]
-



ACCESORIOS

RESPALDOS PARA DISCOS DE CONTACTO

Aplicaciones

& Lo recspalidc: proponcionan un copdacto aniforme con la superficis de trabage, produciendo mejones
acahadi.

% Son compatiblea con Discog de Comacto con anclaje BEIPEE . perforados
¥ clegos,
CODIGD MM/PULGADAS CIEGD PERFORADD GRIMT CAJA EMPATUE

[B COnE MMANCHES. N HOLES  WACUUM HOLES HOX  PACKING
A 12705 .

S 02146 12778 & Gripit 1 1
N1k 15276 - Gripa 1 1
fzia7y 1546 ) Gl 1 1

INTERRESPALDO PARA DISCOS DE CONTACIO

Aplinaciones
* Lo interespaklos a=stan disghados para re lado & s operaciones de acabado y microacabado
3 Bon compatibles con los Discos de Contaco con anclaje GRIPIE, performdas
¥ cingos,
¥ Reducen b presion de ljade producienda mejores atshadog,

m COMGO . MM/PULGADAS  CIEGD PERFORADD GRIPIT CAJA EMPADNIE
CiMEE MMANCHES NO HOLES WACUUIM HOLES BOX PACKING
CARCHLIO .-
CLLT
__ @457 i 1 1
e 15208 C ot 1
(TTTE) 152/ . Gipt 1 1

RESPALDOS PARA DISCOS DE CONTACTO

harvuales

Aplicaciones

¥iceaies para Us0 con dscos de contacty PSA v con anclaje SERIPTT

»Los respalcks permiten brabafar con bags presiones sobre las superficles, facililands un contecto mas
ciniforme oue &l [Bada manist

5 L respaldos permiten adaptarss & suparticies curvas ofreclende sscelenles renfados

CODiGD  MM/PULGADAS  PSA GRIPIT CAJA EMPAGUE
@ [I] CODE MBIMCHES EOX PACKING
ABNVEEUPRE LMD NPERE FETS . ] ] 1
rEEsanE e 02611 1275 Gripit 1 1
prisil 02620 1525 . ; 3
et TERE Gripit 1 1
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RESPALDO PARA DISCOS

Cambio Fh:Fu ida

Aplicaciones

* Lo Soportes para Discos de Cambin Rapado con sistema Torna-$cd (TH y Gira-fcl |GF) son heramisntas
ideales parn meprar ks condiciones de sequridad en opemaciones de deshaste. Estan fabricados con
cosnponentes de alta cafidad, bo que garantiza una brga vida Ofl, se adaptan a lsadorae elicticas o

neumdticas con coletas da 1/4°.

'I DESCRIPCION 1 DIAMETRO DIAMETRO DIAMETRO MAMETRO DIAMETRO EMPADUE
s s DESCRPTION 1 DIAMETER MAMETER DIAMETER DIAMETER DIAMETER PACKING
hamitarad s /3T Bew/1® W] 1 STom?  Thmm/T

Soporte GF BT aznay 020z Crape DEOED
Soports TF 03573 LT 03535 [

SOPORTE PARA DISCOS

Aeondicinadores ¥ Rehiletes

Aplicaciones

¥ Eshos soportes son ideales para ulifzarse con Discos de Rbea L-22 ¢ L-92, a5 coma con rehiletes sin
wastage, Punden soportar vanios discos en hemamientas coma faladros v ljadoras portatiles de baja
welocidad, ya sean eléclrices o meumaticos. B cusrda inverlida impide que ks diseos se allajen o
desprendan, Fabricadas con acero al carbon de aka resisiencia,

PULGADAS
INCHES

20654 131 6.4 102 % 14 i

SOPORTE PARA LAPIZ ABRASIVO

la pperacian, Los sopories estan disefecos para ulilizarse con maquinas portadies eléctricas o neumati-
cas. Eslan tahricados con acemn al carbon,

Aplicaciones
5 cuercks irprerlica iimpide que of 13piF se afloje o desprenda, mejoranch las condiciones de Seguridad de \

PULGADAS

INGHES




ACCESORIOS

SOPORTE PARA (ILINDROS ABRASIVOS ﬁ '

*Ee ulilizan lubas en Badoras porlatiles eleclncas o neumaSices, S scomposicion de e ¥ aceo de alla
:ﬁﬂmnmmmmhﬂ:liﬂdﬂupﬁm Disponibles en medidas de 17 ﬁll
418" du Sdmelra.

aPaTe 25 x2S 1 1
Q2365 302 30 131651316 1

RESPALDOS PARA DISCOS ACONDICIONADORES

L-20 v L-21

Aplicackones
sLom respatccs tienen ganchilke para sujetarsa & disccs de fitwa drente lae opeeaclones de liado
pulido de supesficias planas, cunas B irmagulares, Facilitan un cordacio mas uniforms con fa supsariicie y

prodlucen meores acabados.
CODIGD PULGADAS EMPAIE
CODE INGHES PACKING
00 a2 : 1
GARLOPA PARA TIRAS DE LUA
Apliaciones

umgnn:pummhsulﬁnﬂmm:mmdudumahm PSA, ooon mordazas moniadas

e b exdremes, asegurands un fusrte aciye. Las garlopes estan provistes de un soparte de madera
liggiern y ressisinnbe ok Fumedad, una placa de acern inouidabln y una superficine anapnacs, Io que brinds un
Exielenle desempeng e operaciones de ljado de superbcias planas.

[ y [ I ] comen ] PULGADAS GRIPIT MORDAZA EMPAGUE
@ CODE Ml IMCHES CLI® FACKING
A l.ll:m.n lRREE LIS T x £00 A0 15349 .
IJI:IETJ":J FUE5E T 400 2R x 153 .
e _Z6ER O6Tx1EH 2125 Sy
J76E5 067180 Z1ExT I .
R | HL6T ¥ 380 212 K15 102

l e el el el
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|CONOGRAFIA

HPEYBE @

CENERL D MR AT GRILOPR, CRRLOPA COM
(11T FREL ARHIERS H.I.IHL FILE FERFIRACRSES
FENCH D LIRS 12,13 HALD FILE
[IFMDES ABRESTAES o s propia E04RD ';ﬂ;:ﬂl'
HRLE LIarom LR
LAIEE DR2HAL DE
BT ]
iagonA pr UGABOAA  LLIATOAE DEEITAL  LLMDIRA LIAIHA
'ﬁ:-ﬂ.;::'uf P STAL & DERITAL (UN CON DSELE CCION  BNRITAL PoaTATiL
WAL AEMINALINN PARA MEIRE WEUMATIER
PREL BISS05  (UAL ACTION —— PORTLILE
PEEESTAL CR (EOTH OFEITA SANDER - BLLT GAHDEN
VERTIGH, AT g
T EANIES
[‘Q‘:‘] * \ L
# "
‘ s N\ 0
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MATERIAL




FANDELI ~

EXHIBIDOR TORRE NARANJA

Ca r_'n':'] TEHOCE

» Caracterisfioas
27 charnks para hops Mader, Agaa y Melal

* Malnrial
Akambre y estireno.

¥ Medidas
Frente 0,32 m

E_

Fondo  0LE2.5m,
Allura 1,62 m

EXHIBIDOR DE HOJAS FANDELI

Cédiga: 00001

sCarnclenisticas
@ chamlas para fajilias,

» Martarial
Aambre y esireno.

*Medidas
Frente 3cms.
Fond 4 cms,
Aara. BY cms.

P{]Hm RUL[DS EHMER(IM

Ll kT '.l I:Il'

» Garacberisticas
3 Tubos para mbos,
1 Metro mplalico
2 Rusdas de desplazanienia,
1 Porla Rolks Plomara.

» Maerial
Lamiina ¥ perfil de Fmina,

* Medidas
Framte 079m
Fondo 042 m
Affura 1.3 m




MATERIAL POP

EXHIBIDOR SONAX MEDIANO EXHIBIDOR SONAX 5 CHAROLAS

Codigo: 120474

- Caracterlsticas b Garactansticas

Exhibidor 2 Charnlas 5 CHAROLAS
> Matertad +Material _ _
Alambre, aetirang, pat y frovicel Alambre, astirno ¥ ovicel
> Madidas ' Medidas
Frante 44cm Frente  32cm.
Fondo  31.5cm. Fondn 35 cm.
Amira &7.5cm.

Mo 182m

s Caracieristicas s Caracteristicas
Estnuciora Melalica Perlorsda Estruchura da Alamfre
10 ganchiBns

*Material

» Material Alambre

Lamina Pesloracs
» Medidas

¥ Medidas Frenta 56,7 cm.
Fremde 50 cms Foda ¥ om
fhra 71 5ema Aiura 77.5cm
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OPCION DE CORTE EN HOJAS

1/2 Hoja

1/4 Hoja

1/3 Hoja

Block

Ciorte meedia hoja:

Para = megor rendiresnto y mencr deapendicis de B hoja FANDELI de
0.230 m = 0,280 m, una primsra opciin &5 hacer un corte da 102 hoja y
muoniar en una |ijadora orbéal para sequer con fu lijpdo,

Corte um cuarto da hoja:

Para o mejor rendimisrdo ¥ menor despendicio de &y hofa FANDEL] do
0,230 m e (U280 m., ima sagunda opoiin &5 hacer un corte 104 da ho@y
monkar en una lifdary orbial pars sequr con fu lijada

Corle un lercio de hoja;

Para & mejor rendiméento ¥ menor despendicio de ka hoja FANDELI e
0,230 rn € 02800 m,, una lercera opeion e hacer un core 103 de hoja §
rinnker e una lijsdara ortsial para sequr con f lijada.

Corte hiock hog;

Para of mejor rendimiento y menor despendicin de & bofa FAHDEL] do
0,330 m 2 0280 M., una cusrls opoon es hacer un e biock de hoja
utilizands manuaireie y am seguir con tu lijado.
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Fabricn Nacional de Lija, 5.A. de C.V.
A Presidente Judrez 725, San Jeranima Tepetlocol o
CP 54090 Tolnepontlo, Estode de México

Tel. (55) 5366 1400

Grupo FAMDELL, 5.4. de C.V.
frvesa [0 Mo, 5 Tese edecirinl Benito Judees
Gueséton, Qre. OF THI20 i
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