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INSERTOS DE CARBURO
CLEVELAND

CNMG-PV  CNMG-PR CNMG-PM  CNMG-MF CNMG-KK CNMG-MM  CNMG-HK

DNMG-PM DNMG-MF DNMG-MM DNMG-KK DNMG-HK

SNMG-PV SNMG-PR SNMG-PM SNMG-HK SNMG-MM

TNMG-PV TNMG-PM TNMG-PR TNMG-MF TNMG-MM  TNMG-KK TNMG-HK

VNMG-PF VNMG-PM VNMG-MF VNMG-MM VNMG-KK

WNMG-PF WNMG-PM  WNMG-PR WNMG-MF WNMG-MM WNMG-KK  WNMG-HK

INSERTOS POSITIVOS

CPGT-AP DCMT-AP  DCGT-AP

SCGX-AL TCGX-AL VCGX-AL

GRADOS DE RECUBRIMIENTO PARA INSERTOS NEGATIVOS GRADOS DE RECUBRIMIENTO PARA INSERTOS POSITIVOS
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TRABAJO VD PVD TRABAJO CVD | PVD |Recubrimiento
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