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- Landa reducida, para avances 
   menores a 0.004” .
-  Amplio rango de aplicaciones.

- Landa reducida, para avances 
   menores a 0.004” .
- Usado principalmente para des-
   baste interno.
-  Amplio rango de aplicaciones.

- Filos de corte agresivos.
- Excelente desalojo de rebaba.
- Reduce adhesión de materiales.
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MATERIAL DE 
TRABAJO

ANSI ISO Tipo de Recubrimiento
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DiseñoDescripción
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- Ángulo de incidencia variable.
- Filo radial.
- Buen control de rebaba con un 
   excelente acabado superficial a 
   diferentes profundidades de corte.

- Ranura amplia para salida de 
   rebaba.
- Para máquinas inestables.
- Capaz de mantener diferentes 
   profundidades de corte.

- Ranura amplia para salida de 
   rebaba.
- Excelente balance entre rigidez 
   y filo.
- Amplio rango de aplicaciones.
- Capaz de mantener diferentes 
   profundidades de corte.

- Alto rendimiento en acero.
- Filos de corte agresivos.
- Excelente control de rebaba en pe-
   queñas profundidades de corte.
- Para cortes interrumpidos.
- Fácil remoción de rebaba en 
   avances altos. 
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- Filo de corte agudo.
- Excelente control de rebaba en 
   pequeñas profundidades de corte.
- Landa diseñada para proteger los 
   filos.
- Excelentes acabados superficiales. 

- Landa reforzada.
- El diseño del borde provee un 
   buen flujo de rebaba. 
- Por su diseño puede utilzarce 
   en distintas aplicaciones.

- Para máquinas inestables.
- Reduce adhesión de materiales. 

- Excelente rendimiento en hierro 
   fundido.
- Amplio rango de aplicaciones.
- Sustituye a los insertos tradicio-
   nales de asiento plano.
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MATERIAL DE 
TRABAJO

ANSI ISO
Tipo de Recubrimiento
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 RecubrimientoCVD PVD
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