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/o\ 8 = 1 39 [100] 7.9 [200] 7,13, 14 S b Rohrteilung/ pitch
= " Versteifungsrippen/ 3 ﬂ 9’p
3 6,9, 11,12 8, 10, 11 stiffening ribs: =) 1,0 [25]
N, 27,6 [700] 23,62 [600] N5. N6. N7
o &\ 45,3 [1150] 50,8 [1290] /ﬁ G»
87,9 [2232] 92,2 [2342) /A A
118 [2998] 122 [3108]

A A Hiillkreis-g/ outer tube limit: 27 [686]

Bohrbild/ tube layout: D-2183782
$0,94 [24] 1,97 [50] Stutzen / nozzle N3 Stutzen / nozzle N4 Rohranzahl/ number of tubes: 649
| | :
3 Auslegungsdaten / design data
8- e E 3 = 3
D R o| &, Mantelraum Rohrraum
S5 ~ 2 o Raum/ chamber shell side tube side
3 = I - Medium / medium water/glycol 50/50 wet CO2
S| g | S| g J Flutigkeit / number of passes 1 1
o0 _ # _ ! % | : — Inhalt / capacity | 1410 1750
| o3 : o A Berechnungsdruck bar (g 10 45
™| N N Versteifunasrippen/ design pressure psig 145 652
stiffening ribs: Betriebsdruck bar (g 5 34.4
' working pressure psig 72,5 499
- —ED- P2, 12 max. zul. Betriebsdruck bar (g 10 45
r max. allowable working pressure psig 145 652
== ‘| — | 1 Priifdruck liegend / horizontal bar (g 13 98,5
; | test pressure O stehend / vertical psig 188,5 848,3
11,8 [300] Prufmedium/ test medium Stickstoff/nitrogen | Stickstoff/nitrogen
_ _ Berechnungstemperatur / design temp. °C(°F 100 (212) 125 (257)
§ = Betriebstemperatur / operating temp. °C (°F)26,7/36,5 (80/97,7)181,6/50 (178,9/122)
<, <, MDMT "C(F 17,78 (0)
© o Warmetauscherflache / heat transfer area m? 130,49
T A Korrosionszuschlag / corrosion allowance inch [ mm] 0,118 [3,0] 0
A _Schwei[&nahtwertigkeit / joint efficiency ~ 0,85 0,85
j ] Zerstorungsfreie Werkstoffprifung / NDE-check acc. to Doc-no. D-2183773
Das Anziehen der Schrauben der Apparateflanschverbindungen X) = — Ke"r bschlagprufung / impact test -
erfolgt Gber Kreuz mit einem Drehmomentschlussel in 3 Stufen Support 1:10 S S Wa'rmelbehandl'ung / heat ltreatmlent -
tighten the bolts of the flange connection CERTIFIED BY iy ¥ Isollerdlcke'/ thickness of insulation mm - -
with a torque wrench in 3 steps 11,8 [300] AsM © g- Zul. I__as_tsplelzahl nach AD ZQOO $1 <1000
Schrauben und Muttern mit Metaflux-Paste behandeln - E = — permissible sum of cycles in life time acc: AD 2000 S1
screws and nuts to be greased with metaflux before assembling , U Stickstofffullung / nitrogen fill up 0,3 bar(g) 0,3 bar(g)
—— Berechnungsvorschrift / design code ASME VIII Div.1 Edition 2013
Pos./ item 13, 14 A Pos./ item 9, 11 A =) ~©- ‘ ©- | g \I/?VTB S seliulpillccpuiciiih i Ausfihrungsvorschrift / construction code TEMAC
1.Stufe/ step: M= 350 Nm 1.Stufe/ step: M= 100 Nm = R R I - RT4-T DOEBELNER STRASSE 9
2.Stufe/ step: M= 550 Nm 2.Stufe/ step: M= 150 Nm ™ . . < } 04703 LEISNIG - GERMANY A Entwurfsorufuna / desian test
3.Stufe/ step: M= 700 Nm 3.Stufe/ step: M= 200 Nm St 5 | o | = Szhm“rs;ﬁ;ﬂ#g”?ﬁnaﬁf; s ﬁ:ﬁ ; QEEE
| Qg)\ i | i SHELL-SIDE MAWP 145 PSIG AT 212 °F T2 3 11/2" | 600# RF WN 1,9x0,145x 3,8 1,9x0,145 i i Druckprtifung / pressure test AlA/ ARISE
Abmalie und Toleranzen nach TEMA Section 2 ) 6,3 [160] MDMT 0°F AT 145 PSIG temperature measuring point [48,3 x 3,68 x 97] [48,3 X 3,68] o " s
measurements and tolerances acc. TEMA Section 2 e ty T1 1 BANPT certification mar jary
TUBE-SIDE MAWP 652 PSIG AT 257 °F lemperalure measuing point : : NB-regisiration jalyes
Vor dem Versand ist der Warmetauscher von inneren und aufleren A MDMT 0°F AT 652 PSIG ; Erdbeben / earthquake: UBC Zone 3
v . - F [KN] Weg [mm] P2 3 314" | 600# 1,05x0,113x3,9 1,05x0,113 - —
erunreinigungen zu saubern und zu entleeren. Ex= 349 — ) . - RF WN 6.7 x 287 x 100 6.7 x 2.87 - - 3 Wind / wind: 160 km/h
Prior to shipping the vessel must be free from impurities and FX_= 73 ain e . SIN ) YEAR 2015 pressure measuring point__ [26,7x2,87x100] | [26,7x287]
residus and all internal parts must be drain Fy_ 137 - 74 P1 .2 : 112°NPT - - MaRe in {...} sind Ist-MaRe
= = A . X] Nat Board Stam pressure measuring point measures in {...} are actual size
Kennzeichnung nach/ marking acc. to UG 116 " 2) 141140 N9 1 10" | 600# RF WN 10,75 x 0,365 x 6,6 10,75x0,365 |43 [16]|3,9 [100] A
SchweiRnahtkennzeichnung nach/ weld seams marking acc. to ASME Sect. VIII z ACHTUNG! 141166 extraction [273 x 9,27 x 168] [273 x9,27] ’ ’
UW37(f) (3FuR; 1000mm) Transportfillung: 141169 N8 1 3" /4" | 1508 350,438 x4 3.5 x 0,438 PROJECTNo:  H.1090036.36
Stickstoff 0,3 b RF WN - -
ickstoff 0,3 bar(g) safety valve [83,9x11,13x 102] | [88,0x 11,13] cocuven: 10001676048
Tragosen G1, G2 nur zum waagerechten Transport des leeren Apparates Vor Inbetriebnahme gut beluiften. N7 1 2" | 600# 2,375x0,218x2,9 | 2,375x0,218 IMLA NI | ProsecTName: JOHNCO
lifting lugs G1, G2 for horicontal transport of the empty exchanger only Attention| drain tube side RF WN [60,3 x 5,54 x 73] [60,3 x 5,54] ) )
max. ITragfah'gk.et't b‘]?'getflﬁgosle”: _7;7“EN Filling for transport: NG 1 2 T80F | oo | wn | 2375X0344x37 | 2375x0344 _ _ 5 Tasbui . 05042015 | Grooke
rax. foad capactty oThoth Tiiting lugs-: nitrogen 0,3 bar(g) vent shell side [60.3x874x94] | 1[60,3x8,74] §_[change MAWP lube <ide on nameplate 0204205 | Grocke
0 o . " , .02. rocke
Tragdsen G3-7 nur zum Transport der Kammer/ Ring thorough ventilation before putting into operation N5 : : 1 2 150% RF WN 2,375 x 0,344 x 3,7 2,375 x 0,344 - - 6 |add nozzle loads N9 _ _ 30.01.2015 Grocke
lifting lugs G3-7 for transport of the chamber/ ring only drain shell side [60,3 % 8,74 x 94] [60,3 % 8, 74] 5 |change system of measurement (AIA requirement), design pressure |- 5 1 5015 Grocke
shiakei Hse: i: N4 1 20" | 600# 20x0,47x14,2 20x0,5 (psig) tube side
max. Tragfahlgkelt pro Tragose. 19 kN 7 RF WN : ; ’ 0,63 [16] 5,9 [150] comments from 08.10.14, change tolerance weights, nameplate, test
max. load capacity per lifting lug: 19 kN Zulassige Stutzenbelastung gas outlet [508 x 12 x 361] [508 x 12,7] 4 | medium 06.11.2014 Grocke
Permissible forces and moments % N3 1 20" 600% R WN 20x 0,47 x 14,2 20x0,5 0,63 [16]|5,9 [150] 3 |comments from 05.09.14, change weights, wind 07.10.2014 Grocke
Entlaftungslocher 1/4"NPT vor dem Versand mit Stopfen verschliel3en A / i \ Oberflachenschutz / Protective coatin 7\ |gasinlet [508 x 12 x 361] [508 x 12,7] ’ ’ 2 |comments from 12.08.14 14.08.2014 Grocke
vent holes 1/4"NPT shall be locked with skrew plug before shipment - Ry MR g N2 1 10" [1608 [ oo [y |_1075x05%94 10,75 05 _ _ 1 (comments flom 22.07.14 e
. o < Apparategewichte / WEIGHTS 4> ;MgFU T ;“ﬁw & MAN Dok.: 10001257473 / 10001671391 water outlet [273x12,7x238] | [273x127] REV ANDERUNGEN DATUM NAME
A"e (?I_ enen tUtZGﬂ Slnl‘c]llmfgt DIChtU ng, DeCkel, Chranen Und Muttern ] . Strah|entl’08tung /Jet derustlng SA 2 1/2 ISO 8501-1 N1 . 1 10" 150# RF WN 10’75 X 0’5 X 9’4 10’75 X 0’5 i ) IL:?ChStﬁ”ung von . h XXX.=Erste Spann»uAnIageﬂélc'he/F.irst Cllampir.19 and Lay-on-Surface ®=Ausganiz::z”/n|1:t;al Dimension M:C%]elggn%;rgger?%zkangabe/aD(i:rge'gngnosé%eg-wni:pomTmerances
Zum ranSpOFt ZU verscnlielsen BundelgeW|Cht 2240 kg + 50 kg FL FL Water Inlet [273 X 12 7 X 238] [273 X 12 7] anscnen, wenn nic t () HilfsmaR ohne Toleranz / Auxiliary Dimension without Tolerance O Reference Dimension
all open nozzles are to be closed for transport with gasket, cover, nuts BUNDLE WEIGHT ? MU \‘1 %MU C-Stahl Teile / CS-parts Trockenschichtdicke DFT (um) Fiansch- : Axs n 5—anders angegeben Ra-Valles ace, 1 DIN 150 1302 - Row A A A AN
and bolts S , , ) 3 N Anzahi DN PN Dicht- rt DxsxRL AnschiussmBe Verst-Scheibe Position of flange Sezehne! 11.07.2014 |Grocke Werkstof. R 0004 |DIN A0
Leer eWICht 6505 k + 100 k | GrundanStrICh / prlme Coat 2K-EP ZInkStan 80 tUtzen- r . ﬂaChe a StutzenrOhr o unless otherwise Si,ic:ir\; 09.04.2015 |Grocke Entsta_n(.ien aus: .
: 9% 9 cylinder sphere . . . : - - nozzle-No. | quantity | nps npr | e flange ) am Flansch reinforcement stioulated i oo Resulting from:
BemaRung: Zoll [ mm ] EMPTY WEIGHT y 1. Zwischenanstrich / 1st intermediate coat 2K Eisenglimmer 100 acing type nozzle pipe flange rating olate P Creokeaty {09 0% eiter EDV-NUmmer141140_MAGBILD.DWG
measurement. inch [ mm ] Gewicht mit Wasser 0665 kg + 200 kgl Stutzen =~ FL [ FU | MR | ML | MU 2. Zwischenanstrich / 2nd intermediate coat - : Flanschnorm / Flange standard O DIN EN 1092-1 ASME B16.5 AL e o™ 1203.14362
WEIGHT FULL OF WATER nozzle | kN | kN | kN | kNm | kNm [ kNm Deckanstrich / top coating 2K Polyurethan 60 WN WN LWN LWN \\I)( W Ma;sta;/(s)cale Benennung / Description: Autrsgsnummer 4 411 40
Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the . ] PROZESSGASKUHLER 900/3200/1 )
Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet. communication of its contents to others without express authorization is VersandgeWICht 6700 kg + 200 kgl N1/N2 9’57 7’66 3’85 2’93 2’93 5’86 RAL 7030 3 — EI EI ] PROCESS-GAS-COOLER 900/3200/1 Zeichnungs-Nr.: M_21 86125
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fiir den Fall der prohibited. Offenders will be held liable for the payment of damages. Al & SHIPPING WEIGHT &\ N3/ N4 13,22 10’58 5’32 4’05 4’05 8’1 &\ - . — . . . /_I\%l o . i Ng;sgéwlight | Drawing No.:
Patent-, Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten. rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design. N9 0’7 - 2 35 ~ ~ 0’74 VA-te||e be|zen Und paSS|V|eren/ StamleSS S’[eel-parts p|Ck|e and paSSIVate / g %géNl\rlo KUHLER/ COOLER C2.1 Blatt 1 von 1
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