ALBERTA MUNICIPAL AFFAIRS
ABSA, the pressure equipment safety authority

9410 — 20™ Avenue
Edmonton, AB T&N 0A4

A6 420

AB-Z5 (Side 1) 2011-08

MANUFACTURER'S DATA REPORT

FOR PRESSURE VESSEL

DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

D'APPAREILS SOUS PRESSION

¢ Partall Partiel []

Jpon shipment of a pressure vessel,

accordance with the regulations

At moment de l'expédition d'un apparell sous pression, ce formulaire compiété correctement,
province d'installation tel que prévu dans les réglements de ia loi sur les apparsils sous press

this farm fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief Inspector In {he province of installation In

under the Act, governing the construction and Installation of pressure vessels.

fon.

doif &lré envoye &u bureau de linspecteur en chefde fa

Manufactured by Name and address of Manufacturar! Norm et adresse du canstructeur

Construit par Propipe Group LTD 9625-144 ave Grande Priaire, AB T8V 7V4
Manufactured for Name and address cf Purchaser or Consigneef Nom ef adressa du ciien? ou de son raprésentant

Construit pour Opsco Energy Industries 285175 Kleysen Way Rockyview, AB T1X 0K1

Ultimate owner Name and address! Nom e! adresse
Utilisateur Opsco Energy Industries 285175 Kieysen Way Rockyview, AB T1X 0X1
Location of installation Addressf Adrasse
Lisu d'installation NIA
Pressure vessell Appareil
Typel Genro Overall Lengthil.ongeur lotale Serlal NoJ N* de série Year buillfAnnée de fabrication
HORIZONTAL TESTING SEPERATOR 26'078IS PP-92 2012
Provincial Registralion No. - C.RNJN" d'enegistrament provincial - N.E.C, Nalional Board NoJ N* National Board Brawing NoJ N® de dessin
VE6773.2 PP-32-V.AREV 0
The themlcal and physical properties of alf parts meet the requirements of matarial speclfications of the A.S.M.E. Cods.
Les propriétés chimiques et physiques de foutes les composantes raspecient les exigences des spécifications de malériaux de code ASME.
ASME Division AddendafSupplémen! | Code case No,
The deslgn, construction and workmanship conform to CSA B51. N*decas
La concepifon, 1a conslruciion et la fagon sont conformes 8 ACNCGR B51. | Seclion VIl 1 2010

Manufaciurer’s partial data reports properly identifind and signed by avthorized inspectors have been fumished for the followlng ltems of the report, and attached to this

report!

.!ames of paris! Nom de {3 composante

Hem No! N .. difem

N,gs rapports partlels du constructeur adgéuatoment identiliss et signés par fes inspecleurs authorisés ont 618 produlls pour las flems suivanis du rapport, el alfachss 3 ce rapport:
Manufacturer’s Namef Nom du construcieur

Identifying Stamp/ Estampe d'identification

Shellf Virole
Corm. Lungitudinal Jolnts PW.HT. Ginth Joints Numberof
Allow. Jokis fongRuditau Traltement therm Joimts de circonférence | courses
Description Material Thickness | Surépals. | Diamaler Nombre de
Matéciau Epaisseur | da cor, Diambire RT. Efflcier Tima RT. sections
TyPe { Radiog, | Efficachd | 19"P- | Durde Type | Radiog.
SHELLS SA516-70N | 0.875" | 0.125° |84° 1D 1 FULL 100% | 1150 |60 MIN |1 FULL 3
Heads/ Tetes
Corr. Crawn. Knuckle Eflipsa Ralio | Conicat Hemisph. Flat Side to
Description Material Min. Thickn, Allow Radius Radius Ruapp. efipse | Apex Angle Radius Diameter | pressure
Malérau Epalsminln. | Surép. Rayon Petit rayan Angle Ray. Diamplat | Céle sovs
Corr. cotron. conique Hémisph prassion
HEAD A SA-516-T0N 0.9375" o.125" - - 215SE - - - Concave
HEADB SA-516-70N 0,9375" 0.125" - - 2:1SE - - - Concave
Remavabla bolts vsed {describe other faslenings) Mall Spec.f Spéc. dumal. Grade Slzef Dimension
Boulons amovible ulfisés (décrice tout autre allachs)
Pressure - Temperature/ Pression - température
Pressure Vessel Part Constructed Jor max. allowabla warking At max. temp. Min. Temp. (when less than Test pressure (hydro-pneumatic or combinatlon)
Pariie de F'epparei pressura A una temp. max, =28*C Pression d'épreuvre (i neumatique au
Constiit pour ung pression mayimale Tomp. min, {inférieure & -29°C} cambinalson}
de marche permise
VESSEL 3560 PsI 250F S0F 455 PSI

A




Tube Section! Faisceau tubulaire A-Cla¥2a9  Tees
Tubesheel Plagus tubulaire Materiall Malériau Diameter! Diametre Nominal Thickness Corr, Allow. Attachment
Epaisseurnominale | Surépais. corasion Mode d'attachernent
Tube materiall Maferiau dos tubos Diameter/ Dlamétre Nominal Thickness {gauge! Number! Nbre T Stral hlorU Healing Surf.
Epaissaur num!na!a(z:alfiirg) Type t g ) Sre;?agg de sggauﬁe
f(" e
{  lacket! Chemise
-fype of jackel! Genre de chemise Jacket closure ) Proof Test Heaﬂng Surface Sketchf Schéma
Fermeture do chemise Prassion d'épreuve Surface de chauffe
Safety Valve Outlets! Soupapes de sireté
Nesmbes! Nombre Dimension Location/ Endro}
1PSV 2" NOZZEL # 14
Nozzles and Qpenings! Tubulures et ouvertures
Number | Dimension Type Material Nominal Reinforcement How Locabions Endroit
Burposel But Nombre Matérlau Thickness material attached
Epalsseur | Matériau Genre
nominale de renfort dalfaches
INLET, GAS OUTLET, " CL 300 HEAVY -
INSFECTION ! 4 NPS & BARREL SA-350.LF2CL1 1.060 N/A uwis1(c) SHELL
7T, SOLIDSLG,LIAUDS | 44 NPS1* | CL30ORFWN | SAaserF2CL | 035" | NA uwied(C) | HEAD
SOLIDS DRAIN, LiQUHIDS
DRAIN,HC,LCWATER LCHL " CL 300 HEAVY "
SD, LL $D, PSV,SPARGE,HGC 21 NPS 3 BARREL SA-350-LF2CL1 0810 NIA uw1e.1{C}) SHELL & HEAD
OuT, COIL
SPARGE 15 Npszr | SL3OUHEAVY | o sspyracLs 0.6607 NIA UW1G1{C) | SHELL
BARREL
MANWAY 2 NPs20= | CLIDOHEAVY } o weniracrt 2499" NIA UW161(C) | SHELL
BARREL
Supports! Supporis
Skirlf Jupe Lugsf Oreilles Legs! Pieds Other! Autres {Descriplion) Attached! Attaches
’ies! Oui Nol Non No./Nbre No.f Nbre {Where and How! Méthode ef endroif)
o I < SADDLES SHELL BY WELDING

Remarks/ Observations {Cubical capacity/ Volume)

IMPACT TESTING: YES, AS PER UG-34 TO 46 C {-50F)
MANWAY BOLTS: 24 BOLTS 48 NUTS L7M
THREAD TYPE: 8UN-2A

VESSEL VOLUME: 1690.4 FT3 CONSTRUCTED TO DWG NO. PP-92-V-A REV 0

Certificate of Compliance! Certificat de conformité

design below and the requirements of slandard CSA B51.

dessous et fes exigences de la norme ACNOR B51.

We cerlify that the statements made in this data report are correct and that the
said vessel has been constructed in accardance with the Provincial Registered

Nous cerlifions que les données de la déclaralion de conformité sont correcles
et que appareil a &ta conslrult en accord avec l'enregistrement provincial ci-

Certificate of Shop Inspection/ Certificat d'mspecton en usina
I, the under:?ned aduly authorized bofler and pressure vessel inspector
Je, saussi%' Inspeclewr aclorist do chaudidres vt apparell sous pression

emloroy (o ) _AZSA

haveinspec

has constructed the vessel In accordance with

requfremnis of CSA Standard BS1. By signing this certif
makes any wanmaniy, exprested ar Jmplied, conceming the vesse!

mannar I'nranr personal injusy or properly damage or &loss of any kind srising

Conslructeur PROPIPE GROUP LTD

da qus!qtm nature que ca solt pouvan) résulter de cetla inspection.

Signature_%___ Date \] & 13, Dol

Inspeclor's Name
o;%ega Tinspecleur
Signature M

JATSA, D003 POC 2} In weorkng Docoments

lzdmeabnmmsselandslainma!lomabmlarmhwm 8, Ttel!!mrnanul’aclurer
Canadizn wq'
.neitherlheimpectnrmr'hknrher

described In
turer’s data e uthermare, nelther the- inspettor rar hiser her rshatl ba lfabls in
gk %«m with thfs e

el 1 ailnspeclérappareil &t attanl que je sache, 2 constructeyr & canstil I mawordavecle
Prowwa;leﬂegltstere:.! DP?'Q"‘ v 6‘%’1—3 2 numérs d' emgishemp!iidcmamm_____ie les exigences de lancrme CSA EEim
Enreglsirement provincia x castificale, o Mnspectevr nf son empioyews re donnent da garanto explicita ou implicila vementé
Vepparel déulldmslaprésemedenla'ahum De plus, ol Ilnspecteur ni son employecr ne doivent 2
Manufacturer tenys respansablas de quelque manigre quawsalld&s demmages, matériels ou compotels, ou des pertes

/w;; 6324 40185

/
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