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ANNOTATSIYA

Ushbu tezisda elektrotexnika sanoatida ishlab chigarish xarajatlarini kamaytirishning
zamonaviy yo'llari tahlil gilinadi. Ishlab chigarish jarayonlarida resurslardan ogilona
foydalanish, energiya tejamkor texnologiyalarni joriy etish, ragamli boshgaruv tizimlarini
integratsiyalash va ishlab chigarish jarayonlarini avtomatlashtirish orgali tannarxni
pasaytirish imkoniyatlari o'rganilgan. Tadgigotda mahalliy va xalgaro tajribalar, ishlab
chigarish xarajatlarining tarkibiy tuzilishi, resurs tejash mexanizmlari hamda texnologik
innovatsiyalarni joriy etishning . igtisodiy samarasi yoritilgan. Natijada, elektrotexnika
tarmog'‘ida ishlab chigarish xarajatlarini kamaytirishning tizimli, igtisodiy va texnologik
yechimlari taklif etilgan.

Kalit so‘zlar: Elektrotexnika sanoati, ishlab chigarish xarajatlari, tannarx, energiya tejamkorlik,
ragamlashtirish, avtomatlashtirish, texnologik modernizatsiya, resurs samaradorligi, igtisodiy
tahlil.

KIRISH

Hozirgi davrda elektrotexnika sanoati mamlakatning innovatsion igtisodiy
rivojlanishida hal giluvchi o'rin egallamogda. Ushbu tarmog yugori texnologik ishlab
chigarish, energetika infratuzilmasi va ragamli sanoatning tayanch gismini tashkil
etadi. Shu sababli, ishlab chigarish xarajatlarini kamaytirish, resurslardan samarali
foydalanish va energiya tejovchi texnologiyalarni joriy etish bu sohada eng muhim
strategik vazifalardan biridir.

O'zbekiston elektrotexnika tarmog'ida keyingi vyillarda “OzKabel”, “Artel
Electronics Group”, “Techno Cable Group”, “O'zelektroapparat—Electroshield” kabi
yirik korxonalar ishlab chigarish jarayonlarini modernizatsiya qilish, energiya sarfini
kamaytirish va avtomatlashtirish orgali ishlab chigarish xarajatlarini sezilarli darajada
gisqgartirishga erishmoqgda [1]. Bunda davlatning 2023-2030-yillarga mo'ljallangan
sanoatni ragamlashtirish strategiyasi muhim o'rin tutmogda [2].

ASOSIY QISM

Elektrotexnika sanoatida ishlabb chigarish xarajatlari asosan quyidagi
elementlardan tarkib topadi: xomashyo va materiallar giymati (35-40%), energiya
sarfi (20-25%), mehnat haqgi (15-20%), transport-logistika xarajatlari (10-12%) va
amortizatsiya xarajatlari (8-10%) [3]. Ushbu tarkibni optimallashtirish ragamli
texnologiyalarni keng go'llash, ishlab chigarish liniyalarini avtomatlashtirish hamda
chigindilarni kamaytirish orgali amalga oshiriladi.
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Energiya sarfi elektrotexnika ishlab chigarishida xarajatlarning eng muhim
gismini tashkil etadi. Shuning uchun energiya tejamkor dvigatellar, LED
texnologiyalar va avtomatik energiya boshqgaruv tizimlari joriy etilishi xarajatlarni
sezilarli darajada kamaytiradi. Masalan, “O‘zKabel” AJ tomonidan ishlab chigarishga
“Energy Management System” (EMS) joriy etilgach, yillik elektr energiyasi iste’'moli
9,3% ga gisqardi [4].

Bundan tashqari, ishlab chigarish sexlarida harorat va yoritish tizimlarini
avtomatik boshqgarish natijasida energiya xarajatlari 6-8% gacha kamaygani gayd
etilgan. Energiya tejamkorlik bo'yicha xalgaro ISO 50001 standarti bo'yicha
sertifikatlangan korxonalar energiya sarfini o'rtacha 10-15% ga kamaytirgan [5].

Avtomatlashtirish va ragamlashtirish orgali xarajatlarni kamaytirish

Ragamlashtirish  ishlab chigarish  xarajatlarini  kamaytirishning asosiy
drayveridir. SCADA, ERP va MES tizimlarini joriy etish orgali ishlab chigarish
jarayonlari avtomatlashtiriladi, inson omilidan kelib chigadigan xatoliklar kamayadi,
ishlab chigarish sikli gisgaradi.

Masalan, “Artel Electronics Group” korxonasida ERP tizimi joriy etilgandan so'ng,
ishlab chigarish zaxiralari 22% ga kamaygan, ishlab chigarish samaradorligi esa 17%
oshgan [6]. “Techno Cable Group” tomonidan esa loT texnologiyasi asosida ishlab
chigarish liniyalaridagi nosozliklarni masofadan aniglovchi tizimn o‘rnatilgan bo'lib, bu
ishlab chigarish to'xtash vaqgtini 18% gacha qgisgartirgan.

Ishlab chigarish chigindilari ham xarajatlarning sezilarli gismini tashkil etadi.
Modernizatsiya jarayonida chigindilarni gayta ishlash tizimlarini joriy etish (recycling)
ishlab chigarish tannarxini 4—-6% gacha kamaytirishga imkon beradi.

Masalan, “O'zelektroapparat-Electroshield” AJ korxonasida 2023-yilda
chigindilarni gayta ishlash liniyasi joriy etilgach, ishlab chigarish xarajatlari 58% ga
kamaygan [7]. Bunda sanoat chigindilarini gayta ishlash va qgayta foydalanish
igtisodiy samaradorlik bilan bir gatorda ekologik bargarorlikni ham ta’'minlagan.

Xalgaro amaliyotda ishlalbb chigarish xarajatlarini kamaytirishning ragamli
yondashuvlari keng qgo'llanilmogda. Germaniyaning Siemens AG kompaniyasi
“‘Digital  Twin" texnologiyasi orgali ishlab chigarish bosgichlarini  ragamli
modellashtirish yo'li bilan xarajatlarni 20% gacha kamaytirishga erishgan [8].
Shuningdek, Janubiy Koreyaning Samsung Electronics kompaniyasi sun’iy intellekt
asosida ishlab chigarish liniyalarida nosozliklarni aniglovchi tizimni joriy etgan bo'lib,
u ishlab chigarish samaradorligini 25% ga oshirgan.

Ushbu tajribalarni O'zbekiston elektrotexnika sanoatiga moslashtirish tarmoq
ragobatbardoshligini yanada kuchaytiradi. Aynigsa, “smart factory” (aglli ishlab
chigarish) modelini bosgichma-bosgich joriy etish xarajatlarni kamaytirish bilan
birga, ishlab chigarishning bargarorligini ham oshiradi.

Xulosa. Yugoridagi tahlillardan kelib chigib aytish mumkinki, elektrotexnika
sanoatida ishlab chigarish xarajatlarini kamaytirishning asosiy yo'llari — energiya
tejamkor texnologiyalarnijoriy etish, ragamlashtirish, avtomatlashtirish, chigindilarni
gayta ishlash va texnologik modernizatsiyani jadallashtirishdan iborat. Bunda
ragamli boshgaruv tizimlari (ERP, SCADA, |oT) asosida ishlab chigarish jarayonlarini
optimallashtirish, inson xatolarini kamaytirish va real vagt monitoringi orgali
samaradorlikni oshirish mumkin.

Ushbu choralar natijasida korxonalar nafagat tannarxni kamaytiradi, balki
eksport salohiyatini oshiradi va milliy sanoatning ragobatbardoshligini ta'minlaydi. =
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