NOTA TECNICA DE CONSTRUCCION

Pagina 1 de 16

CONSTRUCCIONES ESBELTAS

DE HORMIGON ARMADO

LIMPIEZA Y PINTURA DE PROTECCION
DEL HORMIGON ARMADO

Documento Realizado por:

GONZALO GARCIA SOBRINOS

EXDIRECTOR DE CONSTRUCCION DE ALTERNATIVAS ACTUALES DE CONSTRUCCION, SL

(ALTAC). TECNICO P.R.L.

EXPERTO EN CONSTRUCCIONES ESBELTAS DE HORMIGON ARMADO REALIZADAS CON LA
TECNICA DEL ENCOFRADO DESLIZANTE, Y EN MANTENIMIENTO Y REPARACION DE

CHIMENEAS INDUSTRIALES.

Relacion de Revisiones:

Revision

Fecha

Primera Edicion

11/03/2.026




NOTA TECNICADE | CONSTRUCCIONES ESBELTAS DE HORMIGON ARMADO
. RECOMENDACIONES PARA PROTECCION
CONSTRUCCION DE LOS MUROS Y FUSTES DE HORMIGON

INDICE

DOCUMENTO N°1 - OBJETO
1. INTRODUCCION 3

2. PROLOGO 3

DOCUMENTO N°2 - INFORMACION GENERAL

DOCUMENTO N° 3 - MANTENIMIENTO Y PROTECCION DEL HORMIGON ARMADO 11

1. TRATAMIENTO DE PROTECCION EN LOS MUROS O FUSTES DE HORMIGON 1
2. RECOMENDACIONES SOBRE LA LIMPIEZA SUPERFICIAL 12
3. ANEXOS - FICHAS TECNICAS DE LOS MATERIALES 13

pag. 2




NOTA TECNICADE | CONSTRUCCIONES ESBELTAS DE HORMIGON ARMADO
. RECOMENDACIONES PARA PROTECCION
CONSTRUCCION DE LOS MUROS Y FUSTES DE HORMIGON

DOCUMENTO N°1 - OBJETO

1. INTRODUCCION

Esta “Nota Técnica” tiene como objeto divulgar las recomendaciones minimas y necesarias para
una buena proteccion, conservacion y mantenimiento, principalmente, de los muros exteriores
de hormigon armado en las construcciones industriales esbeltas.

2. PROLOGO

En lo referente a los muros de hormigén armado, siempre se deben tener en cuenta su
ubicacidn y comprobar si estan expuestos a condiciones ambientales desfavorables como:

e Zona de alta concentracion industrial.

e Entorno marino o préximo a este soportando un grado de humedad y salinidad
elevadas.

o Atmdsfera agresiva con componentes acidos en los gases.

o Efc.

Estas circunstancias son las que motivan, la recomendacion de proteger el exterior de los muros
y fustes de hormigdn de las instalaciones industriales, para una buena conservacidon y
autolimpieza de los mismos, previniendo de esta forma, de posibles dafios al hormigén armado,
que en caso de producirse, implicaria una pérdida de seguridad en la construccion
correspondiente, obligando a realizar con el transcurso del tiempo, reparaciones mas complejas
y costosas econdomicamente que, la solucion preventiva que seguidamente se recomienda. El
objetivo final es realizar un mantenimiento correcto y adecuado de las instalaciones, aplicando
posibles soluciones de proteccion, que consigan los siguientes objetivos:

e Resistir al paso del dioxido de carbono presente en la atmdsfera, para asi reducir el
riesgo de carbonatacidn del hormigdn y, por tanto, evitar la corrosion de las armaduras.

e Proteger las superficies de hormigdn contra los ataques de los agentes externos

existentes en la atmdsfera en forma de gases o de sales, los cuales tienden a penetrar

en el hormigdn a través de sus poros.

Evitar desconchados y fisuraciones en el hormigon.

Evitar caida al vacio de trozos de hormigon por corrosion de armaduras.

Eliminar posibles pérdidas de seccion y resistencia de los muros de hormigon.

Dificultar los depésitos de suciedad, produciendo un efecto de autolimpieza con la lluvia.

Senalizar correctamente las franjas del Balizamiento Diurno, en aquellas instalaciones

que estén sefializadas como posible obstaculo para la aviacion.
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DOCUMENTO N°2 - INFORMACION GENERAL

La degradacion de las superficies debido a la agresion ambiental y envejecimiento, ha sufrido en
las ultimas décadas un agravamiento espectacular en los paises desarrollados, sobre todo en
zonas de alta concentracion humana e industrial, motivado por la composicion atmosférica
altamente agresiva que existe en los mismos, con componentes de tipo acido en forma de
gases, procedentes de la combustion de los derivados del petroleo y carbon, generando las
conocidas lluvias acidas que provocan la descomposicion acelerada de las superficies alcalinas,
lo_que hace imprescindible su_proteccidon _mediante acabados de tipo_organico que
resulten inalterables frente a dichos compuestos.

El hormigdn es hoy dia el material de construccion mas importante y el utilizado con mayor
frecuencia en obra civil y edificacion.

Una tecnologia basada en la teoria y en una experiencia practica desarrollada a lo largo de
numerosos afios, ha permitido determinar las propiedades de este material y las distintas
exigencias que hay que tener en cuenta, tanto durante su fabricacion como su posterior
utilizacion.

Sin embargo, el hormigdn debe su excepcional importancia al acero, con el que puede
combinarse ventajosamente, dando lugar al hormigon armado.

En una obra de hormigdn armado, el acero absorbe los esfuerzos de traccién, mientras que el
hormigdn resiste los esfuerzos de compresion. Las variadas posibilidades de formas que es
posible dar a este material combinado, han llevado a desarrollar nuevos sistemas de
construccion.

Esta solidez de la construccion, demostrada mediante calculo no queda garantizada solamente
en el momento de la construccion de la obra, sino también durante la totalidad de su vida
normal.

La resistencia del acero no disminuye con el tiempo; la del hormigon tiende a aumentar. De ello
se podria deducir que, si son correctos, el calculo estatico y su dimensionamiento y si se ha
prestado la atencion necesaria durante la ejecucion, el hormigdn armado queda garantizado por
un periodo de tiempo ilimitado.

Esto solo puede ocurrir en la practica si en el momento de su concepcion y ejecucion, no solo se
han tenido en cuenta los esfuerzos que provocan tensiones, y que, de ese modo, influyen sobre
la solidez del material, sino también los agentes que, a la larga, pueden disgregar este material y
afectar a la conservacion de sus cualidades y su resistencia.
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Si existen estos agentes, lo que ocurre en la mayoria de los casos, es un error en la apreciacién
de los efectos de estos agentes durante la fase del proyecto o de la ejecucién, conduciendo
segun su importancia a unos defectos que se presentan tarde o temprano. Estos defectos se
conocen comunmente con el nombre de darios.

Distinguiremos entre los términos defectos y dafios del modo siguiente:

Hay defectos cuando los esfuerzos continuos, o algunos aspectos negativos de la construccién
0 de los materiales, superan el limite de solidez o resistencia de estos materiales.

Los dafios son consecuencia de los defectos y por lo general aparecen en la superficie de las
construcciones, pero también pueden presentarse en su interior, tras una superficie intacta.

Una reparacion de los dafios no elimina los defectos que los ha causado. Es preciso tomar
medidas que eviten la accién de dichos defectos actuando sobre las mismas causas.

En la mayoria de los casos, se consiqgue esto mediante una proteccion suplementaria de
la superficie del hormigon.

>  CORROSION DE ARMADURAS

La corrosion es una modificacion que se produce desde el exterior hacia el interior, provocada
por una accion quimica o electroquimica. El resultado de esta modificacion para el acero, la
conocemos habitualmente con el nombre de oxidacion. Cuando se deja el acero descubierto,
sin proteccion contra la intemperie, se produce en un plazo breve la corrosion. Si no
interrumpimos rapidamente esta corrosion mediante la eliminacion del oxido, este se propaga de
forma continua hasta que todo el acero se transforma en herrumbre.

Durante este proceso, el 6xido se presenta bajo distintas formas, cuya formulacién quimica no
es objeto de este informe.

A continuacion, se expone de una forma simplificada y facilmente comprensible las condiciones
y principios basicos de la corrosion del acero.

Por lo que respecta a la corrosion de metales, distinguiremos entre:
1. Proceso de corrosion anodica, cuya manifestacion es la formacion de cavidades.

2. Proceso de corrosion catodica, cuya tipica manifestacion es la formacion de 6xido.

En el caso de la formacion de o6xido por corrosion catddica, se produce un fendmeno
electroquimico bajo el efecto de unas tensiones muy débiles aplicadas a los elementos en curso
de corrosion.
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AGENTES DESENCADENANTES DE LA CORROSION

Humedad en la superficie del acero (Medio electrolitico).
Diferencia de potencial eléctrico.

Acceso de oxigeno a zonas catodicas.

Permeabilidad del hormigdn.

lones despasivantes (cloruros, sulfuros, nitratos).
Carbonatacién del hormigdn.

A una pequefa diferencia de potencial eléctrico se halla siempre sometido el acero como
consecuencia de la presencia de cuerpos extrafos en su superficie o en distintas estructuras en
su contextura.

La presencia de un electrolito, por ejemplo, bajo la forma de una delgada capa de agua de lluvia,
que, debido a la presencia de anhidrido carbdnico en el aire, siempre contiene algo de anhidrido
carbonico. Debido a la conductividad de los electrolitos, la tension que resulta de la diferencia de
potencial provoca una corriente eléctrica que arrastra unos iones de cargas positivas.

Los electrones e iones, es decir, electricidad y materia, se ponen en movimiento dentro de un
espacio microscopico; la electricidad proporciona la energia necesaria para que este movimiento
de materia sea posible.

En este proceso electroquimico el hierro (Fe) se separa del acero, es transportado bajo la forma
de iones ferrosos (Fet++) que se transforman en 6xido de hierro bajo la accidén del oxigeno
disuelto en el agua. Asi se produce en medio del elemento sometido a la corrosion (ANODO)
una retirada de materia que se deposita en la superficie (CATODO).

Este depdsito se puede detectar rapidamente como un punto de dxido y mas adelante como una
capa de herrumbre.

En todas las consideraciones relativas a la prevencion de 6xido, es importante recordar que no
es Oxido puro el que aparece en primer lugar como consecuencia de la oxidacién, sino
HIDROXIDO (6xido amarillo), que se transforma después en éxido de hierro hidratado y en
agua, lo cual constituye el electrolito y permite que prosiga el fendémeno.

La rapidez del fendémeno de corrosion depende del tipo y de la concentracién del electrolito. Es
suficiente una cantidad muy pequefa de sulfato o de cloruro disuelto en el agua para acelerarlo
sensiblemente. Esto explica el mas elevado riesgo de corrosion en las zonas industriales donde
el aire tiene una concentracién relativamente fuerte de cloruro sédico. Por estas razones, las
construcciones de acero han de ser protegidas de la corrosion para mantenerse en buen estado.
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La finalidad de esta proteccidn contra la corrosion es impedir que penetren los electrolitos hasta
la superficie del acero.

En el hormigon armado, el cemento es el que asegura en primer lugar, la proteccion contra la
corrosion. El hidroxido de calcio que se forma en el momento de la hidratacion del cemento se
encuentra incluido en los geles que, contienen los poros de la piedra de cemento como una
solucion saturada con alto contenido en alcali, formando alrededor de las armaduras una
delgada capa de Oxido que los protege contra la corrosion.

El mantenimiento de esta capa de proteccion se halla asegurado por la fuerte alcalinidad de su
entorno.

En determinadas condiciones, la eficacia de esta proteccion se pierde con el tiempo o resulta
insuficiente, de modo que el acero contenido en el hormigdn armado también puede oxidarse.
La causa esta en la disminucidén de la alcalinidad, disminucion conocida con el nombre de
CARBONATACION DEL HORMIGON. Esta causa reside igualmente en la presencia de un
electrolito, particularmente agresivo que puede penetrar localmente a través de la capa de
proteccion, como, por ejemplo, el cloruro, o puede penetrar el electrolito en el hormigon bajo la
forma de soluciones salinas utilizadas para evitar la formacién de hielo. Cuando las armaduras
comienzan a oxidarse dentro del hormigén, se produce un fuerte aumento de su volumen, que
ejerce una presion en el hormigon, provocando desconchados a su alrededor.

La corrosion de las armaduras puede en principio aparecer como un defecto estético. Pero en
una etapa mas avanzada, puede poner en riesgo la seguridad constructiva del hormigdn
armado, llegando incluso a comprometer su solidez.

A continuacion, se expone brevemente el fendmeno de la carbonatacidn del hormigdn.

>  CARBONATACION

El anhidrido carbénico contenido en el aire penetra en las aberturas capilares del hormigon y se
combina con el hidroxido de calcio alcalino disuelto en los poros del gel para formar carbonato
de calcio neutro:

Ca (OH).+ CO,=Ca Co3 + H.0

Por consiguiente, el nivel de saturacion de la solucidn alcalina que al principio correspondia a un
valor de pH de 12 a 13, se reduce poco a poco.

Si el valor del pH del liquido contenido en los poros es inferior a 9.5, la alcalinidad ya no es
suficiente para mantener pasiva la capa de oxido. Por tanto, bajo la accion de la humedad y del
oxigeno, el efecto de corrosién puede comenzar. Cuando el valor del pH del agua contenida en
sus poros es inferior a 9.5, el hormigén en cuestion se conoce con el nombre de HORMIGON
CARBONATADO.
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La carbonatacion progresa desde el exterior hacia el interior y su velocidad de penetracion
depende entre otras cosas de los siguientes factores:

e Humedad relativa del aire.
e Contenido de CO- del aire.
e (Calidad del hormigon.

La profundidad de la carbonatacion se puede definir aproximadamente mediante la siguiente
formula:

C=K(T)
Donde:

C = Profundidad de carbonataciéon en mm.
T = Tiempo en afos.
K = Factor dependiente de las condiciones limites (medio ambiente, calidad del hormigon).

El valor de este factor es menor cuanto mas denso sea el hormigdn (relacion a/c baja, buena
compacidad, curado adecuado, etc.) y cuanto menos agresivo sea el medio ambiente (escaso
contenido de CO> y humedad relativa comprendida entre el 40% y el 70%). Aunque la valoracion
de este factor no pueda establecerse de antemano, influye sensiblemente en la valoracién de las
causas de dafio.

La experiencia ha demostrado que en condiciones favorables, la carbonatacion solo alcanza una
profundidad de 3 mm al cabo de 30 afios; en cambio en condiciones adversas, la carbonatacién
puede alcanzar 20 mm o mas a los 10 afios.

De ello puede deducirse el valor del coeficiente K de la formula anterior. En condiciones
favorables este factor equivale aproximadamente a 0,5 y puede multiplicarse por 10 e incluso
por 20 en condiciones adversas.

Para unas condiciones determinadas del medio ambiente, al valor del factor K solo puede
mejorarse mediante la atencion prestada a la fabricacidn del hormigén.

La mejor proteccion contra la corrosion de las armaduras debida a la carbonatacion, reside en
todos los casos en asequrar un recubrimiento suficiente con hormigon. El espesor minimo del
hormigdn de recubrimiento, en ningun caso debe ser menor que el previsto en las Normas, tanto
en el momento de proyectar la obra, como en el momento de su ejecucidn. EI hormigdn de dicho
recubrimiento sera de buena calidad.
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Hasta ahora se ha presentado el fenémeno de la carbonatacion como algo totalmente
perjudicial para el hormigon. Pero hay que hacer constar que la carbonatacion comporta una
serie de mejoras que serian excelentes si se tratara de un hormigén sin armar.

>  FACTORES QUE AFECTAN A LA REPARACION DEL HORMIGON
Existen tres elementos que afectan de manera clara en la reparacion del hormigén:

e Diagnosis.
o Materiales.
e Mano de Obra Especializada.

+» Diagnosis
La diagnosis es fundamental para prever la suficiente informacion de los dafios y defectos

aparecidos que sirvan para la definicion de las soluciones, posterior elaboracién de un correcto
Pliego de condiciones, asi como para establecer un presupuesto provisional.

Los ensayos dependeran de la historia de la estructura a analizar, y podran ser Destructivos y
No destructivos, llevados a cabo por personal especializado incluiran como minimo:

Pruebas Esclerométricas.

Medida de la profundidad de Carbonatacion.
Recubrimiento de armaduras.

Absorcion de agua.

Estos ensayos deberan ser interpretados convenientemente, asegurando la reparacion no solo
en los dafios aparecidos, sino corrigiendo el defecto que es objeto principal del diagnostico.

+* Los Materiales

Los materiales para emplear en la reparacion o mantenimiento del hormigdn deberan haber sido
sistematicamente desarrollados para la proteccion de este y reparacion de dafios, siendo
necesaria una linea de productos especificos en cada caso como:

Pasivantes.

Morteros de reparacion.

Resinas de proteccion.

Pinturas anticarbonatacion.

Pinturas elasticas que sirvan para definir un sistema de reparacion.
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+»» Mano de Obra Especializada

La reparacion y mantenimiento de hormigones es un campo de la construccion, que requiere un
alto grado de especializacién debido al binomio: MATERIALES — MANO DE OBRA, que exige la
combinacion de una mano de obra especializada para realizar trabajos principalmente en
grandes alturas y, el uso de unos materiales de alta concepcion.

Solo contratistas con experiencia y equipos mecanicos adecuados deben acometer este tipo de

trabajos.
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DOCUMENTO N° 3 - MANTENIMIENTO Y PROTECCION DEL HORMIGON ARMADO

1. TRATAMIENTO DE PROTECCION EN LOS MUROS O FUSTES DE HORMIGON

Partiendo de un supuesto que no es necesaria reparacion alguna de los muros o fustes de
hormigon, se procedera a la aplicacion sobre los mismos (previa limpieza), de un revestimiento
elastico o similar, para su proteccion contra la carbonatacion, e impedir también, el ataque de
otros agentes agresivos externos en los mismos. Esta solucion garantiza la proteccion del
hormigdn armado por un periodo aproximado de 10 afios, eliminando las patologias mas
habituales en él mismo.

1.1 Proteccion de las Superficies

Proteccion de las superficies de hormigdn mediante un revestimiento elastico anti-carbonatacion
que tenga como minimo las siguientes cualidades:

e Proteccidn de hormigén contra el agua liquida y gases como CO2 y SO2 y otras
sustancias como cloruros, etc.

Excelente elasticidad. Capaz de soportar movimientos de fisuras, incluso a -10°C.
Excelente adherencia.

Resistente a los rayos UV, a la intemperie y a las heladas.

Acabado decorativo, coloreado.

Permeable al vapor de agua.

Impermeable al agua de lluvia.

Fotorreticulante.

Resistente a los nocivos efectos de la intemperie.

> Aplicacion en los Muros o Fustes de Hormigén Armado:
Opcién “A”

1. Limpieza superficial de todo el muro o fuste exterior, mediante cepillado mecanico con
amoladora eléctrica con vasos de cepillos de alambre.

2. Aplicaciéon de una capa de fondo a base de “C-CRYL / W680 MATT” (Revestimiento
acrilico acuoso para la proteccion integral del hormigén) o similar.

3. Aplicacion de una capa de acabado a base de “C-CRYL / W680 MATT” (Revestimiento
acrilico acuoso para la proteccion integral del hormigon) o similar.
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Opcién “B”

1. Limpieza superficial de todo el fuste mediante cepillado mecanico con amoladora eléctrica
con vasos de cepillos de alambre.

2. Aplicacién de una capa de fondo a base de “MASTERPROTEC 325 EL” (Revestimiento
elastico contra la carbonatacion) o similar.

3. Aplicacion de una capa de acabado a base de “MASTERPROTEC 325 EL’
(Revestimiento elastico contra la carbonatacion de color gris) o similar.

+* Aplicacion en los Balizamientos Diurnos (Franjas de Senalizacion):

1. Limpieza superficial de todo el balizamiento diurno mediante cepillado mecanico con
amoladora eléctrica con vasos de cepillos de alambre.

2. Aplicacion de una capa de imprimacién en cada franja de sefializacion a base de un
recubrimiento epoxi de altas prestaciones con alto contenido en sdlidos, tipo “C-POX-
ST170” o similar.

3. Aplicacion de dos capas (intermedia y de acabado) en cada franja de sefializacién con el
color correspondiente, a base de “C-THANE RPS HS” (esmalte de poliuretano alifatico de
alta resistencia quimica) o similar.

2. RECOMENDACIONES SOBRE LA LIMPIEZA SUPERFICIAL

No es recomendable realizar la limpieza superficial de los muros o fustes de hormigén en este
tipo de instalaciones, mediante hidrolavado con agua a presion, método que abre el poro del
hormigdn, perjudicando a este, al facilitar la penetracién de humedad y, del ataque acido y
medioambiental en él mismo.

Se _recomienda realizar la_limpieza superficial mediante amoladora eléctrica (8.500rpm-
11.000rpm), con cepillos de taza @75mm, con alambre ondulado de acero latonado de @
0,30mm (aprox.). Este sistema limpia superficialmente y regulariza la superficie del hormigon
erosionado, cerrando al mismo tiempo el poro de este. Se debe controlar las pasadas del cepillo
por una misma zona para no alcanzar el grado pulido, que cerraria el poro excesivamente,
pudiendo dificultar posteriormente el agarre de la primera capa del recubrimiento de proteccién
correspondiente.
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3. ANEXOS - FICHAS TECNICAS DE LOS MATERIALES

Se incluyen a continuacion las fichas técnicas de los materiales indicados.
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3.1 Fichas Técnicas - Proteccion de Superficies Opcion “A”
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®
CIN
12-680 C-CRYL® W680 MATT

Revestimiento acrilico acuoso para la proteccion integral del hormigon
Fecha de revision: Noviembre 2015

DESCRIPCION C-CRYL W680 MATT es un revestimiento para la proteccion integral del hormigén cuyas
propiedades principales son:
- Producto con marcado CE
- Cumple los requisitos de la Norma EN 1504-2
- Excelentes propiedades de proteccion concreta contra la carbonatacion
- Elevada permeabilidad al vapor de agua
- Elevada impermeabilidad al agua y al diéxido de carbono
- Buena resistencia a la intemperie
- Bajo contenido en COV
- Disponible en el sistema de afinacién Colormix 3G

APLICACIONES PRINCIPALES Revestimiento acrilico acuoso recomendado para la pintura y la proteccion de los elementos
estructurales y muros de hormigén y morteros de cemento, tales como puentes y viaductos. Su
uso puede extenderse a escuelas, hospitales, laboratorios, almacenes, aparcamientos y otras
zonas en las que no se recomienda el uso de revestimientos a base de disolventes, por razones
de salud, seguridad y/o ambiental.

Este revestimiento cumple con los requisitos obligatorios de la EN 1504-2, en materia de
proteccion contra la penetracién de agentes agresivos en el hormigén, control de humedad vy el
aumento de la resistividad.

Debido a su baja permeabilidad al agua liquida y didxido de carbono, este revestimiento es una
excelente solucion contra la carbonatacién del hormigén, proporcionando proteccion contra los
agentes agresivos ambientales que puede penetrar en la forma gases o sales. Desde otra
perspectiva, el hecho de que este revestimiento tiene una alta permeabilidad al vapor de agua
asegura la buena transpirabilidad requerida del hormigon, a fin de eliminar la forma de vapor,
agua gque pueden existir dentro de la estructura resultante del proceso de fabricacion.

Puede ser utilizado como acabado en sistemas de pintura de intumescentes acuosos.

PROPIEDADES

Acabado Mate

Color Colores RAL
Componentes 1

Sélidos en volumen 45 %

Pequefias variaciones (+3%) se deben a las imprecisiones del método

Peso especifico 1,402 + 0,04 g/mL

Espesor recomendado 50 - 100 um por capa

(seco) Dependiendo del método de aplicacion
Numero de capas 2-3

Método de aplicacién Pistola airmix, airless, brocha y rodillo

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La tnica obligacién que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucién o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura
aconsejamos.
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Revestimiento acrilico acuoso para la proteccion integral del hormigon
Fecha de revision: Noviembre 2015

Rendimiento ted6rico 6,0 m?/L a 75 pm secas
Considérense las pérdidas por aplicacién, irregularidades en la
superficie, etc.

Tiempo de secado A 23 °C, espesor seco de 75 um y 50% HR:
Superficial: 30 — 60 minutos
Endurecimiento: 3 —4 horas
Repintado: Min.: 16 horas

Los tiempos de secado dependen de la temperatura, ventilacion y
espesor de la pelicula.

PREPARACION DE LA La superficie debe estar bien seca, limpia y exenta de suciedad y grasa. Es muy comun

SUPERFICIE utilizar desmoldantes o aditivos diversos, como por ejemplo endurecedores de hormigén.
Siempre que esto suceda, es esencial eliminar estos compuestos antes del pintado, para que
la adherencia de la pintura no disminuya. Se recomienda en estos casos, el decapado por
chorro abrasivo, lavado con chorro de agua a alta presiéon o un ataque de la superficie con
una solucién acida seguida de un lavado abundante con agua neutra y secado, conforme a la
naturaleza de los compuestos en cuestion.

APLICACION En zonas cerradas deberan crearse buenas condiciones de ventilacién durante la aplicacion y
secado hasta que los disolventes sean eliminados.

Condiciones ambientales de aplicacion:

Temperatura ambiente 5a40°C
Humedad relativa 10a 80 %
Humedad del soporte < 4 % en profundidad (con medidor tipo “Tramex”)

Temperatura minima del soporte 3 °C por encima del punto de rocio
No aplicar la pintura sobre soportes muy calientes por exposicion al sol.

Equipos de aplicacion:

Pistola Airless Adecuado
Orificio boquilla 0,015 - 0,019 pulgadas (0,38 — 0,48 mm)
Relacion de compresion 30 : 1 (minimo)
Presién de pintura 160 - 180 kg/cm2
Dilucién 0-5%
Pistola Airmix Adecuado
Orificio boquilla 0,015 - 0,019 pulgadas (0,38 — 0,48 mm)
Presion de aire 3,0—-4,0 bar
Presién de pintura 3,0—-4,0 bar
Filtro 250 um
Dilucién 10%
Brocha/ Rodillo Adecuado
Dilucién 0-5%

Diluyente y Diluyente de Limpieza Agua

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La tnica obligacién que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucién o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura
aconsejamos.
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12-680 C-CRYL® W680 MATT

Revestimiento acrilico acuoso para la proteccion integral del hormigon
Fecha de revision: Noviembre 2015

SISTEMA DE PINTADO En superficies de hormigdn o cemento
Este revestimiento puede ser aplicado directamente al suporte como acabado. Aplicar dos o
tres capas, de acuerdo con la absorcién del sustrato. Aplicar una primera capa diluida hasta 5
%, en volumen, para funcionar como soporte sellador.
Si hubiera sospecha de elevada alcalinidad en el soporte, debe aplicarse previamente una
capa de C-CRYL W680 MATT en el color RAL 9010.

Acabado de otros sistemas
Se puede utilizar como acabado de sistemas de pintura intumescente acuosa para la
ignifugacion de madera y proteccion contra el fuego de estructuras metalicas.

INFORMACION Curado - Evaporacion de agua
COMPLEMENTARIA
Compuestos Orgéanicos Volatiles (COV)
Valor limite de la UE para el producto (cat. A/i): 140 g/L
Contenido maximo en COV: 4,4 g/L *
Forma de suministro: inferior a 4,4 g/L

* El valor de COV aqui referido es respecto al producto listo al uso, tefiido, diluido, etc., con
productos recomendados por CIN. CIN no es responsable de los productos obtenidos por
mezclas con productos diferentes a los recomendados, y se llama la atencion sobre la
responsabilidad en que incurre cualquier agente a lo largo de la cadena de suministro al infringir
lo que determina la Directiva 2004/42/CE.

Punto de inflamacion (copa cerrada)

Producto superior a 100 °C

Diluyente No inflamable

Limpiador No inflamable
Envasado

Producto 4y20L

Almacenamiento
2 afos, almacenada en interiores de 5 a 40°C, en envase original y sin abrir.

NOTAS Es conveniente realizar un ensayo previo de adherencia al mortero utilizado. Este debera tener
la resistencia a la traccion y compresion adecuadas para que la durabilidad del sistema no se
vea afectada.

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La tnica obligacién que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucién o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura
aconsejamos.
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Revestimiento acrilico acuoso para la proteccion integral del hormigon
Fecha de revision: Noviembre 2015

MARCADO CE El Marcado CE del producto es la evidencia dada por CIN que este producto esta conforme a
las disposiciones de las Directivas Comunitarias de los Productos de la Construcciéon que le son
aplicables al Reglamento Europeo n°305/2011 de 9 de Marzo de 2011 y con la Norma Europea
EN 1504-2 “Productos y Sistemas para la proteccién y reparacion de estructuras de hormigén.
Definiciones, requisitos, control de calidad y evaluaciéon de conformidad. Parte 2: Sistemas de
proteccion superficial de hormigon”.

Este producto esta conforme con los requisitos del anexo ZA de la referida Norma, segun los
principios 1 (Proteccion contra la penetracion), 2 (Control de humedad) y 8 (Aumento de la
resistividad), de acuerdo con el sistema de conformidad 4.

q

CIN — Corporagéo Industrial do Norte, S.A.
Avenida Dom Mendo, n°831 - Apartado 1008
4471 — 909 Maia — Portugal

15
EN 1504-2
Declaracién de prestaciones: CE-12680
Productos para la proteccién superficial
Proteccion contra la penetracion
Control de la humedad
Aumento de la resistividad

Permeabilidad al CO» Sp>300m
Permeabilidad al vapor de agua Spb <5m (Clase | — permeable al
vapor de agua)

Permeabilidad al agua liquida w < 0,01 kg / (m?-h®?)

Adherencia por traccion > 2,0 N/mm?

Substancias peligrosas Cumple con la clausula 5.3
SEGURIDAD, SALUD E En general, evite el contacto con los ojos y la piel, utilice guantes, gafas de proteccion y
HIGIENE vestuario adecuado. Mantener fuera del alcance de los nifios. Utilizar solamente en lugares bien

ventilados. No verter los residuos por el desagiie. Conserve el envase bien cerrado y en envase
apropiado. Asegure el transporte adecuado al producto, prevenga cualquier accidente o
incidente que pudiera ocurrir durante el transporte, normalmente la ruptura o deterioro del
envase. Mantenga el envase en lugar seguro y en posicion correcta. No utilice ni almacene el
producto en condiciones extremas de temperatura. Debera tener siempre en cuenta la
legislacion en vigor relativa a Ambiente, Higiene, Salud y Seguridad en el trabajo.

Para mas informacion es fundamental la lectura de la etiqueta del envase y de la Ficha de
Seguridad de este producto, de sus componentes y de todos los productos complementarios
referidos en esta Ficha Técnica.

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La tnica obligacién que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucién o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura
aconsejamos.
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MasterProtect 325 EL

MASTER®
»>BUILDERS

Revestimiento elastico para proteccion de elementos de hormigén contra la carbonatacién.

CAMPO DE APLICACION

e Aplicable en interiores y exteriores.

e Aplicable solo en superficies no transitadas.

e Aplicable sobre hormigén, mortero de cemento, etc.

e Para proteccion de elementos estructurales de hormi-
gon frente a la carbonatacion.

e Para aplicacion en fachadas, muros de contencion, pa-
rapetos de puentes, estructuras de edificacion, etc.

e Aplicable como revestimiento de tlneles.

Consultar con el Departamento Técnico cualquier aplica-
cion no prevista en esta relacion.

PROPIEDADES

e Proteccion de hormigon contra el agua liquida y gases
como CO; y SO y otras sustancias: cloruros, etc.

e Excelente elasticidad. Capaz de soportar movimientos
de fisuras, incluso a -10°C.

e Excelente adherencia.

¢ Resistente a los rayos UV, a la intemperie y a las hela-
das.

e Acabado decorativo, coloreado.

e Permeable al vapor de agua.

e Impermeable al agua de lluvia.

¢ Fotorreticulante.

o Elevada reflectancia de la luz, lo que contribuye al aho-
rro energético en iluminacion.

3.2.2021

Master Builders Solutions Espana, S.L.U.
Ctra. de I'Hospitalet, 147-149, Edificio Viena 1a Planta
08940, Cornella de Llobregat (Barcelona)
13
00180 - 0099/CPR/B15/0044

EN 1504-2:2004
Proteccion superficial. Revestimiento acrilico en disper-
sién, elastico e impermeable al CO:

Absorcién por capilaridad: < 0,1Kg/m?-h%®

Permeabilidad al vapor de agua: Clase |
Permeabilidad al CO: >50m
Adherencia (sistema flexible sin cargas
- > 0,8 N/mm?

de trafico):
Adhesion después de Compatibilidad
térmica:

> 0,8 N/mm?
-Ciclos enfriamiento brusco

> 0,8 N/mm?

-Envejecimiento artificial (7 dias a 70°C):

Envejecimiento artificial (2000 h de UV y
humedad):

Ningun defecto
visible

Clase A3 (-10°C,

Resistencia a la fisuracion (estatico): +20°C)

Conforme; cua-

Adherencia por corte de enrejado: i
dricula = GT2

Reaccioén al fuego Clase F

Sustancias peligrosas Cumple con 5.3

Pagina 1 de 3
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MasterProtect 325 EL

MASTER®
> BUILDERS

SOLUTIONS

Revestimiento elastico para proteccion de elementos de hormigén contra la carbonatacién.

MODO DE UTILIZACION

(a) Soporte: El soporte debe ser firme (resistencia a trac-
cion minima 1 N/mm?2), limpio y capaz de soportar las soli-
citaciones propias del uso a las que va destinado.

Este soporte no debe tener lechada de cemento superficial,
polvo, restos de grasas y aceites, pinturas antiguas, etc.
Puede estar humedo, pero no mojado.

Soportes muy irregulares, deberan regularizarse con Mas-
terEmaco N 205 FC.

(b) Imprimacion: En general se empleara una primera
mano con el propio MasterProtect 325 EL diluido con un
10% de agua.

Soportes absorbentes deberan imprimarse con mezcla
MasterTile P 302/agua en proporcion 1:1.

(c) Aplicacion: MasterProtect 325 EL se aplicara con bro-
cha, rodillo o pistola sin diluir sobre la capa de imprimacién
seca (aprox. tras 2 horas a 20°C y 60% de humedad rela-
tiva).

La segunda capa (y siguientes si es preciso) puede darse,
sin diluir, cuando la anterior esté seca. Comprobar tras
cada capa que el consumo medio aplicado coincide con el
especificado.

3.2.2021

LIMPIEZA DE HERRAMIENTAS

En estado fresco con agua. Una vez endurecido soélo puede
eliminarse mecanicamente.

PRESENTACION

Se suministra en envases de 20 kg y 10 kg.

CONSUMO

Aproximadamente de 300 a 500 gramos por m2 en dos ma-
nos. Este consumo es tedrico y puede variar segun las con-
diciones especiales de cada obra y las necesidades de pro-
teccion.

El consumo real debera calcularse para cada obra en par-
ticular mediante ensayos representativos "in situ".

ALMACENAJE
Se puede almacenar el producto hasta 18 meses desde su
fecha de fabricacion en sus envases originales hermética-
mente cerrados, en lugar fresco, seco y a temperaturas su-
periores a los +5°C.

MANIPULACION Y TRANSPORTE

Para la manipulacién de este producto deberan observarse
las medidas preventivas habituales en el manejo de pro-
ductos quimicos, por ejemplo no comer, fumar ni beber du-
rante el trabajo y lavarse las manos antes de una pausa y
al finalizar el trabajo.

Puede consultarse la informacion especifica de seguridad
en el manejo y transporte de este producto en la Hoja de
Datos de Seguridad del mismo.

La eliminacion del producto y su envase debe realizarse de
acuerdo con la legislacién vigente y es responsabilidad del
poseedor final del producto.

DEBE TENERSE EN CUENTA

e No aplicar a temperaturas inferiores a +5°C ni superio-
res a +30°C.

e  No emplear consumos inferiores ni superiores a los es-
pecificados sin previa consulta a nuestro Departa-
mento Técnico.

e No emplear MasterProtect 325 EL en soportes que va-
yan a estar sumergidos en agua.

Pagina 2 de 3



MASTER®
> BUILDERS

MasterProtect 325 EL

Revestimiento elastico para proteccion de elementos de hormigén contra la carbonatacién.

Datos Técnicos

Caracteristicas Métodos de ensayo | Unidades Valores
Densidad: 1SO 2811-1 g/cm3 aprox. 1,34
Viscosidad: 1ISO 2884-2 cPs aprox. 10800
Solidos en peso: UNE 83723 EX % aprox. 62
Temperatura de aplicacion (soporte y material): - °C de +5 hasta +30
Tiempo de secado: UNE EN 1767 minutos aprox. 30
Tiempo de espera para repintar: - horas aprox. 2
Resistencia a la temperatura: - °C de -20 hasta +80
Permeabilidad al vapor de agua (u): EN ISO 7783-1/2 - aprox. 1.680
Espesor de aire equivalente (Sd-H20; 250 micras): - m 0,42
Permeabilidad al CO2 (u): prEN 1062 - 6 - aprox. 254.000
Espesor de aire equivalente (Sd-CO2; 320 micras): - m > 50
Absorcion capilar de agua (w): EN 1062 -3 Kg/m2/h0,5 < 0,1 (Clase IlI)
Capacidad de recubrimiento de fisuras: - mm aprox. 1,0
Adherencia por traccion al hormigon: EN 1542 N/mm2 >0,8
Adherencia por corte enrejado al hormigén: UNE EN ISO 2409 - Conforme(;;ruzadncula 8
Reflectancia a la luz (color blanco) 1ISO 2814 % aprox. 96

Los tiempos de endurecimiento estan medidos a 20°C y 65% de H.R. Temperaturas superiores y/o H.R. inferiores pueden acortar
estos tiempos y viceversa. Los datos técnicos reflejados son fruto de resultados estadisticos y no representan minimos garantizados.
Si se desean datos de control pueden solicitarse las "Especificaciones de venta" del producto a nuestro Departamento Técnico.

NOTA:

La presente ficha técnica sirve, al igual que todas las demas recomendaciones e informacion técnica, unicamente para la descripcion de
las caracteristicas del producto, forma de empleo y sus aplicaciones. Los datos e informaciones reproducidos, se basan en nuestros
conocimientos técnicos obtenidos en la bibliografia, en ensayos de laboratorio y en la practica.

Los datos sobre consumo y dosificacion que figuran en esta ficha técnica, se basan en nuestra propia experiencia, por lo que estos son
susceptibles de variaciones debido a las diferentes condiciones de las obras. Los consumos y dosificaciones reales, deberan determi-
narse en la obra, mediante ensayos previos y son responsabilidad del cliente.

Para un asesoramiento adicional, nuestro Servicio Técnico, esta a su disposicion.

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U. se reserva el derecho de modificar la composicion de los productos, siempre y cuando éstos
continden cumpliendo las caracteristicas descritas en la ficha técnica.

Otras aplicaciones del producto que no se ajusten a las indicadas, no seran de nuestra responsabilidad.

Otorgamos garantia en caso de defectos en la calidad de fabricacion de nuestros productos, quedando excluidas las reclamaciones
adicionales, siendo de nuestra responsabilidad tan solo la de reingresar el valor de la mercancia suministrada.

Debe tenerse en cuenta las eventuales reservas correspondientes a patentes o derechos de terceros.

La presente ficha técnica pierde su validez con la aparicién de una nueva edicion.

CONTACTO

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U.

Ctra. de I'Hospitalet, 147-149, Edificio Viena 1a Planta, 08940, Cornella de Llobregat (Barcelona)
Tel. 93 619 46 00

mbs-cc@mbcc-group.com

www.master-builders-solutions.com/es-es
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CIN

7N-170

FICHA TECNICA

C-POX® ST170

Epoxi tolerante de superficie para acero y hormigén

Fecha de revisiéon: Enero 2014

DESCRIPCION C-Pox ST170 es un recubrimiento epoxi de altos sélidos cuyas principales propiedades son:
— Imprimacion epoxi universal de altas prestaciones.
— Excelente adherencia sobre acero, hormigén, aluminio, galvanizado y ceramicos.
— En zonas oxidadas, puede aplicarse sobre acero limpiado mecanicamente.
— Compatible y con excelente adherencia sobre una amplia gama de pinturas.
— Tolerante a superficies ligeramente humedas.
— Puede ser repintado con una amplia gama de acabados.
— Aplicable sobre superficies tratadas con Water Jetting. (chorro de agua a alta presion)
segun Norma NACE n®7/SSPC-VIS-4(l).
— Excelentes caracteristicas de aplicacién.
— Colores disponibles en el Sistema Colormix Industrial (ICS).
APLICACIONES Especialmente formulado como recubrimiento de altas prestaciones sobre estructuras de acero y
PRINCIPALES hormigén en instalaciones industriales, puentes, exterior de depdsitos, contenedores, depdsitos de
aceite, tuberias, cubiertas y demas zonas sujetas a condensacion, alta humedad, exposicién
marina y otros tipos de exposicién.
En interior, C-Pox ST170 puede funcionar como acabado. Contacte con el Customer Service para
recomendaciones especificas.
PROPIEDADES Acabado Satinado
Color Colores RAL y BS
Componentes 2

Proporciones (en volumen)

Vida util de la mezcla

Solidos en volumen

Peso especifico

Espesor recomendado (seco)

N2 de capas

Resina 7N-171 1 parte
Cure  7N-172 1 parte

10°C 20°C 30°C
4 horas 2 horas 1 hora

87% (ISO 3233)
Pequefas variaciones (+3%) pueden ocurrir debido al color vy
variaciones en el ensayo.

1,44 g/ml

100 — 200 um

1-2

Para obtener un aspecto uniforme puede ser necesario aplicar dos
capas de C-Pox ST170 en tonos claros en tanques y grandes
estructuras sobre imprimaciones y capas intermedias en color claro
cuando esta especificada una capa de acabado de C-Pox ST170 en
un color claro.

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La tnica obligacion que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucion o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura

aconsejamos.
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CIN

7N-170

FICHA TECNICA

C-POX® ST170

Epoxi tolerante de superficie para acero y hormigén

Fecha de revisiéon: Enero 2014

Rendimiento tedrico 6,9 m%L a 125 pym
recomendado Deben considerarse pérdidas debidas al método, irregularidades de la
superficie, etc.

Método de aplicacion Pistola airless, convencional, brocha y rodillo
Tiempo de secado A 125 pm:
30°C 20°C 10°C
Al tacto 2 horas 4 horas 18 horas
Profundidad 4 horas 15 horas | 35 horas
Curado completo 3 dias 5 dias 16 dias
Repintado (min) 3horas | 15horas | 35 horas
(max) llimitado

Los tiempos de secado dependen de la temperatura del aire,
del acero y ventilacion.

PREPARACION DE LA
SUPERFICIE

El comportamiento de un recubrimiento es proporcional al grado de preparacion de la superficie.

Acero — El chorro abrasivo es generalmente el sistema mas eficaz y econémico. También es
posible preparar las superficies de acero mediante chorreado con agua a alta presién (Water
Jetting) al grado WJ-3/WJ-2 de acuerdo con las Normas NACE n®7 / SSPC-VIS-4(l). C-Pox ST170
fue desarrollado para situaciones donde sea imposible realizar chorro abrasivo.

C-Pox ST170 puede aplicarse sobre superficies limpiadas mecanicamente. Eliminar todos los
restos de oxidacion, suciedad, aceites, grasas y otros contaminantes. Es aceptable una limpieza
manual de acuerdo con St-3 0 SSPC-SP3 o una limpieza manual al grado St-2 o SSPC-SP2. Es
aceptable también con chorro de agua a presion. Si fuera posible, es preferible el chorro abrasivo.
Para inmersién en agua dulce y agua del mar, se requiere chorro abrasivo. Decapar al grado Sa
220 SSPC-SP-10 (ISO 8501-1).

Hormigon — Las superficies deben estar curadas, limpias, secas y exentas de pinturas no
adherentes y materiales desintegrados o caleados.

Pinturas existentes — C-Pox ST170 puede utilizarse sobre la mayoria de tipos de recubrimientos
adecuadamente limpiados y fuertemente adheridos. En caso de sistemas de pintado existentes de
naturaleza desconocida o basados en vehiculos convencionales, se recomienda un ensayo de
prueba.

Superficies galvanizadas y aluminio — Eliminar aceite y grasas con el diluyente de limpieza. La
superficie debe ser levemente matizada con un chorreado ligero con abrasivo fino.

Ceramicos — Eliminar grasas y aceites con un lavado y desengrasado o con diluyente de limpieza.

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La tnica obligacion que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucion o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura

aconsejamos.
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CIN

7N-170

FICHA TECNICA

C-POX® ST170

Epoxi tolerante de superficie para acero y hormigén

Fecha de revisiéon: Enero 2014

APLICACION Adicionar el componente cure al componente resin y homogeneizar durante 5 minutos. En zonas
cerradas deberan crearse buenas condiciones de ventilacién durante la aplicacion y secado hasta
que los disolventes sean eliminados.

Condiciones ambientales de aplicacion:
Temperatura 5-50°C
Humedad relativa <85%
Temperatura minima del soporte  3°C por encima del punto de rocio
Equipos de aplicacion:
Pistola convencional Recomendado
Orificio boquilla 0,086 — 0,125 pulgadas
2,18 -3,17 mm
Presién aire 5,3 - 7,0 Kg./cm?
Presién pintura 1,7 — 3,5 kg/cm?
Dilucién 5-10%
Pistola airless Recomendado
Orificio boquilla 0,021 - 0,025 pulgadas
0,53 - 0,63 mm
Relacién de compresion  30:1/45: 1
Presion de trabajo 160 - 180 kg/cm?
Dilucién 0-7%
Brocha / Rodillo Recomendado
Dilucién 0-5%
Diluyente 75-902.0000 (CP-40)
Diluyente de limpieza 7S5-902.0000 (CP-40)
INFORMACION Curado - Por evaporacién de disolventes y reaccién quimica entre componentes.
COMPLEMENTARIA

Compuestos Organicos Volatiles (COV)
Valor limite de la UE para el producto (cat. A/j): 500 g/L
Contenido maximo en COV 258 g/L *)

Forma de suministro: < 196 g/L

*) El valor de COV aqui referido es respecto al producto listo al uso, tefido, diluido, etc., con productos
recomendados por nosotros. No nos responsabilizamos de productos obtenidos por mezclas con productos
diferentes a los recomendados por nosotros, y llamamos la atencién sobre la responsabilidad en que incurre
cualquier agente a lo largo de la cadena de suministro al infringir lo que determina la Directiva 2004/42/CE.

Punto de inflamacion (Copa Cerrada)

Resin 26°C

Cure 14°C

Diluyente 4°C (7S-902.0000)

Diluyente de limpieza 4°C (7S-902.0000)
Envasado

Resin 10,2L

Cure 10,2L
Almacenamiento

1 afo, en el envase original sin abrir, y almacenado en interior a temperaturas entre 5 y 40°C

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La tnica obligacion que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucion o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura
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CIN

7N-170

FICHA TECNICA

C-POX® ST170

Epoxi tolerante de superficie para acero y hormigén

Fecha de revisiéon: Enero 2014

SISTEMAS DE PINTADO

Capas intermedias y acabados: Pinturas epoxi, epoxi modificadas y poliuretanos. Pueden también
ser utilizados acabados acrilicos y de clorocaucho.

SEGURIDAD, SALUD E
HIGIENE

En general, evite el contacto con los ojos y la piel, utilice guantes, gafas de proteccion y vestuario
adecuado. Mantener fuera del alcance de los nifios. Utilizar solamente en lugares bien ventilados.
No verter los residuos por el desagtie. Conserve el envase bien cerrado y en envase apropiado.
Asegure el transporte adecuado al producto, prevenga cualquier accidente o incidente que pudiera
ocurrir durante el transporte, normalmente la ruptura o deterioro del envase. Mantenga el envase
en lugar seguro y en posicion correcta. No utilice ni almacene el producto en condiciones extremas
de temperatura. Debera tener siempre en cuenta la legislacién en vigor relativa a Ambiente,
Higiene, Salud y Seguridad en el trabajo. Para mas informacion es fundamental la lectura de la
etiqueta del envase y de la Ficha de Seguridad de este producto, de sus componentes y de
todos los productos complementarios referidos en esta Ficha Técnica

Es aconsejable verificar periédicamente el estado de actualizacion de esta Ficha Técnica. La empresa asegura la conformidad de sus productos con las especificaciones constantes de las respectivas fichas técnicas. Los consejos técnicos dados
por la empresa, antes o después de la entrega de los productos, son meramente indicativos, dados de buena fe y que constituyen su mejor conocimiento atendiendo al estado actual de la técnica, no pudiendo en caso alguno, hacer responsable a
la empresa. Sélo seran aceptadas las reclamaciones relativas a defectos de fabricacion o los pedidos no conformes con el pedido. La tnica obligacion que incumbe a la empresa serd, respectivamente, la substitucion o la devolucién del precio ya
pagado de la mercancia reconocida como defectuosa o de la reposicion del pedido, no aceptando otras responsabilidades por cualquier pérdida o dafio. Todas nuestras ventas estan sujetas a nuestras condiciones de venta, cuya lectura

aconsejamos.
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FICHA TECNICA

7P-600 C-THANE® RPS HS
(CROMOGLAS RPS-HS)

Esmalte de poliuretano alifatico
Revisién: Enero 2016

DESCRIPCION C-Thane RPS HS es un esmalte de poliuretano alifatico cuyas propiedades son:
- Alto brillo.
- Excelente resistencia a la intemperie.
- Alta resistencia quimica.
- Excelente resistencia al agua.
- Elevada dureza y resistencia a la abrasion manteniendo una buena flexibilidad.
- Buenas propiedades anti-graffitti. (N° maximo de limpiezas: 3)
- Colores disponibles en el Colormix Industrial (ICS).
- Ignifugo.
- Producto ACQPA n°36051.

APLICACIONES
PRINCIPALES

Capa de acabado para sistemas de pintado de larga vida y de alta resistencia quimica en
ambientes maritimos de elevada agresividad como instalaciones quimicas, industrias de papel,
refinerias y plataformas, puentes, tanques, etc.

PROPIEDADES Acabado Brillante
Color Catéalogo RAL, NCS; Otros colores a pedido
Componentes 2

Proporciones (en volumen) Resina 7P-601 2 partes

Cure 7P-602 1 parte

Vida util de la mezcla

Sélidos en volumen

Peso especifico
Espesor recomendado (seco)
N° de capas

Rendimiento teérico

Método de aplicacién

6 - 8 horas a 20°C

58,3% (UNE 48274:2003)
Datos referidos al color blanco.

1,27 g/mL
35 - 50 pum por capa
1-2

11,7 m#/L a 50 um
Deben considerarse pérdidas
irregularidades de la superficie, etc,.

debidas al método,

Pistola airless y convencional, brocha y rodillo
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FICHA TECNICA

7P-600 C-THANE® RPS HS
(CROMOGLAS RPS-HS)

Esmalte de poliuretano alifatico
Revisién: Enero 2016

Tiempo de secado A 20°C y 50 pm:
Secado al tacto: 4 horas
Profundidad: Max. 12 — 16 horas
Repintado: Min: 12 — 16 horas

Max: llimitado

Los tiempos de secado dependen de la temperatura del aire,
del acero y ventilacion.

PREPARACION DE LA
SUPERFICIE

El buen resultado del sistema de pintado es proporcional al grado de preparacion de la
superficie. Prestar atencion a las recomendaciones para la imprimacion especifica utilizada.
Antes del pintado, la capa anterior, epoxi (o poliuretano en el caso de repintado sobre si mismo),
debe estar limpia, seca y exenta de cualquier contaminante incluyendo depdsitos de sal.
También se recomienda, en caso de necesidad, una adecuada rugosidad de la pelicula de
pintura. Eliminar las salpicaduras de las soldaduras. Prestar atencion a la adherencia de las
imprimaciones recomendadas, asi como los tiempos minimos y maximos de repintado.

Hormigon: Prestar especial atencién al completo fraguado del mismo (1 mes). Si fuese
necesario, realizar la preparacion de la superficie mediante un barrido abrasivo, hasta quitar
toda la lechada del hormigon. Se recomienda la aplicacion previa de una capa de Cromodrol
Sealer. También es posible aplicar como sellador del hormigén una capa de C-Floor E120. Para
hormigon estructural de paredes ver fichas de la gama C-Cryl.

APLICACION

Adicionar el componente cure al componente resin y homogeneizar durante 5 minutos. En zonas
cerradas deberan crearse buenas condiciones de ventilacién durante la aplicacion y secado
hasta que los disolventes sean eliminados.

Condiciones ambientales de aplicacion:
Temperatura minima de aplicacion  5°C
Humedad relativa 0-80%
Temperatura minima del soporte 3°C por encima del punto de rocio

Equipos de aplicacién:
Pistola convencional Recomendado

Orificio boquilla 0,055 - 0,070 pulgadas (1,39 — 1,77 mm)
Presion aire 3,1 -4,2 kg/cm?

Presion pintura 0,7 — 1,4 kg/cm?

Dilucién 10 - 15%

Pistola airless Recomendado

Orificio boquilla 0,015 - 0,019 pulgadas (0,38 — 0,48 mm)
Relacion de compresién 30: 1

Presion de trabajo 150 - 170 kg/cm?

Dilucién 0-5%

Brocha/ Rodillo
Dilucién 5%

Diluyente: 7Q-680.0000 (CP-81) - Diluyente de limpieza:7Q-680.0000 (CP-81)
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INFORMACION
COMPLEMENTARIA

FICHA TECNICA

7P-600 C-THANE® RPS HS
(CROMOGLAS RPS-HS)

Esmalte de poliuretano alifatico
Revisién: Enero 2016

Curado Por evaporacion de disolventes y reaccion quimica entre
componentes

Compuestos Organicos Volatiles (COV)
Valor limite de la UE para el producto (cat. A/j): 500 g/L
Contenido maximo en COV 467 g/L a)

Forma de suministro < 409 g/L

a) El valor de COV aqui referido es respecto al producto listo al uso, tefiido, diluido, etc., con productos
recomendados por nosotros. No hos responsabilizamos de productos obtenidos por mezclas con productos
diferentes a los recomendados por nosotros, y llamamos la atencién sobre la responsabilidad en que incurre
cualquier agente a lo largo de la cadena de suministro al infringir lo que determina la Directiva 2004/42/CE.

Punto de inflamacion (Copa Cerrada)

Resin 28°C

Cure 37°C

Diluyente 20°C (7Q-680.0000)

Diluyente de limpieza 20°C (7Q-680.0000)
Envasado

Resin 13,3,2,7e05L

Cure 6,7,1,3e0,25L

Almacenamiento
1 afo, en el envase original sin abrir, y almacenado en interior a temperaturas entre 5y 40°C

SISTEMAS DE PINTADO

Acero: Todo tipo de imprimaciones e intermedias epoxi.

Hormigon paredes (no estructural): una vez preparada la superficie y sellada, aplicar dos capas
de C-Thane RPS HS con dilucion de un 10%.

Hormigdn de paredes (estructural): Ver fichas de la gama C-Cryl.

Hormigdn de suelos de bajas a medias agresiones mecéanicas (<1000 kg): Realizar el proceso
de preparacién segun ficha C-Floor E120 y sellar la porosidad con una capa del mismo. Aplicar
dos capas de C-Thane RPS-HS con 24 horas entre las mismas. Esperar 5 — 7 dias para el
curado total del sistema.

Hormigon de suelos de muy altas agresiones mecénicas (>1000 kg): Si se desea un acabado
liso se recomienda utilizar la gama C-Floor. En caso contrario, 0 bien por tratarse de situaciones
al exterior, se debe realizar un sistema de pintado mixto con espolvoreo de arido G300, siendo
el acabado rugoso y cumpliendo con la clase de reshaladicidad nimero 3 segin EN 12366:03.

Superficies no metdlicas que no estan en inmersion: Se pueden considerar superficies de fibra
de poliéster, pvc, otros. En este caso debe lijarse la superficie y aplicar una capa de C-Pox
Primer FA. Terminar el sistema con dos capas de C-Thane RPS-HS. Si se desea una mayor
proteccion mecanica, se puede aplicar una capa de C-Thane Varnish Gloss, Satin o Matt en
funcion del grado de brillo deseado.
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7P-600 C-THANE® RPS HS
(CROMOGLAS RPS-HS)

Esmalte de poliuretano alifatico
Revisién: Enero 2016

HOMOLOGACIONES Y Cumple la Norma UNE-48274:2003

CERTIFICADOS
El C-Thane RPS HS esta certificado con clasificacion de reaccion al fuego Bs1dO segun la
Norma Europea UNE-EN-13501-1.

Este sistema de pintado esta certificado por ACQPA segln norma EN I1SO 12944-6 para
ambientes da clase C4 de corrosividad ambiental, definida en la norma EN ISO 12944-2.
Cincoat Primer 12S920 75um

C-Pox S130 FD 125um

C-Thane RPS-HS 50pum

Categoria de corrosividad C4 segun EN 1SO 12944-6, durabilidad alta, del sistema de pintado:
C-Pox Primer ZP200 HB  90um

C-Pox S140 Mio FD 120um

C-Thane RPS-HS 50um

Categoria de corrosividad C5M segun EN ISO 12944-6, durabilidad alta, del sistema de pintado:
C-Pox Primer ZN800 75um

C-Pox S990 Mio FD 85um

C-Thane RPS-HS 80um

Categoria de corrosividad C5M/C5I segun EN 1SO 12944-6, durabilidad alta, del sistema de
pintado:

C-Pox ST165 MP-WN 125um

C-Pox S990 Mio FD 125um

C-Thane RPS-HS 50um

Categoria de corrosividad C5M/C5I segun EN 1SO 12944-6, durabilidad alta, del sistema de
pintado:

C-Pox Primer ZN860 75um

C-Pox S100 150pm

C-Thane RPS HS 80um

Clase 3 de resbaladicidad segiin UNE-ENV 12633:2003, Anexo A. (C-Thane RPS HS + 15% de
aditivo antiderrapante)

SEGURIDAD, SALUD E En general, evite el contacto con los ojos y la piel, utilice guantes, gafas de proteccion y

HIGIENE vestuario adecuado. Mantener fuera del alcance de los nifios. Utilizar solamente en lugares bien
ventilados. No verter los residuos por el desagiie. Conserve el envase hien cerrado y en envase
apropiado. Asegure el transporte adecuado al producto, prevenga cualquier accidente o
incidente que pudiera ocurrir durante el transporte, normalmente la ruptura o deterioro del
envase. Mantenga el envase en lugar seguro y en posicion correcta. No utilice ni almacene el
producto en condiciones extremas de temperatura. Debera tener siempre en cuenta la
legislacién en vigor relativa a Ambiente, Higiene, Salud y Seguridad en el trabajo. Para mas
informacién es fundamental la lectura de la etiqueta del envase y de la Ficha de Seguridad
de este producto, de sus componentes y de todos los productos complementarios
referidos en esta Ficha Técnica.
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